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RLINGER-KGS

Ocelo-gumove
tesneni

Oblast pouZiti je tam, kde se vyZaduje
bezpecné utésnéni vody, odpadnich vod,
plynd, vzduchu, kyselin, louht a uhlovodikd.
Je vhodné pro vsechny priruby

z oceli, nerezavéjici oceli, polypropylénu,
PVC, polyetylénu a pro priruby s poviakem.



KLINGER-KGS
Ocelo-gumové tésnéni

(KKLINGER

Elastomerové
materialy

v rizné
kvalité podle
ucelu pouziti

KLINGER-KGS
ocelo-gumova

DIN EN 1514-1,
tvar C

nahrazuje DIN 2690

navulkanizovany
ocelovy krouZek

t obvykla oblast pouziti
g KGS
3
s
g2
g
g min. utahovaci tlak - montaz a provoz
E | ; 1
0 (RT)=20 100 120 N
Teplota °C
Oblasti uziti Vypoctové hodnoty
m plynné a vodni NBR-GW  kxK, = 2.b [MPa]
potrubni sestavy EPDM/KTW k; - 0,5 (mm)
®m U pogumovanych
potrubnich a aparatovych Max.drsnost:
prirub 50 az 100 um
® u smaltovanych potrubnich podle druhu drsnosti

a aparétovych prirub

u umélohmotnych
aparatu (z divodd malych
utahovacich tlak()



(QKLINGER KLINGER-KGS

ocelo-gumova tésnéni podle
DIN EN 1514-1(CSN EN 1514-1), tvar IBC

Tésnéni tvori elastomerovy
kaucuk v rdzné kvalité - kaZzdé
s navulkanizovanym ocelovym
krouZkem.
Provedeni NBR-GW (pozn.

‘ GW-=plyn,voda) ma certifikaci

DVGW (pro plyn a vodu)
a KTW (studenou pitnou vodu)

)
s Priklad objednavky:
B Ocelo-gumove teésnéni z NBR-
d GW podle DIN EN 1514-1,
1 tvar IBC DN 500, PN 10
Identifikaéni rozméry DN s 4, d

6 10 16 25 40 PN

d; = vnittni primér
d, = il rozmér 15 4 22 - 51 51 51 51
s = tloustka tésnéni 20 4 27 - 61 61 61 61
25 4 34 - 71 71 71 71
Vulkanizované gumove tésnéni, 30 4 43 76 82 82 82 82
c’oc’kovit;f tvar, ve vrcholech 40 4 49 - 92 92 92 92
zaoblené.
50 4 61 96 107 107 107 107
Navulkanizovany ocelovy 65 4 77 116 127 127 127 127
krouZek, tim dobré pohlceni 80 4 89 - 142 142 142 142
utahovaciho tlaku. 100 5 115 152 162 162 168 168
Vnéjéi primér KGS se presné 125 5 141 182 192 192 194 194
shoduje s vnitinim primérem 150 5 169 207 218 218 224 224
otvort pro Srouby, tim se stava 200 6 220 262 273 273 284 290
samostrednym. 250 6 273 317 328 329 340 352
Rozméry v DIN EN 1514-1 300 6 324 373 378 384 400 417
(stara DIN 2690) pro tlakové 350 7 356 423 438 444 457 474
stupné PN 6 az PN 40. 400 7 407 473 489 495 514 546
3 3 450 7 458 - 539 - - -
Vsechny rozméry v mm. 500 7 508 578 594 617 624 -
600 7 610 679 695 734 731 747
700 8 712 784 810 804 833 -
800 8 813 890 917 911 942 -
900 8 915 990 1017 1011 1042 -
1000 8 1016 1090 1124 1128 1154 -
1100 8 1120 - - 1228 1254 -
1200 8 1220 1307 1341 1342 1364 -
1400 8 1420 1524 1548 1542 1578 -
1600 8 1620 1724 1772 1764 1798 -
Vyhrazujeme si pravo 1800 8 1820 1931 1972 1964 2000 -
na technické zmeny. 2000 8 2020 2138 2182 2168 2230 -

Stav: unor 2003
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Material:
NR - pfirodni kau¢uk (SMR)

Oblast pouziti:
voda, cirkulacni voda, ziedéné
louhy max. 50% do max. 80° C

Barva:
cerna

Tvrdost:
DIN 53479, Shore A 60-80 = 5

Hustota:
DIN 53479, 1.384 g/cm3

Teplota:
do cca + 80° C, kratkodobé
do +90° C

Certifikat:
materialové osvédceni
ze zkusSebni laboratore

Chemicka odolnost: uziti
Vulkanizaty NR odolavayji: Uziti vulkanizati NR jsou

® vodé, morské, rybniéni moZna tam, kde je tfeba
a cirkulaéni vodé do utésnit pfirodni latky.
max. 90° C Je treba se vyvarovat

® omezené louhiim, 50%ni teplotam vyssim nez 90° C.
NaOH pri 50° C

m dostateéné na svétle, Funkce a trvanlivost
podasi a ozonu Funkce Klingerovych tésneni

zavisi podstatné na montaz-
Vulkanizaty NR neodoldvaji: ~ Nich podminkach, na néZ jako
m benzinu, minerdinimu oleji, ~ dodavatel nemame zadny viiv.
kyselinam a plyncim Zarucujeme proto pouze
bezvadnou kvalitu materialu.
Prosim, vénujte téZ pozornost
nasim odkazum na montaz.

Vyhrazujeme si pravo
na technické zmény.
Stav: unor 2003
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Material:
NBR-GW

Oblast uziti:

Plyn a pitnd voda

dle pr EN 682 (DIN 3535T3)
pfimo podle KTW D1/D2,
1.3.31 BGA pro pitnou vodu.

Barva:
Cerna

Tvrdost:
Shore A 70 £ 5, DIN 53505

Hustota:
1.196 g/cm3, DIN 53479

Teplota:
cca + 100° C,
krdtkodobé do + 130° C

Certifikat:

materialové osvédceni
ze zkusSebni laboratore

\a
DVGW

Zertifizierungsstelle

Deutsche Vereinigung
des Gas- und
Wasserfaches eV.

Hygiene-Institut
des Ruhrgebiets

Vyhrazujeme si pravo
na technické zmény.
Stav: unor 2003

KLINGER-KGS

Chemicka odolnost:

Vulkanizaty NBR odolavaji:
alifatickym uhlovodikum
(minerdinim olejim a tukum,
nafté, benzinu)

mnohym zfedénym Kkyselinam

a louhdm pfi teploté okoli
vodé a mnohym solnym
roztokum pri teploté okoli
zvifecim a rostlinnym olejum
a tukim

Wulkanizaty NR neodolavaji:
aromatickym a chlorovanym
uhlovodikim

silné oxidaénim kyselinam
polarnim rozpoustédlum

NBR-GW

Uziti

Uziti NBR-vulkanizatu vyply-
va z uvedenych vlastnosti,
jako dobra odolnost vici
alifatickym uhlovodikam,
minerdinim olejim a tukum,
pohonnym hmotam.

Funkce a trvanlivost
Funkce Klingerovych tésné-
ni zavisi podstatné na mon-
taznich podminkach, na néz
my jako dodavatel nemame
zadny vliv.

ZarucCujeme proto pouze
bezvadnou kvalitu materialu.
Prosim, vénujte téZ pozor-
nost nasim odkazum

na montaz.
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Material:
EPDM-KTW

Oblast uziti:
pitna/odpadni voda pfimo

podle KTW D1/D2,1.3.31 BGA

pro pitnou vodu

Barva:
Cerna

Tvrdost:
Shore A 70 £ 5, DIN 53505

Hustota:
1.120 g/cm3, DIN 53479

Teplota:
cca + 100° C, kratkodobé
do + 130° C

Certifikat:
doporuéeni KTW

EPDM-KTW

Chemicka odolnost:

Vulkanizaty EPDM odolavayji:

Uziti
Uziti EPDM-vulkanizatu

® vodé a vodnim solnym vyplyva podstatné z dobré

roztokum, chemické odolnosti.
e lnati m mnohym ziedénym Kromé toho maji EPDM-
Hygiane- nstiut kyselindm a louhdm, jakosti dobrou odolnost viii

m poldrnim latkém, jako 0z0nu, starnuti a ucinkdm
alkoholiim, ester(im pocasi.
a ketontm,

m pracim prostredkim, Funkce a trvanlivost

® hydraulickym kapalindm Funkce Klingerovych tésné-
na bézi voda-glykol ni zavisi podstatné na mon-
(kapaliny HFC) taznich podminkach, na néz

w hydraulickym kapalindm my jako dodavatelé nemame

. . ; Zadny viliv.
na bazi esteru kyseliny Zarucujeme proto pouze
fosforecné (kapaliny HFD-R,
(kapaliny ) bezvadnou kvalitu materidlu.

Vulkanizéty NR neodoldvaji: 5 h ngsﬁ”ggfafj - pozor:

m alifatickym, aromatickym monta
a chlorovanym uhlovodikim )
(olejum, tukim, pohonnym
hmotam)

m silné oxidaénim kyselinam

Vyhrazujeme si pravo
na technické zmény.
Stav: unor 2003
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Material:

CSm

Hypalon

(chlorsulfonovany polyetylén)

Oblast pouziti:
chemicky pramysl

Barva:
cerna

Tvrdost:
Shore A 70 + 5, DIN 53505

Hustota:
1.340 g/cm3, DIN 53479

Teplota:
cca +80°C

Certifikat:
osvédcéeni materidlové
zkusebny

Vyhrazujeme si pravo
na technické zmény.
Stav: unor 2003

KLINGER-KGS

Chemicka odolnost:

Vulkanizaty CSM odolavaji:
mnohym kyselindm do 50° C
dobra odolnost vici svétlu

a ozonu

Vulkanizaty CSM neodolavayji:
pri teplotach pod - 15° C
anad + 80°C

CSM

vziti

Uziti CSM-vulkanizatu je
v chemickém pramysiu,
cistirnach atd.

Funkce a trvanlivost
Funkce Klingerovych tésné-
ni zavisi podstatné na mon-
taznich podminkach, na néz
my jako dodavatel nemame
Zadny viliv.

Zarucujeme proto pouze
bezvadnou kvalitu materidlu.
Prosim, vénujte pozornost
nasim odkazum na montaZz.
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Material:
FKM - Viton (fluorkaucuk)

Oblast pouziti:
chemie

Barva:
cernoseda

Tvrdost:
Shore A 75 + 5, DIN 53505

Hustota:
1.880 g/cm?, DIN 53479

Teplota:
cca + 200° C

Certifikat:
osvédceni materidlové
zkusebny

Chemicka odolnost: vziti
Vulkanizaty FKM-Viton Diky dobré odolnosti
odolavaji: u kyselin a louhd leZi hlavni
m kyselinam a louhdm, pole uZiti v oblasti chemie
= plynim, a u jejich uzivateld.

m vsem druhum vod .
Funkce a trvanlivost

Funkce Klingerovych tésné-

Vulkanizéty FKM-Viton ni zavisi podstatné na mon-

neodolavaji- taZnich podminkach, na néz

® omezena odolnost pfi my jaf(o _dodavatel nemame
teplotach pod - 10° C zadn)v/ ‘{I’V'

Zarucujeme proto pouze
bezvadnou kvalitu materialu.
Prosim, vénujte pozornost
nasim odkazum na montaz.

Vyhrazujeme si pravo
na technické zmény.
Stav: unor 2003
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KLINGER-KGS
Odolnost viici médiim tésnéni

NBR- |[EPDM FKM- NBR- |EPDM FKM-
NR |GW |-KTW | CSM |Viton NR |GW |-KTW | CSM | Viton
Medium Medium
acetaldehyd,etanal L [ L hlinitan sodny L
acetamid Ll d u u hydrét hydrazinu u o u
aceton e [ u hydraul. olej (ester P) [l [
acetylén [l [J [ [ ° hydraul. olej (mineralini) [ [
amoniak, ¢pavek u u [J (] hydroxid amonny u u (] () u
anilin u ) [ hydroxid draselny u ] [ )
anon-cyklohexanon u hydroxid sodny u u Lt [
arcton 12 u (] u u [ hydroxid vdpenaty L Ld d L4 (d
arcton 22 L [ [l hypochlorid draselny u
arzenitan olovnaty [J [ hypochlorid vdpenaty e [ [
asfalt (Zivice) u chlor suchy u [
bélici louh (b.roztok) [ e [ chlor vihky u [
benzén [ chloreénan draselny u Lt [ [
benzin ] ] ) chloreénan hlinity [ o
bikarbondt sodny [ [ [J d L4 chloretyl u u [d
bisifi¢itan sodny [l [J [ [ ° chlorid amonny [l [ e [ u
borax [l [J [ [ ° chlorid barnaty [l [ [t [ [
butan e u [ chlorid draselny [l [ [l [ [
butanon [ u chlorid hlinity [ [ o 4 [
butylalkohol s u L o L chlorid sodny [ ° ) ° °
butylalkohol e L] ° ® [ chlorid uhlicity L]
butylamin [J chlorid vdpenaty [l [ e [ [
cukr [l [J [ [ ° chlormetyl [
cyankali, kyanid draselny u [ e [ chloroform [
cyklohexanol [ u [ chlorova voda, nasycend u [
dehet [ chlorova voda, suchd u ) [ ] [ ]
dekalin u d chroman draselny u u d ° [
dibenzyletér u ° izooktan [ u [
dibutylftalat [ u jodid draselny [l [ [t [ [
dietyletér kerozin [ [
dimetylformamid [ klofén [
dioxid fluority kondenzacni voda ° u
diphyl [ kreosot ] | [J
draselnd tavenina krezol [
draselny ledek [ ) [ [ J u kfemicitan sodny [l [ [t [ [
dusi¢nan draselny o [ [ [l [ kuchyriskd sul Ll [ d [ [
dusik [ [ [ [l [ kyanid draselny [l [ Lt [ [
ester kyseliny octové [ [l kyanid sodny [ [ [l [J [J
etan [ u [ kys. fosfore¢nan amonny [ [l
etanol e ] [ ® [ kys. fluorovodikova 65% d [ [
etylalkohol [ ] [J kyselina adipova [l [ [t [ [
etylén [ kyselina benzoova Ll [ d [ [
etyléndiamin o [ [ u kyselina boritd o 4 o 4 [
etylénglykol L [ [ [l [ kyselina citronovéd [ [ [ [ [
etylénchlorid [ kyselina dusicna [d
etyletér kyselina fluorokfemicita [l [ e [ [
fenol, kyselina karbolova L [ ] kyselina fosforecna L [
fluor kapalny (suchy) L kyselina chromova L L [
fluor plynny kyselina jable¢nd [ Lt [ [
formamid Lt [ [l u kys. karbolova, fenol u [J
freon 12 u [ u [ u kyselina mdselnd d u
freon 22 u [ ® kyselina mlééna [l [ d [ [
generatorovy plyn [ ) [ kyselina mravenci 10% u [t [
glycerin () e [ e [ kyselina octova u [l
heptan-n [ [ kyselina olejova u [
® odolava
I omezené doporucovaneé
nedoporucované
nejsou Udaje



.
(KKLINGER

KLINGER-KGS
Odolnost vii¢i médiim tésnéni

NBR- |EPDM FKM- NBR- | EPDM FKM-
NR |GW |-KTW | CSM |Viton NR |GW |-KTW | CSM | Viton
Medium Medium
kyselina oxalovd u u [ u [ ricinovy olej [ (4 o d d
kyselina palmitové u [ [ u ropa L u s
kyselina salicylova [ (4 o L4 L ropné derivaty u
kyselina sirovd d roztok formaldehydu 30% ® [d o L u
kyselina sificita L] ] ) ) [ fepkovy olej d u u d
kyselina solna (10%) u u o L 4 silikonovy olej [ [ ol [ d
kyselina solnd (37%) d siran draselny u d d
kyselina stearinova - 100 «c u L siran hlinitodraselny [ L4 Ll d d
kyselina trislovd; tanin [ (4 o L4 L siran horecnaty L4 L4 ol Ll d
kyselina vinna [ [ ot Ld d siran médnaty L L4 o L d
kyslik, plynny, studeny u d u d siran sodny [ [ Ll d o
ledova kyselina octova | m o siran vdpenaty [ ol
letecky benzin [ d sirnik sodny u (4 d d
lih J ] J ® [ sirouhlik
Inény olej u Ll u u L sirovodik ol
manganistan draselny d d L skydrol 500, 700 d u
MEK - butanon o u sland morskéd voda ol d d d u
metan [ u Ld soda ol d d d d
metylalkohol [ ] [ ® soli d d d d
metylénchlorid u svitiplyn (bez benzénu) L4 u d
metyichlorid d Skrob L (4 d d d
mineraini olej [ d u d tanin L ° L u d
mocovina o [ d [ d tagvenina lithia
monochlormetan d tavenina césia
morska voda d L d d d tavenina rubidia
mydlovy roztok u [ [ [ [ tavenina sody
nafta motorova Ll d terpentinovy olej u d
napdjeci voda do kotle u ot u tetrachloretan u
nitrobenzén o L tetralin d
octan butyinaty u d toluén d
octan draselny (] L u topny olej (na bazi ropy) [ d
octan etylnaty [ d u transformatorovy olej L4 d
octan hlinity o Ll o u trietanolamin u u u
octan médnaty u u ot u trifluorid chlornaty
octan olovnaty e u Lt trichloretylén d
oktan (n) u d d uhlicitan amonny [ u d u
olej (rostlinny) u L u d uhli¢itan draselny [ (4 d d d
oleum u L vdpenna voda (d L d s
oxid siricity o d vinyloctan
oxid uhlicity o d d o d voda 100 °C L L
pdra (max. 150 °C) d vodik [ [ Ll d
pentan [l u d vodni para (max. 150 °C) ol
pentyloctan u d vodni sklo [ d d d d
perchloretylén L vysokopecni plyn u
peroxid vodiku 3% [ [ [ [ vzduch (100 °C) s u s
peroxid vodiku 90% d d d White Spirit (bily lih) L d
petrolej d d xylén d
petrolejovy etér [ d zemni plyn (4 u d
pitna voda [ L d [ L4
propan plynny [ L] ®
propanol [ u o L4 L
pydraul C [l
pydraul E d u Ld
pyridin u
® odolava
I omezené doporucované
nedoporucované
nejsou Udaje



(KKLINGER KLINGER-KGS
montazni pokyny

Obecné se doporucuje dbat
nasledujicich montaznich
pokynu:

1. Volba tésnéni

Vhodnou jakost materidlu Ize
zvolit z informaci Klingera -
predevsim z tabulky odolnosti.

2. Priruby
Priruby maji byt rovnobézné,
kovové Cisté a suché, tésnéni
se ma vklddat soustfedné.
Prosim, dbejte na spravny
vnitini a vnéjsi prumér;
nestlacené tésnéni nesmi ¢nit
do proudu media!
Na vnéjsim pruméru je
tésnéni KGS prizplisobeno
u pfiruby pruméru otvord pro
Srouby. Tim je zaru¢eno
bezpecné stfedéni na Srouby.

3. Montaz

Montaz tésnéni se ma provadét
za sucha, bez pridavku délicich

a pomocnych tésnicich
prostredku obsahujicich tuk
nebo olej.

4. Srouby

Pri montazi jsou srouby
rovnomeérné kfiZové utahovany
ve dvou aZ trech prichodech.
Srouby je tfeba mazat.

5. Dotahovani sroubii
"Dotahovani" Sroubu pri
dodrzeni téchto pokynu neni
nutné.

6. Vicenasobné pouziti
Zrazujeme obecné od vicena-
sobného pouziti tésnéni.

Prosim, poZadujte pfi potrebé
konzultace rady od Klingera
GmbH.

V Zadném pripadé nesmi se
pouZivat vyrobek obsahujici olej
nebo tuk, protoZe ma negativni

viliv na bezpecnost celého
pfirubového spoje.

(KKLINGER

EXPERT

bezpeéna cesta
ke spravnému tésnéni

Vyhrazujeme si prévo
na technické zmény

Certifikovano podle
DIN EN 1SO 9000:2000

KLINGER GmbH

Postfach 1370, D-65503 Idstein

Rich- Klinger-Strale, D-65510 Idstein
Tel (06126) 950-0

Fax (06126)950340/ 950341

e-mail: mail@klinger-gmbh.de
http://www .klinger-gmbh.de




