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Vehody syst€mu

>) Vysoka pevnost a houzZevnatost - vyrobeno z PP-MD
>) Vicebgité tisnini - tisnost az 2,4 bar

») Vlysoka kruhové tuhost SN 310 kN/m?

>) Vyborné teplotni odolnost az 90 °C
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Plnostinny, velmi odolny, potrubni systém KG 2000
splouje vSechny pozadavky normy ESN EN 14758 pro
moderni  kanalizaeni systémy. Pro vyrobu byl pouzit
optimalizovany material - polypropylen (PP-MD). Diky
tomu ma potrubi vysokou kruhovou tuhost t 10 kN/m?2
i optimdlni razovou tuhost a tyto vlastnosti si zachovava
i pegi nizkych teplotach. Patentované tgibgitové tisnini
umozouje jednoduché a bezpeéné spojeni jednotlivych trub.
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vysoka pevnost a houzevnatost
kruhova tuhost SN 310 kN/m 2
tisnost az 2,4 bar

vicebgité tisnini

chemicka odolnost pH 2 — pH 12
teplotni odolnost az do 90 °C
vysoka vrubova houzevnatost

nizka povrchova drsnost (0,001 mm)

®
®
®
®
®
®
®
®
®

100% recyklovatelnost

=

P anl

Technické Udaje Migici metoda Symbol Hodnota

Kratkodoba kruhova tuhost (kN/m!) SN 10

Dlouhodoba teplotni odolnost (“C) t 90

Hustota (g/cm#) ISO R 1183/ DIN 53479 r 0,95

Vrubova houzevnatost (kj/m!) ISO R 179 / DIN 53453 ay 6,8*

Napiti v ohybu (N/mm!) DIN 53452 Sphe 43

Napiti na mezi kluzu (N/mm!) ISO R 527 / DIN 53455 Sg 30

Napiti pgi pgetizeni (N/mm!) rychlost C, V Sg 39

ProdlouZeni pgi pgetrzeni (%) vzorek 2, 4 (=N 800

Modul pruznosti (N/mm!) DIN 53457, éast 2.3 E 1275

Bod miknuti dle Vicata (°C) ISO R 306, postup A/ DIN 53460 150**

Bod tani (°C) polarizaéni mikroskop 158 — 164** * migeno pgi 20 °C
Tepelna vodivost (W/Km) DIN 52612 | 0,22 (ostatni hodnoty pgi 23 °C)
Délkovy koeficient teplotni roztaznosti (K1) VDE 0304, east 1.4 a 1,2.10* ** plati pro zakladni material

>

kamenina /
PP
PVC-U

—

I O I
4-30 20 -10 O 10 20 30 40 50 60 70 80 90> 0 poeet zat€-en€ 2f10é 4f10é >

Teplota (IC) £ rozsah pousit€

o otr (mm)
o)
vl

S ohledem na DIN EN 476 ma polypropylen vynikajici tepelné vlastnosti a muze byt pouzit také v extrémnich podminkach.
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Bezpeln€ pl'nov'n#

Kanalizaéni systém KG 2000 pro vysoké
zatiZzeni nabizi dlouhou dobu Zivotnosti
a bezpeéné tisnini pgi sledované kvali-
ti. Pravi pro tyto charakteristické znaky
je KG 2000 uznavanym a doporuéenym
kanalizaenim systémem pro budoucich
100 let.

Trval" provozn# bezpe!nost

Dlouha doba Zivotnosti a osvidéena tis-
nici schopnost charakterizuji KG 2000
jako maximalni funkeni potrubni sys-
tém. KG 2000 odolava dlouha léta po
poloZzeni maximalnimu zatizeni a brani
jak pronikani podzemni vody do systé-
mu, tak i prosakovani odpadnich vod
do pudy. Nedochézi tedy ke zneéistini
podzemnich zdroju vody ani k vicena-
kladum vyvolanym vodou infiltrovanou
do kanalizace.

Osvadlen" jistota p%i pokl"d"n#

Diky vysoké odolnosti vuéi teplotdm
a pouziti materialu PP-MD je systém KG
2000 mimogéadni robustni a muze byt
pokladan i za nizkych teplot. Tisnici tai-
bgitovy prvek minimalizuje sily nutné pro
spojovani a umozouje bezpeené a tisné
spojeni.

AAAAI4$"BY%
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Rozs"hle program tvarovek

Spoleéni s ruznymi délkami trub od 0,5
do 6 m nabizime i rozsahly program tva-
rovek. Kromi kolen od 15° do 90° jsou
k dispozici i odboeky, redukce, eistici
kusy a pgechodové tvarovky. To umoz-
ouje flexibilni reagovat na jakékoli mist-
ni podminky. Zminy smiru, pgipojky
na stavajici potrubi a pgechody na jiné
trubni a Sachtové systémy Ize realizovat
rychle a bez problému.

Odolnost v&li olej&m a benz#nu

Aby vyhovily nejruznijSim potgebam,
jsou tisnici prvky systému KG 2000 vy-
minitelné. Standardni se dodava tisni-

ni SBR, které systému KG 2000 zarueuje
témig univerzalni vyuzitelnost. S tisnici-
mi prvky z NBR, odolnymi vuéi olejum a
benzinu, se moZnosti jesti rozSiguji. KG
2000 nabizi navic jednoduché a snadné
demontovani a opitovné nasazeni tis-
nicich prvku. Tak Ize napgiklad rychle a
pohotovi provadit eistini nebo reago-
vat na pozadovanou odolnost vuei oleji a
benzinu. Pevni integrované tisnini tuto
moznost pgizpusobeni pgimo na misti
neposkytuje.

I"H$%61 8" (%) +,-*
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Rychl€ a jednoduch€ pokl"d"n#

Velmi nizkd hmotnost, variabilni délka
trub, rozséhly program tvarovek a rovniz

velmi bezpeény zpusob pokladani i za
nizkych teplot znamenaji rychlou a jed-
noduchou préaci. Poeet spoju Ize vyrazni

redukovat, neni zapotgebi zadna tizka
mechanizace pro dopravu a pokladku.

Vysledek: vyrazné sniZeni dopravnich
nakladu a nakladu na pokladani.

Optim"In# hydraulika

Diky pouzittmu materidlu jsou vnitg-
ni stiny trubek KG 2000 velmi hladké
a témig bez poru. Tato viastnost umilé

hmoty pozitivni ovlivouje tvorbu usa-

zenin a neposkytuje Zadnou plochu pro
vznik inkrustaci. Dusledkem je dlouho-
dobi optimalizované hydraulické cho-

vani a prubiZzna samoeistici schopnost.

PohodIn" 'dr(ba

KG 2000 nabizi vyrazni del$i intervaly
Gdrzby a souéasni umoZzouje rychlejsi
a jednodussi zpusob eistini. Diky povr-

chu odolnému vuei odiru je systém KG

2000 maximalni vhodny pro vysokotla-

ké proplachovani. Zelena barva potrubi
navic zlepSuje viditelnost pgi inspekci
kamerou.
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Systém KG 2000 nabizi mimogadni robustni plnostinné trubky z optimalizovaného

materialu PP-MD s homogenni strukturou. Diky specialni vyrobni technologii maji

trubky a tvarovky systému KG 2000 vyrazni vySSi modul E a tedy perfektni vyvaze-

nou tuhost a houZevnatost. Vysoka kruhovéa tuhost dovoluje znaéné zatizeni, zatimco

houzevnatost systému KG 2000 znamena, Ze trubky jsou velmi odolné vuei prorazeni.

Vysledkem kombinace tichto vlastnosti je, ze trubky KG 2000 nejsou pgi nizkych

teplotach citlivé na narazy a Ize je proto pokladat i pgi teplotach pod bodem mrazu.

Mo(nost extr€émn#tho zat#(en#
Polypropylen se diky svym vynikajicim
mechanickym, chemickym a fyzikél-
nim vlastnostem prosadil jiz v celé gadi
oboru. KG 2000 muZe diky optimalizaci
tohoto materialu a velké tlousece stin na-
bidnout jesti vitSi robustnost jak pgi po-
kladani, tak i za bizného provozu. Kru-
hova tuhost migena podle ESN EN 1SO
9699 éini 3 10 kN/m2. Z tohoto duvodu
Ize systém KG 2000 pouzivat i za extrém-
nich podminek zatizeni tizkou dopravou
(SLW 60) pgi zasypu vySky 0,5 m.
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Diky promysSlené konstrukci a peélivé
vyrobi pgedstavuje KG 2000 systém mi-
mogadni Setrny vuei zivotnimu prostge-
di. Zékladem je vyroba s Usporou zdroju
a nizkymi emisemi CO, pgi 100% recy-
klovatelnosti materiélu,.pﬂiéemi systém
navic diky modernimu zpusobu tisnini
poskytuje dokonalou ochranu podzem-
nich vod. Zelen& barva trub a tvarovek
navic vylueuje zaminu s jinymi systé-
my a tedy pouziti biznych tvarovek.
Je tedy zarueena bezpeénost systému
a ochrana prostgedi a navic diky dobrym
podminké&m pro kontroly provadiné ka-
merou i jistota neporuSenosti v pgipadi
pozdijSich stavebnich a zaruenich pge-
jimek.

1"#'$%&

Hladk€ povrchy

Velmi hladky vnitgni povrch trubek zna-
mena optimalni hydrauliku. Na stinach

témig bez pdru se nemohou objevit Zad-
né inkrustace. Pgi kazdém prutoku pak
nastava ideélni samoeistici efekt.

Shoda s normou a dlouh" (ivotnost

Aby byla zajiStina vysoka kvalita a dlou-
h& doba Zivotnosti trubek a tvarovek,
probih& jejich vyroba podle evropské
normy ESN EN 14758-1. Dlouha doba
Zivotnosti trubek a tvarovek je navic pru-
bizni kontrolovdna v MPA Darmstadt
zkouSkami na odolnost vuei vnitgnimu
tlaku podle EN ISO 1167. 30 let zkuSe-
nosti s pgimou extruzi PP-MD a trvale
sledovana kvalita jsou zarukou toho, Ze
uznavany a osvideeny systém KG 2000
bude spolehlivi odvadit odpadni vodu
dal$ich 100 let.
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Aby z kanalizace nevytékala odpadni voda a nezneéiSeovala
Zivotni prostgedi a naopak, aby podzemni voda nemohla pro-
nikat dovniteg do trubek, nabizi KG 2000 specialni tisnini.

Patentovany tisnici systém je tvogen hrdlem se specialni

tvarovanou drazkou a teibgitovym tisnicim prvkem, dokonale
pgizpusobenym této drazce.

nap€nac€ ©

a ©

L o > € i
Prvni bgit — napinaci a vymezovaci ‘é?,’irt“emvac =
S P e (Sl o~ N~

— bezpeéni fixuje tisnici prvek v drazce ( %? ©
st€rac€ b"it & ol

Nésledujici stiraci bgit brani pronikani negéistot a pisku

Tisnici bgit zajiSeuje trvalé utisnini spoje

V*SLEDEK

Trvald a dokonale pevna ochrana pged infiltraci i Gnikem!

Nepatrn" s#la pro nasouv'n#

Kromi vysokeé tisnici schopnosti pgina-
Si specialni konstrukce tisniciho prvku i
ekonomické vyhody. Stupoovité tisnini
minimalizuje silu potgebnou k zasouvani.
Snizuje potgebu technickych prostgedku

a vylueuje pouzivani specialniho nagadi.

Systém KG 2000 tedy pgi pokladani na-
bizi velkou easovou Usporu.

1"#$%!&'

t,snic€ b"it

Jetn€ testy

Navic ke zkouSce tisnosti poZadované

normou byl systém KG 2000 testovan

v MPA Darmstadt pod mimogéadni vyso-

kym tlakem 2,4 bar. Vysledky paekonaly
pozadavky zakona o hospodageni s vo-
dou a znamenaji, Ze systém KG 2000 je
vhodny i pro pouZiti v ochrannych péas-

mech vodnich zdroju.

I"H$Y61 8™ (%) +,-*

Vysok" flexibilita

Na rozdil od pevni osazeného tisnini
nabizi systém KG 2000 moznost flexi-
bilniho vyjimani a opitovného nasazo-

vani tisnini. To umozouje kdykoli pgimo

na misti odstranit eventualni neéistoty.

Praci usnadouje i jednoduchd opticka
kontrola. Podle zpusobu pouziti muze
byt v gadi pgipadu navic pozadovano
osazeni tisnini NBR. Je-li tedy nutné

zajistit odolnost vuei olejum a benzinu,
Ize tisnici prvek KG 2000 rychle a prak-

ticky vyminit pgimo na misti a neni nut-

né minit cely systém. PoloZené trubky

a tvarovky zustavaji beze zminy.
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Do statickych vypoétu podle DVWK-ATV A127 se kromi parametru potrubi zahrnuji i charakteristiky pudy, zpusob pokladani a
zatiZzeni. Pged zaéatkem praci je nutné porovnat podminky na misti se statickym vypoetem. Pro trubky mikké v ohybu je podle
DVWK-ATV, pracovni list A127 pgipustna dlouhodobé vertikalni zmina prumiru A £6 %. Kromi dlouhodobé deformace je nutné
prokazovat i pnuti a stabilitu. Tyto hodnoty jsou ve vSech vypoetech pgi zadanych parametrech pokladani spininy.

. . Deformace Bezpeenost .
Deformace zji+t$n€ ve vzorov€ statice Hloubka (dlouhodoba) proti vybouleni _ Pnuti
o . . . P b . . horni hrana terénu/
vych"zej# z n"sleduj#c#ch podm#nek uloZeni horni hrana terénu/ | horni hrana terénu/
50m bez
50m bez 50m bez
s e z N 7z z r 0'50 m
— dopravni zatiZeni: tizk& nékladni DN/OD 110 S < 6,00% <2,00 <2,50
doprava SLW 60 (silnice) ON/OD 125 0,50 m 6 00% 200 )0
s . < < <
— vyska zakryti: 0,5m — 6,0 m 6,00 m Rt ' '
- Sena puda: 9 0,50 m
REROMSENAIPNdaGaIO280) DN/OD 160 < 6,00% <2,00 <250
— z6na potrubi: G1 (95 %) 6,00 m
- PR 0,50 m
— zasypova plda: G3 (92 %) DN/OD 200 | — - < 6,00% <2,00 <250
. P ,00m
— podminky pro zasyp: Al o
— i zeni: DN/OD 250 : < 6,00% <2,00 <250
podminky ulozeni: B1 6.00m 0
— podzemni voda: pgitomna (do max. 5,0 m) 0,50 m
7 . ° DN/OD 315 < 6,00% <2,00 <2,50
— Uhel svahu: 60 6,00 m
— zeni: = @ 0,50 m
thelnlozen{:oa ?0 DN/OD 400 < 6,00% <2,00 <2,50
— &igka ryhy: podle ESN EN 1610 GO
Dlouhodob" deformace v , p%i r&znech ve+k'ch kryt#
7,00% —— DN/OD 110
max. deformace podle DVWK-ATV-A 127: 6 % —— DN/OD 125
6,00% | DN/OD 160
—— DN/OD 200
—— DN/OD 250
5,00% | -~ DN/OD 315
DN/OD 400
— . 9
4.00% | max. deformace (6 %)
Pgi vyrazni odliSnych
3,00% | podminkach pokladani by
mily byt potgebné pruka-
zy podany samostatnym
2,00% | Y statickym vypoétem.
| \m =t Kontrolovatelny staticky
1,00% e ——————————— o vypoeet je mozné provést
v diky nasemu softwaru
0,00% Statické posouzeni, ktery
0,00 m 1,00 m 2,00 m 3,00 m 4,00 m 5,00 m 6,00 m Je k dispozici zdarma ke
stazeni v éasti Projektova
podpora na www.wavin.cz
nebo v eésti Ke stazeni na
www.wavinacademy.cz.
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Trubky systému KG 2000 musi byt po-
kladany podle ESN EN 1610. Podle po-
teeby mohou byt na stavbi zkraceny na
potgebnou délku. Pezani se provadi ve
svislém smiru, pilou s jemnym ozube-
nim. Tvarovky nesmi byt zkracovany.

Dgik potrubi a vnitgni plocha hrdla musi
byt eisté a neposSkozené. Pokud tomu
tak neni, je plochy nutné oéistit, v pgi-
padi nutnosti i vyminit. Dale je tgeba
zkontrolovat spravné osazeni tisnini
v hrdle. Oznaeeny dgik potrubi se rovno-
mirni po celém obvodu potge kluznym
paipravkem, a pak se zasune az na doraz
do hrdla.

1"#$%!&'

Otgepky a nerovnosti musi byt odstra-
niny vhodnym nastrojem. Na zavir je

potrubi v misti gezu nutné peeélivi po
celém obvodu zkosit, napg. hrubym pil-
nikem.

Trubky menSich svitlosti Ize snadno
spojovat rueni. U vitSich svitlosti muze
byt eventualni nutné pouzit vhodné po-
mucky. Zasouvani napgiklad pomoci I1zi-
ce bagru vSak vzhledem k nemoznosti
kontroly pouZzité sily a tim i riziku posko-
zeni neni pgipustné.

IHS1&" () +,-*
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Aby bylo mozné provadit kontrolu
spravného spojeni, vzdalenost zasunuti

se vyznaei na dgiku pgipojované trubky.

To usnadni kontrolu Uplného zasunuti.

Pgi nepatrnych zminach smiru je moz-
né provést v hrdle lehké ohnuti az do
max. 0,5°. To odpovida vychylce 5 cm
na délku trubky 5 m. Je tgeba zkontro-
lovat polohu trubky a po provedeném
spojeni ji eventudlni upravit. Pro pge-
chod na alternativni potrubi se pouZzivaji
vhodné tvarovky z vyrobniho programu
dodavatele.
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Odtokova kapacita KG 2000 podle ATV A 110
LHydraulické navrhovani stok a kanalizaéniho potrubi s kruhovymi profily*.

P%i 'pIn€m napln$n# h/di = 1-0 a kanaliza!n#m potrub# se +achtami kb = 0-5 mm

DN/OD 110 DN/OD 125 DN/OD 160 DN/OD 200 DN/OD 250 DN/OD 315 DN/OD 400

Sped di=103,2 mm di=117,2 mm di=150,2 mm di=187,8 mm di =234,6 mm di =295,6 mm di = 375,4 mm

[em/m] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I1s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s]
0,2 2,93 0,35 4,12 0,38 7,98 0,45 14,42 0,52 26,11 0,60 48,15 0,70 90,53 0,82
0,3 3,61 0,43 5,08 0,47 9,84 0,56 17,76 0,64 32,13 0,74 59,22 0,86 111,30 1,01
0,4 4,19 0,50 5,89 0,55 11,40 0,64 20,58 0,74 37,22 0,86 68,57 1,00 128,81 1,16
0,5 4,70 0,56 6,60 0,61 12,78 0,72 23,07 0,83 41,70 0,96 76,80 1,12 144,25 1,30
0,6 5,17 0,62 7,25 0,67 14,03 0,79 25,31 0,92 45,75 1,06 84,25 1,23 158,21 1,43
0,7 5,59 0,67 7,85 0,73 15,18 0,86 27,38 0,99 49,48 1,14 91,10 1,33 171,05 1,55
0,8 5,99 0,72 8,40 0,78 16,25 0,92 29,30 1,06 52,95 1,22 97,48 1,42 182,99 1,65
0,9 6,36 0,76 8,92 0,83 17,25 0,97 31,11 1,13 56,20 1,30 103,46 1,51 194,22 1,75
1,0 6,70 0,80 9,42 0,87 18,20 1,03 32,82 1,19 59,29 1,37 109,13 1,59 204,83 1,85
1,1 7,05 0,84 9,88 0,92 19,11 1,08 34,45 1,25 62,22 1,44 114,52 1,67 21493 1,94
1,2 7,36 0,88 10,33 0,96 19,97 1,13 36,00 1,30 65,02 1,50 119,66 1,74 224,58 2,03
1,3 7,67 0,92 10,76 1,00 20,80 1,17 37,49 1,36 67,71 1,57 124,60 1,82 233,83 2,11
1,4 7,97 0,95 11,18 1,04 21,60 1,22 38,92 1,41 70,29 1,63 129,35 1,88 242,74 2,19
1,5 8,25 0,99 11,57 1,07 22,37 1,26 40,31 1,46 72,79 1,68 133,94 1,95 251,33 2,27
2,0 9,55 1,14 13,40 1,24 25,88 1,46 46,62 1,69 84,17 1,95 154,86 2,26 290,53 2,62
2,5 10,70 1,28 15,00 1,39 28,97 1,63 52,18 1,89 94,20 2,18 173,29 2,53 325,07 2,94
3,0 11,73 1,40 16,45 1,52 31,76 1,79 57,21 2,07 103,27 2,39 189,95 2,77 356,30 3,22
4,0 13,57 1,62 19,03 1,76 36,73 2,07 66,15 2,39 119,37 2,76 219,54 3,20 411,75 3,72
5,0 15,19 1,82 21,30 1,97 41,10 2,32 74,02 2,68 133,56 3,09 24560 3,58 460,60 4,16
8,0 19,26 2,30 26,99 2,50 52,08 2,94 93,76 3,39 169,16 3,91 311,02 4,53 583,18 5,27
10,0 21,55 2,58 30,20 2,80 58,27 3,29 104,89 3,79 189,23 4,38 347,89 5,07 652,27 5,89
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P%i !"steln€m napln$n# h/di = 0-7 a kanaliza!n#m potrub# se +achtami kb = 0-5 mm

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

DN/OD 110 DN/OD 125 DN/OD 160 DN/OD 200 DN/OD 250 DN/OD 315 DN/OD 400
Sped di=103,2 mm di=117,2 mm di=150,2 mm di=187,8 mm di =234,6 mm di =295,6 mm di = 375,4 mm
[em/m] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s] [I/s] [m/s]
0,2 2,43 0,39 3,40 0,42 6,60 0,50 12,00 0,58 21,70 0,67 40,00 0,78 75,20 0,91
0,3 3,00 0,48 4,20 0,52 8,10 0,62 14,70 0,71 26,70 0,83 49,20 0,96 95,50 1,12
0,4 3,40 0,56 4,90 0,61 9,40 0,72 17,10 0,83 30,90 0,96 57,00 1,11 107,00 1,29
0,5 3,90 0,63 5,40 0,68 10,60 0,80 19,10 0,93 34,60 1,07 63,80 1,24 119,90 1,45
0,6 4,20 0,69 6,00 0,75 11,60 0,88 21,00 1,02 38,00 1,18 70,00 1,37 131,50 1,59
0,7 4,60 0,74 5,50 0,81 12,60 0,95 22,70 1,10 41,10 1,27 75,70 1,48 142,10 1,72
0,8 4,90 0,80 6,90 0,87 13,50 1,02 24,30 1,18 44,00 1,36 81,00 1,58 152,10 1,84
0,9 5,20 0,85 7,40 0,92 14,30 1,08 25,80 1,25 46,70 1,45 86,10 1,68 161,40 1,95
1,0 5,50 0,89 7,80 0,97 15,10 1,14 27,20 1,32 49,20 1,53 90,70 1,77 170,20 2,06
11 5,80 0,94 8,20 1,02 15,88 1,20 28,60 1,39 51,70 1,60 95,20 1,86 178,60 2,16
1,2 6,10 0,98 8,50 1,07 16,60 1,25 29,90 1,45 54,00 1,67 99,50 1,94 186,60 2,26
1,3 6,30 1,02 8,90 1,11 17,29 1,31 31,10 1,51 56,20 1,74 103,60 2,02 194,30 2,35
1,4 6,60 1,06 9,20 1,15 17,90 1,36 32,30 1,57 58,40 1,81 107,50 2,10 201,70 2,44
15 6,80 1,10 9,60 1,19 18,60 1,40 33,50 1,62 60,50 1,87 111,30 2,17 208,90 2,53
2,0 7,90 1,27 11,10 1,38 21,50 1,62 38,70 1,88 69,90 2,17 128,70 2,51 24150 2,92
2,5 8,80 1,42 12,40 1,55 24,00 1,82 43,30 2,10 78,30 2,42 144,00 2,81 270,20 3,27
3,0 9,70 1,52 13,60 1,70 26,40 1,99 47,50 2,30 85,80 2,66 157,90 3,08 296,10 3,58
4,0 11,20 1,80 15,80 1,96 30,50 2,31 55,00 2,60 99,20 3,07 182,50 3,56 342,20 4,14
5,0 12,60 2,02 17,70 2,20 34,10 2,58 61,50 2,98 111,00 3,44 204,17 3,98 382,90 4,63
8,0 16,00 2,56 22,44 2,78 43,40 3,27 77,90 3,77 140,60 4,35 258,50 5,04 484,80 5,86
10,0 17,90 2,86 25,10 3,11 48,40 3,66 87,20 4,22 157,30 4,87 289,20 5,64 542,20 6,55
Upozornini: Z tichto vypoétu nelze odvozovat naroky tykajici se poskytovanych zaruénich podminek$
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PPKGEM = trubka s hrdlem

DN/OD L D e
D1 mm mm mm
110 500 128 3,4
110 1000 128 3,4
110 2 000 128 3,4
110 5000 128 3,4
125 500 146 3,9
125 1000 146 3,9
125 2 000 146 3,9
125 5 000 146 3,9
160 500 187 49
160 1000 187 49
160 2 000 187 49
160 5000 187 49
200 500 236 6,2
200 1 000 236 6,2
200 2 000 236 6,2
200 5000 236 6,2
250 1 000 287 7,7
250 3000 287 7,7
250 6 000 287 7,7
315 1 000 359 9,7
315 3000 359 9,7
315 6 000 359 9,7
400 1 000 450 12,3
400 3 000 450 12,3
400 6 000 450 12,3

I"#'$%&

mm

72
72
72
72
80
80
80
80
95
95
95
95
123
123
123
123
133
133
133
155
155
155
180
180
180

kg/ks

0,9
1,7
3,2
7,6
12
2,1
4,1
9,8
2,0
3,5
6,6
16,0
3,3
57
10,5
25,0
8,9
24,0
46,5
14,5
38,0
73,5
26,5
61,5

114,0

KOD

SP201010W
SP201011wW
SP201012wW
SP201015W
SP201020W
SP201021W
SP201022W
SP201025W
SP201030W
SP201031W
SP201032wW
SP201035W
SP201040W
SP201041W
SP201042wW
SP201045W
DP201011W
DP201013W
DP201016W
DP201021W
DP201023W
DP201026W
DP201041W
DP201043W
DP201046W

‘@) *+,-./0120,/. 34 1+,- /0 120 2-1



AAAAI4$"B%

21

22

PPKGB = koleno

DN/OD a
D1 "
110 15
110 30
110 45
110 67
110 87
125 15
125 30
125 45
125 67
125 87
160 15
160 30
160 45
160 67
160 87
200 15
200 30
200 45
250 15
250 45
315 15
315 45
400 15
400 45

z1
mm

17
26
41
59
10
19
29
46
66
13
24
37
59
84
15
29
46
23
59
28
73
29
92

z2
mm
15,0
21,0
29,0
47,0
65,0
16,0
23,0
33,0
52,0
72,0
19,0
30,0
42,0
66,0
91,0
31,0
46,0
57,0
44,0
77,0
56,0
98,0
67,0
120,0

IHS1& () +,-*

mm
72
72
72
72
72
80
80
80
80
80
95
95
95
95
95

123
123
123
133
133
155
155
180
180

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

kalks
0,3
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,7
1,0
1,0
1,1
1,3
1,3
1,8
1,9
2,1
29
3,4
51
6,3
9,2
115

I"#'$%&

KOD

SF201011W
SF201012W
SF201013W
SF201014W
SF201015W
SF201021W
SF201022W
SF201023W
SF201024W
SF201025W
SF201031W
SF201032wW
SF201033W
SF201034W
SF201035W
SF201041W
SF201042W
SF201043W
DF201011W
DF201013W
DF201021W
DF201023W
DF201031W
DF201033W
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PPKGEA + odbol'ka 458

DN/OD DN/OD z1 z2 z3 t t1 @ KOD
D1 D2 mm mm mm mm mm  kg/ks
110 110 26 134 134 72 72 0,8 SF201111W
125 110 15 141 140 80 72 1,0 SF201121W
125 125 29 152 152 80 80 1,2 SF201122wW
160 110 2 168 159 95 72 16 SF201131W
160 125 13 176 170 95 80 1,7 SF201132W
160 160 37 194 194 95 95 2,2 SF201133W
B 200 160 19 221 218 123 95 3,4 SF201143W
200 200 46 244 244 123 123 4,2  SF201144W
250 160 57 258 311 133 95 4,6 DF201113W
K 250 250 57 311 311 133 133 6,3 DF201115W
315 160 40 301 250 155 95 9,2 DF201123W
o 315 200 72 325 393 155 123 10,5 DF201124W
315 315 72 393 393 155 155 11,5 DF201126W
400 160 82 394 526 180 95 20,5 DF201133W
400 200 55 417 555 180 123 22,5 DF201134W
400 400 78 663 683 180 180 41,0 DF201137W

PPKGEA = odbolka 978

DN/OD DN/OD z1 72 z3 t t1 ae KOD

D1 D2 mm mm mm mm mm  kg/ks

110 110 59 62 62 72 72 0,7 SF201311W
160 110 55 85 68 95 72 1,3  SF201331W

60 160 81 91 91 95 95 1,8 SF201333W

1
N
© 8
N |
72 t1

D2 PPKGR + redukce nesouos" dlouh”

L

 — — DN/OD DN/OD z1 t L as KOD
} ! D1 D2 mm mm mm kglks

o N I . 125 110 16 80 99 0,4 SF202520W
| 160 110 34 95 135 0,6 SF202530W
! 160 125 28 95 129 0,7 SF202531W
200 160 32 123 176 1,4 SF202542W
D1 250 200 49 133 181 19 DF202514W
315 250 63 155 215 3,3 DF202525W
400 315 91 180 271 7,6 DF202532W

152 IS8 ()F)+, -+ I"#'$%& ($)*+- /0120 /. 3'4 1+,. /0120 2-1
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PPKGMM = spojka dvouhrdl"

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

22—
L s | | ,
DN/OD t L ao KOD
. H:% D1 mm mm kag/ks
| 110 80 139 0,3 SF200410W
I 125 95 155 0,5 SF200420W
QR:‘%Q 160 95 185 0,9 SF200430W
200 123 239 1,7 SF200440W
250 133 275 2,5 DF200410W
315 155 315 4,3 DF200420W
400 180 345 8,9 DF200430W
DL PPKGU + p%esuvka
4 DN/OD L o KOD
_ﬁ% D1 mm kg/ks
110 139 0,3 SF200310W
- 125 155 0,5 SF200320W
i L 160 185 0,9 SF200330W
| &=—— 200 239 18 SF200340W
250 275 2,5 DF200320W
315 315 4,3 DF200330W
400 345 8,9 DF200340W
PPKGM + hrdlove uz"v$r
a = - DN/OD L a@ KOD
D1 mm kg/ks
110 55 0,1 SF200610W
L 125 55 0,2 SF200620W
160 70 0,4 SF200630W
200 85 0,6 SF200640W
250 88 1,4 DF200610W
315 98 2,6 DF200620W
400 116 4.5 DF200630W
s PPKGRE = listic# tvarovka
‘ DN/OD Eistici kryt  Ixb t L o KOD
| oo D1 mm mm mm mm kg/ks
| 110 229 129 72 288 1,2 SF202710W
‘ 125 229 129 80 307 1,5 SF202720W
! 160 282 182 95 330 2,6 SF202730W
| 200 282 182 123 533 3,2 SF202740W
D1
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d PPKGUS + p%echodka kamenina/KG 2000
l L _ )
| w j - DN/OD d t L &L KOD
{ - D1 mm mm mm kg/ks
[ 110 138 73 151 0,5 SF201710W
Jl 125 164 73 172 0,7 SF201720W
160 194 73 207 1,2 SF201730W

PPKGUSM #* p%echodka KG 2000/kamenina

DN/OD d t t1 L die KOD
D1 mm mm mm mm kg/ks
110 132 72 75 109 0,4 SF201610W
b1 125 160 80 75 112 0,4 SF201620W
160 187 95 75 116 0,8 SF201630W
2 PPKGUG * p%echodka litina/KG 2000
‘ 1 | DN/OD d t L % KOD
| D1 mm mm mm kg/ks
110 125 85 60 0,2 SF201810W
= 125 152 120 65 03 SF201820W
160 177 122 70 0,5 SF201830W
e — PPKGBA * p%ipojen# na beton
Lo |
DN/OD t L die KOD
5 f e D1 mm mm kg/ks
| - 160* 95 165 1,3 SF201930W
T 200* 123 197 1,5 SF201940W
| * D1 = 160 pro betonové potrubi od DN 300

D1 = 200 pro betonové potrubi od DN 400

154 1"I#$%!I&"()*)+,-* I"#'$%& '($) *+,-./0120 /. 3'4 ’i+,- J0 120 2-1
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PPKG + n"hradn# t$snic# krou(ek SBR

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

DN/OD KOD
D1
110* SF209501W
125* SF209502W
160* SF209503W
200* SF209504W
250* DF209501W
315* DF209502W
400* DF209503W
* zboZi pouze na objednavku
PPKG  t$sn$n# NBR- odoln€ tuk&m a olej&m
DN/OD KOD
D1
110* SF209511W
125* SF209512W
160* SF209513W
200* SF209514W
250* DF209511W
315* DF209512W
400* DF209513W
* zboZi pouze na objednavku
PPKG * t$sn$n# na lep kameniny ke KGUS
DN/OD KOD
D1
110 SF209541W
125 SF209542W
160 SF209543W
PPKG = t$sn$n# litina/KG 2000 ke KGUG
DN/OD KOD
D1
110 SF201891W
125 SF201892W
160 SF201893W
AAAAIAS"IBY% "I#$%!&"()*)+,-* "#'$%& 155
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Sloueenina Koncentrace | Teplota (!C) Slousenina Koncentrace | Teplota (!C) Slousenina Koncentrace | Teplota (!C)
(%) 20|60 90 (%) 20|60 90 (%) 20|60 90

aceton 100 + | ! hydroxid draseln# 10 +| + metanol 100 + | +
amoniak plynn# 100 +| + hydroxid sodn# 100 +| + metanol vod. 50 +
amoniak vodn# roz. konc. +| + chlor kapaln# 100 - metyletylketon 100 +| !
amoniak vodn# roz. 10 +| + chlor plynn# such# 100 -l -] - metylchlorid 100 !
amylalkohol eist# +| + chlor plynn# vihk# 10 -y - miner&In€ oleje (viz technick$ kapaliny)
anhydrid kys. octov$ 100 + chlorbenzol 100 moeovina vod. nas. + | +
anilin 100 + +* chloresnan sodn# vod. 5 + naftalen 100 +
benzaldehyd 100 + chlorid amnonn# vod. kas. +| +| + naftalen 100 | =| =
benzaldehyd vod. nas. + chlorid c€nat# nas. + n&tronov$ v&pno 50 +| +
benzin (viz technick$ kapaliny) chlorid draseln# vod. nas. | = > n&tronov$ v&pno 25 |
benzol 100 Bl chlorid sodn# vod. nas. +( +| + n&tronov$ v&pno 10 + o+ +
brom kapaln# 100 - chlorid v&penat# vod. nas. + o4+ n-butanol 100 + | +
bromov$ p&ry Vys. = chloristan sodn# vod. 5 +| + nitrobenzen 100 +*1
bromov$ p&ry z"e. 0| = chlornan draseln# vod. nas. H octan amonn# vod. kae. + o+ |+
bromov& voda nas. - - chlornan sodn# vod. 25 +| + oktan viz isooktan
butan kapaln# 100 + chloroform 100 - oxid fosforeen# 100 +
butan plynn# 100 +| + chlorov& voda nas. - oxid si"ieit# Z'e. +| o+
butylacet&t 100 +| ! chlorovod€k plynn# Vys. + 4 ozon < 0,5 ppm +E | x
cyklohexan 100 + isooktan 100 +| ! peroxid vod€ku vod. 90
cyklohexanol 100 +| + isopropylalkohol 100 +| + peroxid vod€ku vod. 30 + !
cyklohexanon 100 +| - jodid draseln# vodn# nas. + o+ peroxid vod€ku vod. 10 + o+
dibutylftl&t (viz technick$ kapaliny) kresol 100 + ]! peroxid vod€ku vod. 3 + o+ o+
dietyl$ter 100 ! kresol vod. nas. +| ! pers€ran draseln# vod. nas. 4
dichroman draseln# vod. nas. + o+ o+ kyselina benzoov& 100 + o+ propan kapaln# 100 +
dimetylformamid 100 i kyselina benzoov& vod. nas. +H o+ o+ propan plynn# 100 Gl s
1,4-dioxan 100 + ! - kyselina borit& 100 + o+ pyridin 100 +| !
dusienan amonn# vod. kae. + |+ |+ kyselina borit& vodn& nas. H oH rtu/ 100 + |+
dusienan draseln# vod. nas. +| + kyselina citronov& vod. nas. +H oo+ s€ra 100 + o+ o+
dusienan sodn# vod. nas. + |+ kyselina dusien& 50 - s€ran amonn# vod. kae. +H oo+
dusienan v&penat# vod. nas. +| o+ + kyselina dusien& 25 s€ran draseln# vod. nas. 4+ 4+
etylacet&t 100 [ kyselina dusien& 10 +| + s€ran sodn# vod. nas. H oH o+
etylalkohol 100 + kyselina fluorovod€kové& 40 + 4 sirouhl€k 100 !
etylalkohol vod. 96 +| + kyselina fosforesn& nas. + ! sirovod€k z'e. + O+
etylalkohol vod. 50 +| + kyselina fosforesn& 50 +| + si"isitan sodn# vod. nas. +| +
etylalkohol vod. 10 +| + kyselina fosforesn& 10 +| +| + soli baria kas. +| +| +
etylbenzol 100 V- kyselina chlorovod€kov& nas. + A soli ho"+€ku vod. nas. + o+ o+
etyl$nchlorid 100 [ kyselina chlorsulfonov& 100 - - soli chromu 2+, 3+ nas. +| +
2-etylhexanol 100 + kyselina chromit& nas. + - soli m,di nas. + |+ |+
etylchlorid 100 - kyselina chromit& 20 + ! soli niklu nas.
S$ter viz dietyl$ter kyselina jantarov& vod. nas. H o H soli rtuti vod. nas.
fenol nas. + | + kyselina mi$+n& vod. 90 +| + soli st"€bra nas. +H o H
formaldehyd vod. 40 + | + kyselina mi$+n& vod. 50 +| + soli zinku vod. nas. +| +
formaldehyd vod. 30 + | + kyselina mi$+n& vod. 10 +| +| + soli eeleza vod. nas. +| +| +
formaldehyd vod. 10 + | + kyselina mravene€ 98 + ! sulfid sodn# vod. nas. +| +
fosforesnan amonn# vod. kae. +| + | + kyselina mravens€ 90 + tetraboritan trisodn# vod. nas. + +| +
fosforesnan sodn# vod. nas. +| + kyselina mravens€ 50 + tetrahydrofuran 100 ] =
glycerin 100 +| + kyselina mravens€ 10 +H o+ o+ tetrahydronaftalen 100 Ho-
glycerin vod. Vys. + - kyselina octov& ledov& 100 H o tetrachloretan 100 NS
glycerin vod. z2'e. +| -] - kyselina octov& vod. 50 + tetrachlormetan 100 NS
glykol 100 + | + kyselina octov& vod. 10 + + thiofen 100 0=
glykol vod. Vvys. +| + kyselina olejov& 100 + thios€ran sodn# vod. nas. HoH
glykol vod. z'e. +| +| + kyselina s€rov& 96 + toluen 100 I =
heptan 100 + ! kyselina s€rov& 50 + trichloretan 100 1]
hexan 100 +| ! kyselina s€rov& 25 + uhlisitan amonn# vod. kae. + o+ |+
hlinit$ soli kae. +| +| + kyselina s€rov& 10 4+ 4+ uhlisitan draseln# (pota’) nas. +| +
hydrogensi'isitan sodn# vod. nas. +| o+ kyselina stearov& 100 + uhlisitan sodn# (soda) nas. + o+
hydrogenuhlisitan sodn# vod. nas. + o+ o+ kyselina ‘/avelov& vod. nas. +| o+ o+ uhlisitan sodn# (soda) 10 +| O+ o+
hydroxid draseln# 50 +| + kyselina vinn& vod. nas. +H voda 100 + |+ |+
hydroxid draseln# 25 S It manganistan draseln# vod. nas. +  + xylen 100 L=
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CONNECT TO BETTER

Slousenina Koncentrace | Teplota (IC) St Koncentrace| Teplota (IC) S Koncentrace| Teplota (!C)
®%)  |20]60]90 @)  |20]60]90 %) |20]60]90
Technick$ kapaliny Farmaka a kosmetick$ prepar&ty olej z podzemnice olejn$ + A
akumul&torové& kyselina H H Aspirin + olej sivoei'n# + |!
asfalt + | ! Chinin i ovocn# sal&t i
benzin eist# + | ! jodové& tinktura + pesivo +| |+
benzin naturé&l +| ! kafr + pivo +
benzin speci&! +| ! lak na nehty + podmé&sl€ +
benzin super +*| 1 mentol + puding + |+ |+
b,l€c€ 1&ze: (12,5% CI) 0ot m#tdlo a m#dlov$ vioeky + rum 40 + | +
borax vod. nas. +| + m#tdlov# roztok nas. +| +| + ryb€ tuk +
borovicov& silice +| +* mitdlov# roztok 10 +| +| + s&dlo vep"ov$ + !
brzdov& kapalina +| + odlakovae na nehty + | ! sal&m + | +
dehet + | ! parf$my + sirup “"epn# kas. +| + |+
Formalin + | + ‘ampon na vlasy + | + slanesci +
fotografick& v#vojka obv. + o+ vazel€na I$k. ! sodov& voda +
Fridex + |+ zubn€ pasta + solanka + 4|+
chlorov$ v&pno + s=I kuchy:sk& (viz chlorid sodn#)
chromov$ «in€c€ 1&zn, + X Koncentrace| Teplota (!C) SHr +
Slousenina
chroms€rov& sm,s - - (%) 20 ‘ 60 ‘ 90 ‘krob * roztok kase. + |+
kamenec nas. +| + Potraviny a posivatiny ‘lehaska +
kr$m na boty +| ! bramborovi# sal&t + ‘/&va ananasov& +| +
Kresolum saponatum + Coca-Cola + ‘/&va citronov& + | +
kulisky proti mol=m + cukr such# + ‘/&va grapefruitov& +| +
Lanolin + | ! cukr roztok + |+ |+ ‘/&va jablesn& + | +
LITEX + | + «aj + |€stky +| + ‘/&va ovocn& + | +
In,n# olej + | + *aj £ n&poj + |+ |+ ‘/&va pomeraneov& + |+
Lysol + | ! d"e: citronov& i k=ra + ‘I&va rajsk& + | +
miner&In€ oleje (bez aromé&t=) + ! d"e: jablesn& + |+ [+ ‘I&va z peeen, + |+
motorov$ oleje +| 1] - d"e: pomeraneov& i k=ra + tres/ citronov& +
nafta motorov& +| ! eterick$ oleje +| ! tres/ ho"k#ch mandl€ +
odma'/ovadla synt. ue. + |+ [+ gin 40 + tres/ octov& Ue. & &
olej do dvoutaktn€ch motor= o ho"sice + tres/ rumov& +
olej na psace€ stroje H o+ kakao * n&poj +| o+ o+ tres/ vanilkov& +| o+
olej transform&torov# + ! kakao + pr&'ek + tvaroh +
oleum kas. - - k&va (boby i mlet&) vejce syrov& i va'en& H o4+
parafin 100 + o+ - k&va + n&poj + o+ o+ véno + |+
parafinov# olej 100 + - keeup + |+ whisky 40 +
pektin nas. + | + ko:ak + zelenina + |+ |+
pektrol$ter 100 + ! ko"en€ + eelatina + |+ |+
politura na n&bytek + - kysel$ rybieky + |+ |+
prac€ prost“edky vys. +H o H kysel$ zel€ HooH A
Sagrotan + ! lik$r kas. +
sapon&t na n&dob€ + 4+ limon&da +
silikonov# olej +| +¥ Ij hov,z€ |+ Wysuiiviznaene
smrkov& silice +| + majon$za + + odolnost
soda (viz uhlisitan sodn#) margarin + |+ 4 «&stesn& odolnost
solvina * aimelsda hal il ! podmé€nen& odolnost
terpent€n V- mé&slo + | +
= -* mal& odolnost
topn# olej +| ! med + | +
tus + |+ mi$en$ v#robky + |+ |+ - nest&lost
ustalovas 10 + | + misko + |+ |+ bez oznasen€ nezkou'eno
voda mo"sk& ol a| o mouka + kae. jak&koli koncentrace
vodn€ sklo + o+ ocet ue. + | + konc. koncentrovan# roztok
vosk na parkety +| ! olej citronov# + nez. n€zk& koncentrace
zm,keovadlo dibutylfal&t + |1 olej kokosov# + | 4+ Ue. us€van& koncentrace
zm,keovadlo dibutylsebak&t + olej m&tov# + - obvykI&, obchodn€ koncentrace
zm keovadlo dihexylfal&t + olej olivov# +| +
= = = z" z"ed,n# roztok
zm keovadlo dinonyladip&t + olej palmov# +| !
zm keovadlo dioktyladip&t + olej pomeraneov# + pod uodnlioziok
zm keovadlo dioktylftal&t + olej rostlinn# +| 1 Dt za studena nasycen# roztok
zm,keovadlo trikresylfosf&t + olej sojov# |1 tep.nas. za tepla nasycent# roztok
zm,keovadlo trioktylfosf&t + olej z kuku"ien#ch kl€-k= +| ! st. stopy
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VeSkeré potrubni a Sachtové systémy Wavin jsou navrzeny
tak, aby sploovaly vysoké pozadavky na odvod deSeov ych
a splasSkovych vod. Miru bezpeenosti potrubi muze uzivatel
ovlivnit vybirem trubniho materialu, vybirem konstr ukce trubni
stiny nebo volbou kruhové tuhosti. Z pohledu montdZz e méa
nejvitsi vliv na bezpeénost pgedevsim vybir montézn i firmy
nebo stavebniho dozoru a pgedevSim dodrzovani doporuée-
nych zpusobu pokladky dle pgislusnych norem a doporuéeni od
vyrobce.

1"#$%!&'
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Vyhody plastového potrubi spoeivaji v jeho flexibiliti. Potrubi
se pgizpusobi u jednotlivych staveb pohybum zeminy podle
jejiho slozeni. PgestoZe se plastové potrubi, které je vystaveno
velkému zatiZzeni, nepoSkodi ani nepraskne, je tgeba i z dalSich
duvodu omezit moznosti jeho deformace, aby byla zaruéena
vysoka kvalita a funkenost celého odpadniho systému.

Pgi kazdé nové instalaci se obvykle provadi TV inspekce
celého systému. Podle danské normy DS 430 se na plastovém
potrubi  povoluje poééateéni deformace 9 %. Je nutné vzit
v Uvahu omezeni dle platnych éeskych norem. ADPP (Asociace
dodavatelu plastovych potrubi) a shodni Sweco Hydroprojekt
a.s. (TNV 75 02 11) uvadiji jako doporueenou hodnotu pro
zakladni vypoety i pgejimku na stavbi deformace po ulozeni
do 6 %. Tato hodnota je doporuéena i z pohledu provozu-
schopnosti, pgedevSim kvuli pgistupu eisticich mechanizmu
do potrubi. V praxi musi uZivatel ei provozovatel rozhodnout,
zda se pgejimka novi budované kanalizace bude gidit normou,

deformace.

Vepolty
Deformace :stlalen# trubky; D<
D=100 x (D -D,,;,)/D

Pozor — deformace je v praxi éasto zamioovana za ov alitu.

Ovalita - :
¢ =100 % (D5 — D

min

)ID

Kde:
— Dpax @ Dpyin JSOU max. a minimalni na potrubi namigeny pramir
— D je vnijSi prumir nedeformovaného potrubi

Ovalita « pro potrubi, jez mé deformaci D, je éiselni vitSi nez D,
neboe rozdil D,,,,, — D, j& vzdy vitSinez D — D ;..

]
P ~
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Kruhov! tuhost

Dulezitym parametrem kazdého plastového potrubi je kruho-
vé tuhost. Vyjadguje vztah geometrickych Udaju a pruznostnich
vlastnosti materialu. Obecni plati, Ze éim vitSi je kruhova tu-
host, tim tuzsi chovani potrubi vykazuje, avSak pouze ve srov-
nani se stejnymi zatizovacimi podminkami!

"' M&(") . T

E modul pruznosti
| moment setrvaénosti stiny potrubi
D, prumir vztaZeny na stgedni osu trubni stiny

Veb€r tuhosti trubek se me,e provfst na,z...klad€ statickfho
posouzent nebo takf dle obr...zku nt,e. Obecn€ z...vist veb€r
tuhosti trubek na,pevodnt zemin€, z...sypovfm materi...lu v,okolt
trubky a,jeho hutnosti, hloubce krytt, podmtnk...ch zat€,ov...nt
a,mezntch vlastnostech trubek.

12 M nezhutniné

M stgedni zhutniné
10 B dukladni zhutniné

poeateeni deformace prugezu, v procentech

-2 T T T T
2 4 8 16
jmenovita kruhova tuhost (kN/m 2)

Graf pro n...vrh (vepolet) urlent deformace pre"ezu trubky
v,Z...vislosti na,typu instalace

#3968 (S)+$-+$")SSSHIS./ 0898 ($)*+$,+5-(
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Pojmy

Norma !SN EN 1610 *Prov...d€nt stok akanaliza!lntch p"tpo-
jek a,jejich zkou#ent? obsahuje n€kterf pojmy, kterf nebyly
a, dosud obvyklf. Pro lep#t pochopent a,porozum€ntjsou
v,n...sledujtctm schfmatu vysv€tiena nejdsle,it€j#tzmalent:

Statika
Pro statickou stabilitu je podstatne zpesob vytvo"e nt z&ny
potrubt (spodnt a,hornt vrstva lo,e), bo!nt vypin€h a,zakrytt.

Statickf vepolty podle pracovntho listu ATV A,127, 3. vyd...nt
poskytujt bezpe!ne zpesob stanovent existujtctch nan...h...nt,
kter... pesobt na,potrubt, pro p"fslu#ne postup prowgent.

V,souladu s,normou 'SN EN 1610 je nutnf pro kan...ly a,po-
trubt pro odpadnt vodu prok...zat p"ed zal...tkem prowe-
nt stavby nosnost systfmu trubka / peda. Potom je t "eba
kontrolovat provedent pract tak, aby odpovtdaly op#entm
ve,ve#te uvedenech pl...novactch podkladech.

Spolelnost WAVIN Ekoplastik s.r.o. zaji#$uje tyto statickf
vepolty v,r...mci servisntch vekone, pokud jsou jt d.ny k,dis-

pozici pot"ebnf %daje pro provedent vepo!tu.

Pro stanovent odchylek k,ji, existujfctmu vepo!tu je zapot'e-
bt p"tpadn€ provfst novf vepolty.

1"#$%!&'

a
b
c

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

povrch (terfn)

spodnt hrana konstrukce silnice
a,koleji#t€, pokud je k,dispozici
st€ny vekopovf rehy

hlavnt z...syp

kryct obsyp

bo!nt obsyp

hornt vrstva lo,e

spodnt vrstva lo,e

dno rehy

vetka krytt

tlou#$ka lo,e

tlou#$ka %linnf vrstvy
hloubka rehy (vekopu)

tlou#$ka spodnt vrstvy lo,e
tlou#$ka hornt vrstvy lo,e
tlou#$ka kryctho obsypu

OD vn€j#t premé€r potrubt

Zm€ny nam...h...nt se mohou vyskytovat v,p"tpad€:
() zm€ny pedntch pomEre

() zmé€ny pa,ent

() zmé€ny dobev...nt

® spodntho dus...nt (p€chov...nt)

& veme€ny pedy

® zve#enfho zpevn€nt nad trubkami
& vlivu podzemnt vody

,-.-/01-2.3"45467*5 I"#"'$%& 241
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Parametry zabudov"n# a$nam”h"n#

a$+ tlou%&ka spodn# vrstvy lo'e

Pokud nent stanoveno jinak, nesmt bt tlou#$ka spodt vrstvy
lo,e a,(m€"eno pod d"tkem trouby) men#t ne, n...sledujtaidno-

ty: 100mm p"i norm...Intch podmtnk...ch podlo,T a,zemiL50 mm

ve,skalnatech hornin...ch nebo zemin...ch tuhf konzistece.

Hornt vrstva lo,e b [mm]
Jmenovit* pr,m-+r [mm]

b + tlou%&ka horn# vrstvy lo'e

¢ + tlou%é&ka kryc#ho obsypu

Obecn€ se pro plastovf potrubt doporuluje zvolit ro zm€r c ale-
spo@ 300mm + pou,itt men#tho rozmé€ru je t'eba kondtovat
s,verobcem.

/hel ulo'en# - ". [2]

Vnit)n# pr,m+r Vn+j%# pr,m+r " =902 " =1302 " =1802

150 170 25 43 85
200 225 33 56 113
250 280 41 70 140
300 335 49 84 168
400 450 66 113 225
500 560 82 140 280

(#)ka v*kopu

Minim"In# %#)ka v*kopu v$z"vislosti na$vn+j%#m pr,m +ru -OD. v,[mm] a,%hel je %hel sklonu st€ny nezapa,enf rehy, m€-

potrub#

*1t"ka vekopu musT bt takov..., aby bylo mo,nf bezpe! n€ vyjtmat
zeminu a,odborn€ pokl...dat potrubt. Minim...IntT #Vkgopu v,z....-
vislosti na,vn€j#tm prem€ru trubky OD,v,souladu s,normou 'SN
EN 1610 jsou uvedeny v,n...sledujtct tabulce:

Vn€j#t Minim...IntT #t"ka vekopu [m]
prem€r Nepaent veko
potrubtOD Pa.enf paenf py
[mm] vekopy 1> 60; < 60
<225 OD,+ 0,40 OD,+ 0,40 OD.+ 0,40
>225 <
OD,+050 OD+050  OD,+0.40
350
>350 < OoD,+ 0,70 oD, + 0,70 OD,+ 0,40
700
1
1
: H
X2| oD | X2

Ve,verazu OD,+ X odpovtd... hodnota X/2 minim...Intmu pra-
covntmu prostoru mezi trubkou a,st€nou vekopu, resp ekti-
ve vyzdtvkou vekopu. P"itom je vn€j#t prem€r OD, uv...d€n

242 ,-.-101-2.3"45467*5 I"#"'$%&
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"ene k,vodorovnf ose (viz obr...zek).

Minim"In# %#)ka v*kopu v$z"vislosti nas$hloubce v*ko pu

*t"ka vekopu nesmt p"ekrolit maxim...InT #1"ku stanewou
podle statickfho dimenzov...nt. V,p"tpad€ pokl...d...nT v€t#tho po-
Itu potrubt (nap"tklad nap...ject a,odv...d€ct potrubt) do,jednoho
vekopu je nutnf zohlednit p"i stanovent minim...InT #t"ky veko-
pu pot"ebnf minim...InT odstupy jednotlivech trubek v,z...vislosti

Hloubka vekopu [m] Minim...InT #1"ka vekopu [m]

=10 nent stanovena
?10 <175 0,8
?175 <40 0,9

>4,0 1,0

na,jejich materi...lu a,systfmu. Za"tzent, kter... se pou,fvajt pro

prov...d€nt vekope, must bet p"izpesobena #1"k...m vekope, kterf

majT bet vytvo“eny. Toto platt i,pro prov...d€nt p"tpoje.

V*jimky z$hodnot minim"In# %#)ky v*kopu

Od,minim...InT #1t"ky vekopu je mo,nf se odchelit za,n.sledu-

jtfctch podmtnek:

® jestli,e pracovntci nikdy nevstupujt do,vekopu

® jestli,e nikdy nevstupujt do,
mezi potrubtm a,st€nou vekopu

® v,p"tpad€ %zkech mtst a,nedostupnech mtst

pracovntci prostoru

V,ka,dfm takovfm p"tpad€ je nutnf p"i projektov...nfa,pro
stavebnt provedent p"ijmout zvl...#tnt opat’ent.

IS8 (5)*+$.+ 5" SSBHSS./0S%8! ($)+5-+$-(,
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Mo'nosti zaji%t+n# polohy

Velkf dflky trubek sketajt vehody p"i jejich pokl...d..nt. Pro zaji#t€-

nt linie dna je t"eba opakovan€ prov...d€t kontrolya,to nez...visle

na,konstrukint dflce. Z,metod pro zaji#t€nt polohyb€hem f...ze

pokl...d...nt, ulo,ent a, zabr...n€nt pohybem, meeme jnm@mrat

n...sledujtct:

® trval... kontrola dle projektu

& upevn€ént pomoct ptskovech ku,els nebo nasazent jedno-
duchech upev@ovactch pomocnech prost'edke

(&) soulasnf rozd€lent a,zhutn€nt materi...lu pro ulo,ent a,
po,oblast horntho p"tintku

Zvl"%tn# proveden# ulo'en#

a$pou'it# nosn*ch konstrukc#

Jestli,e dno p"tkopu vykazuje malou %nosnost pro z&u ulo-
.ent, je t"eba pou,tt zvl...#tnt opat"ent. To je zpidla p"tpad
u,nestabilntch zemin (nap"tklad ra#elina, #t€rkopkg). Mo,-

nosti zvl...#tntho provedent jsou vem€na zeminy zapjf sta-
vebnt hmoty nebo podep“ent potrubt pomoct pilot. Rtep“ent
je mo,nf takf dos...hnout p"t!'nemi nosntky, kterf jsau ulo,e-

ny na,pilot...ch.

Rovn€, p"i p"echodech mezi reznemi druhy podlo,t s, rez-

nemi usazovactmi vlastnostmi je t"eba br...t v,%vahavl...#tnt

opat"ent.
dlazdeni z betonovych kamene
struska
I.IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
) o o
oo ..000. e 0%’ © °

peda pro vymenu

telt"l'e 200 #r$nt
(po%"stka prot" vznosu)

volné potrubi

deevena propletend matrace
(mozno pouZzit)

85cm
20 20 45
]

loze
pro trubku

P"tklad provedent pro pokl...d...nT v,m€kkech ped...ch

1"#$%!&'
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Z&na potrubt me,e bet provedena v,souladu s,vyobraz entm.

Zm€knutt zeminy v,z&n€ potrubt me.eme p“edejft poujttm
geotextilit. Dopl@ujtctho stabilizov...nt z&ny potrigo mo,nf
dos...hnout pou,ittm m"t,t z,um€lf hmoty, d"ev€nfho lptiva
nebo ®ltralntho hrubfho ptsku.

Betonov4 podp+ry a$betonov4 opl"%t+n#
Pou,itt p"tmech betonovech podp€r nent p"fpustnf.

Jestli,e je ze stavebn€-technickech devode ,...douct pou,tt
v, oblasti podp€r betonovou desku, doporuluje se vyt vo"it
mezi trubkou a,betonovou deskou mezilehlou vrstvu z ,vhod-
nf zeminy o,tlou#$ce p"ibli,n€ 150 mm u,t€la trubky a,p"ibli,-
n€ 100 mm pod trubkovemi spoiji.

Pokud je navtc ze statickech devode zapot"ebt vytvo "it beto-

novf opl...#t€nt, potom se doporuluje mtsto toho pou;tt pro
rozd€lent zatt,ent betonovou desku nad kryct z&nouestli,e

je prov...d€no betonovf opl...#t€nt, potom m... bet vytieno
takovem zpesobem, aby toto opl...#t€nt mohlo p“"ejtmatve#-
kerf statickf zatt,ent.

,-.-/01-2.3"45467*5 I"#"'$%& 243
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Z$hlediska ulo'en# kanaliza5n#ch trubek Ultra Rib 3
%uij# : typy proveden# v$souladu s$normou !SN EN 161 O;

se rozli7

Ulo'en# v$navezen4 p,d+

Jestli,e se existujtct peda na,dn€ p"tkopu nehodtako pod-

p€ra, je nutnf dno p"tkopu prohloubit a,vytvo"it novou spodnt

vrstvu ulo,ent a. Pro takovf ulo,ent jsou vhodnf mimo jinf-

n...sledujtct stavebnt materi...ly:

® ptsek

® siln€ ptslite #t€rk s,maxim...InT velikostt zrn20 mm, podt-
lem ptsku > 15B a,se stupn€m nerovnom<€rnosti U,? 10

(&) #t€rk se stejnou velikostt zrna

& materi...l s,odstup@ovanem zrn€ntm

(& smé€s drcenfho ptsku - drt€ (#t€rku) s,maxim...Indelikostt
zrna 12mm

& recykla!nt stavebnt materi...I

Tlou#$ka spodnt vrstvy pro ulo,enfa,nesmt bet men#t ne, n...sle-
dujtct hodnoty:

& 150mm v,p"ftpad€ skalntch a,pevn€ lo,ensch ped

® 100mm v,p"tpad€ norm...Intch pedntch pomere

Rozhodujtct okolnostt pro tlou#$ku hornt vrstvy prdo,ent b je
%hel podep“ent, ktere je zohledn€n ve,statickf m vep!tu.

V, p"tpad€, ,e jsou pr...ce prov...d€ny v, oblasti spodnfody, je
t'eba se = z,0obecnfho hlediska + postarat, aby ve,wkopu b€-
hem prov...d€nt pract s,pokl...d...nTm trubek nebylampitia voda
a,d...le je nutnf p"ijmout opat'ent, pomoct kterechejmo,nf za-
br...nit vyplachov...nt jemnfho materi...lu b€hem o#et"ont vesky-
tu vody ve,vekopu.

Po,ukonlent opat'ent o#fet"ujtctch veskyt vody je rebytnf dosta-
telnem zpesobem uzav"tt v#techny stavebnt dren...e.

—

[ g

i o

— O 3

= Y

i
HI=M==M=T= ==
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Ulo'en# v$rovnom+rn*ch< relativn+ jemnozrnn*ch p,d" ch
Trubky mohou bet ukl...d...ny p"tmo na,rovnom€rnou, ralivn€
jemnozrnnou pedu, jestli,e tato peda poskytuje podp €ru po,celf
dflce trubky a,pokud tlou#$ka hornt vrstvy ulo,enfodpovtd... sta-
tickf mu vepoltu a,d...le pokud peda ur'en... pro spodnt zpevn€nt
je vhodn... pro zhutn€nt.

Aby se p"ede#lo liniovfmu nebo bodovfmu podep"ent,
nesmt bet z&na pod trubkou tvrd#t ne, ostatnt podp8y.

D...le je t'eba se vyhnout pou,fv...nt nap". zube | Tcbagru
ke,zkyp"ent dna vekopu nebo dosahov...nt zm€klent dnekopu
%!linkem vody.

Jestlie do#lo na, dn€ vekopu ke, zkyp“"ent nebo zmé€k! enft,
je nutnf obnovit psvodnt hustotu podlo,t dna vekopu .

=T
b
oD

Ulo'en# v$ rovnom+rn*ch< relativn+ kypr*ch< jemnozrn n*ch

p,dch

Trubky mohou bet ukl...d...ny p"tmo na,rovnom€rnou, ralivn€
kyprou, jemnozrnnou pedu, jestli,e podeptrajfct placha je p“ed
ulo,entm vytvarov...na tak, aby odpovtdala tvaru vn&jt st€ny

trubky, a,pokud je trubka spr...vn€ ulo,ena po,celf svf dflce.

Tlou#$ka hornt vrstvy lo,eb must odpovtdat hodnot...m, kterf
jsou uvedeny v,tabulce na,stran€ 242.

oD
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V%eobecn+

Stavebnt hmoty pro z&nu potrubt must poskytovat pok..danf-
mu potrubt trvalou stabilitu a,dostate!nou %nosnost.

Stavebntm hmot...m je proto v€nov...na v,norm€ 'SN EN 610
velk... pozornost. Je mo,nf pou,tfvat jak veskytovf zeminy,
tak i,dod...vanf materi...ly, jestlie tyto materi...lyeovliv@ujt
spodnt vodu. Dod...vanf stavebnt hmoty mohou bet rov,
recyklalnt stavebnt hmoty. Pou,itelnf jsou zrnitf, nev...zanf
stavebnt hmoty.

Stavebnt materi...ly pro lo,e nemajt obsahovat !...stice vE€t#1 ne,:

() 22mm pro DN < 200
& 40mm pro DN > 200 a, DN < 600

Hydraulicky v...zanf stavebnt hmoty, jako jsou stabitovane
beton, lehke beton, nevyztu,ene beton nebo takf vyz tu,ene
beton, nejsou doporulov...ny pro elastickf konstrukce, jake-
mi jsou nap"tklad systfmy trubka/zemina.

P,vodn# zemina

Pevodnt zeminy mohou bet znovu pou,ity, jestlie ty to zemi-
ny vyhovujt navrhovanem po,adavkem, pokud jsou scho pnf
zhutn€nt a,pokud neobsahujt ,...dnf materi...ly, ktebff mohly
trubky po#kodit.

Dod"van4 stavebn# hmoty

N...sledn€ uv...d€nf stavebnt hmoty jsou vhodnf:
® zrnitf, nev...zanf stavebnt hmoty, to jsou mimo fif n...-
sledujfct hmoty:
+ materi...l s,odstup@ovanou zrnitostt
+ ptsek
+ zrnit... sm€s
+ sm€s drcenfho ptsku a,jemnfho #t€rku s,velikostkrna
maxim...In€ 12mm
Vhodnf mohou bet rovn€, recyklovanf stavebnt hmoty, po-
kud je prok...z...na jejich vhodnost a,sn...#enlivost $yotntm
prost"edtm.

ZvI"%t+ je t)eba vz#t v$>vahu?

&) pevod

&) %pravu a,skladov...nt

(& odolnost proti vyluhov...nt

® rozlo,ent velikosti zrna a,tvar zrna
® listotu

Roz%#)end4 podm#nky pro materi"l urS5en* pro ulo'en#
kanaliza5n#ho potrub# Ultra Rib 3

Dtky ,ebrovanf konstrukci potrubt Ultra Rib 2 je monf
pou,fvat vepl@ove materi...| s,hrub#tm zrn€ntm ve, sro..nt
s,normou 'SN EN 1610. K,tomuto %!elu jsou k,dispozi ci ve-
zkumy a,posudky profesora Steina z,Cochumskf univerzity,
%stavu IKT Gelsenkirchen a,%stavu IKU Univerzity dachenu.
Z, t€chto posudke vyplevajt n...sledujtct mo,nosti pouitt
materi...lu pro ulo,ent potrubt.

Ultra Rib 3
Stavebn# hmota ISN EN 1610
Ulo'en# Obsyp
. < DN 200 <22mm
Materi"l s$odstup@ovan*m zrn+n#m dtto 'SN EN 1610 A CFmm (v#echna DN)
> DN 200 <40mm
Drcen* materi"l -lomov" v*sevka. = DN 900 <1lmm dtto 'SN EN 1610 A 30mm

1"#$%!&'
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Potrubi by milo byt skladovano pokud

mozno v puvodnim baleni. Trubky by
mily byt podepgeny po celé délce. Sto-
hovani palet je povoleno pro DN 110-200
do vySe 4 svazku, pro DN 250-500 do
vysSe 3 svazku.

Trubky mohou byt skladovany na vol-
ném prostranstvi, jehoZ plocha musi byt
rovna. Trubky musi byt uloZeny tak, aby
nedoslo k jejich deformaci. Hrdla musi
byt ulozena volni. Doporuéuje se, aby
trubky s nejvitSimi prumiry lezely ve-

spod.

Trubky by mily byt idealni pgepravo-
vany v jejich puvodnim tovarnim baleni.
Dopravni prostgedky pro pgevoz by mily
mit eistou loZnou plochu bez vyenivaji-
cich Sroubu a hgebiku.

Nakladani a vykladani trubek by milo
byt provadino se zvlastni pééi.

246 ,-.-101-2.3"45467*5
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Pgi nakladani a vykladani jegabem musi

byt pouZity textilni tameny, aby se zabra-
nilo mechanickému poskozeni potrubi.
Bihem nakladky a vykladky pomoci
vysokozdviZzného voziku doporuéujeme
pouzivat hladkou vidlici.

I"#'$%&

Nepgepravujte trubky ve velkém bez za-
jistini stabilni polohy a bez odpovidajici
podpory po celé délce!

IS8 (5)*+$.+ 5" SSBHSS./0S%8! ($)+5-+$-(,



Trubky menSich prumird mohou byt
pgenéseny rueni.

10.

V pgipadi potrubi vitSich pramira muze

byt pouZito textilnich tamenu nebo lana.

Pro velmi velké prumiry se doporueuje
pouzit jegab.

1"#$%!&'

Je nepgijatelné taZzeni trubek po zemi.
Chraote potrubi pged stykem s ostrymi
hranami.

,-.-101-2.3"45467*5
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CONNECT TO BETTER

Trubky menSich prumird mohou byt
vkladany do vykopu bez mechanizace.
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Sklon a material dna vykopu musi odpo-
vidat pozadavkum stanovenym projek-
tovou dokumentaci. Sigka ryhy se stano-
vuje dle ESN EN 1610. Sigka vykopu je
dulezita pro pgedepsané hutnini.

Dno vykopu by nemilo byt naruSeno.
Jestlize je dno vykopu nestabilni nebo
pokud dno vykopu vykazuje nizké hod-
noty Unosnosti, je tegeba pgijmout vhodna
opatgeni.

Nosné loze chrani potrubi pged nerov-
nostmi. K vyrovnani a obsypu je mozno
pouzit i zeminu z vykopu. Je nutné, aby
zemina byla zhutnitelna podle poZzadav-
ki projektu. Zemina nesmi byt zmrzla.
Zemina nesmi obsahovat ostré kaminky
nad maximalni povolenou zrnitost. Dno
nesmi byt zaplaveno vodou.

6.

Pged samotnym obsypem je nutné po-
kladku zkontrolovat a schvalit. Pro ob-
syp je nutné zvolit materidl, ktery je dob-
ge zhutnitelny.

248 ,-.-101-2.3"45467*5
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Hutnini se musi provadit az k obima
stindm vykopu, aby milo potrubi dosta-
teénou postranni oporu. Zemina se ne-
smi vyklapit pgimo na potrubi. TlouS+ka
vrstvy pged kazdym zhutninim je max.
30 cm, coz odpovida asi 20 cm tlouSece
vrstvy po zhutnini. Obsyp musi dosaho-
vat min. 30 cm nad vrchol potrubi.

1"#'$%&

Aby nedoSlo k poskozeni potrubi, je tge-
ba davat pozor pgi mechanickém hutnini
prvnich 30 cm pgimo nad potrubim. Nor-
ma ESN EN 1610 uvéadi, Ze hutnit pomoci
tizkych mechanizmu je mozné az tehdy,

kdy je nad dgikem potrubi vrstva o min.
tlouSece 30 cm. Stuped zhutnini musi

odpovidat Gdajum ve statickém vypoétu.

Volba pgistroje pro hutnini, poéet zhutoo-
vacich pruchodu a tlouSeka zhutdované
vrstvy musi byt pgizpusobeny materialu,
ktery bude zhutoovan.

#3968 (S)+$-+$")SSSHIS./ 0898 ($)*+$,+5-(



Potrub# se mus# pokl"dat v$souladu s$!SN EN 1610;

Je t"eba zajistit, aby bylo potrubt podep“eno rovnom€rn€ po,celf
dflce. Korekce ve#tky podkladu nesmt bet prov...d€na Zutn€ntm,
ale dopIn€ntm nebo odebr...ntm materi...lu pro z&nu elot. P"i
pokl...dce je nutnf vytva"it vyhloubeniny pro hrdla we,spodnt !...sti
z&ny pro ulo,ent, aby bylo mo,nf "...dn€ provfst pot'ebnf spo-
jent.

Vyhloubent nesmt bet vEt#t ne, je nutnf pro vytvo'et "...d-
nfho spojent.

Potrubt must bet dostate!n€ podep"eno po,stran...ch,aby
se zabr...nilo nep"tznivem deformactm.

P"ed obsypem potrubt je nutnf ruln€ nap€chovat obsy pove
materi...I pod potrubt a,vytvo"it tzv. kitny. TTm getrubt z...ro-
ve@ za®xuje proti posunutt p"i dal#tm strojntm h€mt.

) " 4

4

Instalace potrub# v$p)#tomnosti podzemn# vody

Po,vekopu nebo p“"ed zah...jentm vlastntho vekopu prdana-

lizaci je t"eba snft,it hladinu vody min. 30cm pod z...kladovou
sp...ru. Do,takto provedenfho vekopu pokl...dejte jedndlivf

vrstvy materi...lu a, po,z...syp potrubt vletn€ hutn€niZ...syp
zeminou vletn€ hutn€nt proveFte min. 50cm nad ust..lenou

hladinu podzemnt vody, p"tpadn€ 50cm nad #t€rkove zhut-

n€ne z...syp potrubt. Teprve po,takto ulo,enfm potrubt je
mo,no nechat znovu nastoupat podzemnt vodu.

1"#$%!&'
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CONNECT TO BETTER

V*%kov4 a$sm+rov4 tolerance

Ve#tkovf a,smE€rovf vedent a,p"tpustnf odchylky popisje
norma 'SN 75,6101 : 2004, v,!l...nku 8.5.7. P"i sklon u nivele-
ty do, 10 Y2 me,e bet ve#tkov... odchylka v,ulo,ent stok y nej-
ve#te L10 mm proti k&t€ dna urlenf projektovou dokum enta-
ct, p"i sklonu nad 10 %2 nejvs#e L30,mm. Sou'asn€ ne smt
vzniknout v,nivelet€ dna protisklon.

P"tmf %seky stok mezi dv€ma #achtami nebo jinemi oljekty
na, stokovf stti mohou mtt sm€rovou odchylku od,p"triho
sm€ru, p"i jmenovitf sv€tlosti do, DN 500 vletn€, ne jve#e
50, mm.

P"tpadnf prehyby jednotlivech trubek (vlivem skladov...nt
apod.) kompenzujeme pokl...dkou tak, ,e sm€rov... odchyka
se projevt v,horizont...Int, nikoliv ve,vertik...Intimé.

=BC3
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Odkanalizovani éasti mista Havigova
Realizace: 2012-2015
Potrubi:  Ultra Rib 2 — 45 000 m
Sachty:  Tegra 1000 NG — 333 ks
Tegra 600 — 45 ks
RS "400 — 1024 ks

250 ,-.-101-2.3"45467*5
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Kanalizace a EOV Albrechtiéky

Realizace: 2013-2014

Potrubi:  Ultra Rib 2 -5 400 m

Sachty:  Tegra 600 — 255 ks
Tegra 425 — 210 ks

I"#'$%&

Splaskova kanalizace Ludgegovice
Realizace: 2012-2013
Potrubi:  Ultra Rib 2 —30 750 m
Sachty:  Tegra 600 — 290 ks

RS "400 — 743 ks

IS8 (5)*+$.+ 5" SSBHSS./0S%8! ($)+5-+$-(,



Splaskova kanalizace
Prostgedni Beeva
Realizace: 2014-2015
Potrubi:  Wavin KG 2000 — 17 530 m
Sachty:  Tegra 1000 NG — 575 ks
Tegra 600 — 9 ks
RS "400 — 355 ks

1"#$%!&'

Kanalizace a EOV Bil4 Lhota
Realizace: 2014-2016
Potrubi:  UltraRib 2 -11420m
Sachty:  Tegra 1000 NG — 167 ks
Tegra 600 — 259 ks
RS "400 — 439 ks

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

Odkanalizovani okrajovych easti

mista Orlova

Realizace: 2012-2014

Potrubi:  Ultra Rib 2 —21 908 m

Sachty:  Tegra 600 — 13 ks
Tegra 425 — 629 ks
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