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V•hody syst€mu

   Vysoká pevnost a houževnatost - vyrobeno z PP-MD

   Vícebøité tìsnìní - tìsnost až 2,4 bar

   Vysoká kruhová tuhost SN ³ 10 kN/m2

   Výborná teplotní odolnost až 90 °C
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Plnostìnný, velmi odolný, potrubní systém KG 2000  

splòuje všechny požadavky normy ÈSN EN 14758 pro 

moderní kanalizaèní systémy. Pro výrobu byl použit 

optimalizovaný materiál - polypropylen (PP-MD). Díky 

tomu má potrubí vysokou kruhovou tuhost �t 10 kN/m2 

i optimální rázovou tuhost a tyto vlastnosti si zachovává 

i pøi nízkých teplotách. Patentované tøíbøitové tìsnìní  

umožò uje jednoduché a bezpeèné spojení jednotlivých trub.
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   vysoká pevnost a houževnatost

   kruhová tuhost SN ³ 10 kN/m 2

   tìsnost až 2,4 bar

   vícebøité tìsnìní

   chemická odolnost pH 2 – pH 12

   teplotní odolnost až do 90 °C

   vysoká vrubová houževnatost

   nízká povrchová drsnost (0,001 mm)

   100% recyklovatelnost

Technické údaje Mìøicí metoda Symbol Hodnota

Krátkodobá kruhová tuhost (kN/m!) SN 10

Dlouhodobá teplotní odolnost ("C) t 90

Hustota (g/cm#) ISO R 1183 / DIN 53479 r 0,95

Vrubová houževnatost (kj/m!) ISO R 179 / DIN 53453 ak 6,8*

Napìtí v ohybu (N/mm!) DIN 53452 sbG 43

Napìtí na mezi kluzu (N/mm!) ISO R 527 / DIN 53455 sS 30

Napìtí pøi pøetížení (N/mm!) rychlost C, V sR 39

Prodloužení pøi pøetržení (%) vzorek 2, 4 eR 800

Modul pružnosti (N/mm!) DIN 53457, èást 2.3 E 1275

Bod mìknutí dle Vicata (°C) ISO R 306, postup A / DIN 53460 150**

Bod tání (°C) polarizaèní mikroskop 158 – 164** 

Tepelná vodivost (W/Km) DIN 52612 l 0,22

Délkový koeficient teplotní roztažnosti (K -1) VDE 0304, èást 1.4 a 1,2.10-4 

*  mìøeno pøi 20 °C  
(ostatní hodnoty pøi 23 °C)

**  platí pro základní materiál

S ohledem na DIN EN 476 má polypropylen vynikající tepelné vlastnosti a mùže být použit také v extrémních podmínkách.
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Bezpe!n€ pl"nov"n#

Kanalizaèní systém KG 2000 pro vysoké 

zatížení nabízí dlouhou dobu životnosti 

a bezpeèné tìsnìní pøi sledované kvali-

tì. Právì pro tyto charakteristické znaky 

je KG 2000 uznávaným a doporuèeným 

kanalizaèním systémem pro budoucích 

100 let. 

Trval" provozn# bezpe!nost

Dlouhá doba životnosti a osvìdèená tìs-

nicí schopnost charakterizují KG 2000 

jako maximálnì funkèní potrubní sys-

tém. KG 2000 odolává dlouhá léta po 

položení maximálnímu zatížení a brání 

jak pronikání podzemní vody do systé-

mu, tak i prosakování odpadních vod 

do pùdy. Nedochází tedy ke zneèištìní 

podzemních zdrojù vody ani k vícená-

kladùm vyvolaným vodou infiltrovanou 

do kanalizace.

Osv$d!en" jistota p%i pokl"d"n#

Díky vysoké odolnosti vùèi teplotám 

a použití materiálu PP-MD je systém KG 

2000 mimoøádnì robustní a mùže být 

pokládán i za nízkých teplot. Tìsnicí tøí-

bøitový prvek  minimalizuje síly nutné pro 

spojování a umožòuje bezpeèné a tìsné 

spojení. 

Rozs"hl• program tvarovek

Spoleènì s rùznými délkami trub od 0,5 

do 6 m nabízíme i rozsáhlý program tva-

rovek. Kromì kolen od 15° do 90° jsou 

k dispozici i odboèky, redukce, èisticí 

kusy a pøechodové tvarovky. To umož-

òuje flexibilnì reagovat na jakékoli míst-

ní podmínky. Zmìny smìru, pøípojky 

na stávající potrubí a pøechody na jiné 

trubní a šachtové systémy lze realizovat 

rychle a bez problémù.

Odolnost v&!i olej&m a benz#nu

Aby vyhovìly nejrùznìjším potøebám, 

jsou tìsnicí prvky systému KG 2000 vy-

mìnitelné. Standardnì se dodává tìsnì-

ní SBR, které systému KG 2000 zaruèuje 

témìø univerzální využitelnost. S tìsnicí-

mi prvky z NBR, odolnými vùèi olejùm a 

benzínu, se možnosti ještì rozšiøují. KG 

2000 nabízí navíc jednoduché a snadné 

demontování a opìtovné nasazení tìs-

nicích prvkù. Tak lze napøíklad rychle a 

pohotovì provádìt èištìní nebo reago-

vat na požadovanou odolnost vùèi oleji a 

benzínu. Pevnì integrované tìsnìní tuto 

možnost pøizpùsobení pøímo na místì 

neposkytuje. 

Rychl€ a jednoduch€ pokl"d"n#

Velmi nízká hmotnost, variabilní délka 

trub, rozsáhlý program tvarovek a rovnìž 

velmi bezpeèný zpùsob pokládání i za 

nízkých teplot znamenají rychlou a jed-

noduchou práci. Poèet spojù lze výraznì 

redukovat, není zapotøebí žádná tìžká 

mechanizace pro dopravu a pokládku. 

Výsledek: výrazné snížení dopravních 

nákladù a nákladù na pokládání.

Optim"ln# hydraulika

Díky použitému materiálu jsou vnitø-

ní stìny trubek KG 2000 velmi hladké 

a témìø bez pórù. Tato vlastnost umìlé 

hmoty pozitivnì ovlivòuje tvorbu usa-

zenin a neposkytuje žádnou plochu pro 

vznik inkrustací. Dùsledkem je dlouho-

dobì optimalizované hydraulické cho-

vání a prùbìžná samoèisticí schopnost.

Pohodln" 'dr(ba

KG 2000 nabízí výraznì delší intervaly 

údržby a souèasnì umožòuje rychlejší 

a jednodušší zpùsob èištìní. Díky povr-

chu odolnému vùèi odìru je systém KG 

2000 maximálnì vhodný pro vysokotla-

ké proplachování. Zelená barva potrubí 

navíc zlepšuje viditelnost pøi inspekci 

kamerou.
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Mo(nost extr€mn#ho zat#(en#

Polypropylen se díky svým vynikajícím 

mechanickým, chemickým a fyzikál-

ním vlastnostem prosadil již v celé øadì 

oborù. KG 2000 mùže díky optimalizaci 

tohoto materiálu a velké tlouš•ce stìn na-

bídnout ještì vìtší robustnost jak pøi po-

kládání, tak i za bìžného provozu. Kru-

hová tuhost mìøená podle ÈSN EN ISO 

9699 èiní ³  10 kN/m2. Z tohoto dùvodu 

lze systém KG 2000 používat i za extrém-

ních podmínek zatížení tìžkou dopravou 

(SLW 60) pøi zásypu výšky 0,5 m.

Ekologie

Díky promyšlené konstrukci a peèlivé 

výrobì pøedstavuje KG 2000 systém mi-

moøádnì šetrný vùèi životnímu prostøe-

dí. Základem je výroba s úsporou zdrojù 

a nízkými emisemi CO! pøi 100% recy-

klovatelnosti materiálu, pøièemž systém 

navíc díky modernímu zpùsobu tìsnìní 

poskytuje dokonalou ochranu podzem-

ních vod. Zelená barva trub a tvarovek 

navíc vyluèuje zámìnu s jinými systé-

my a tedy použití bìžných tvarovek. 

Je tedy zaruèena bezpeènost systému 

a ochrana prostøedí a navíc díky dobrým 

podmínkám pro kontroly provádìné ka-

merou i jistota neporušenosti v pøípadì 

pozdìjších stavebních a záruèních pøe-

jímek.

Hladk€ povrchy

Velmi hladký vnitøní povrch trubek zna-

mená optimální hydrauliku. Na stìnách 

témìø bez pórù se nemohou objevit žád-

né inkrustace. Pøi každém prùtoku pak 

nastává ideální samoèisticí efekt.

Shoda s normou a dlouh" (ivotnost

Aby byla zajištìna vysoká kvalita a dlou-

há doba životnosti trubek a tvarovek, 

probíhá jejich výroba podle evropské 

normy ÈSN EN 14758-1. Dlouhá doba 

životnosti trubek a tvarovek je navíc prù-

bìžnì kontrolována v MPA Darmstadt 

zkouškami na odolnost vùèi vnitønímu 

tlaku podle EN ISO 1167. 30 let zkuše-

ností s pøímou extruzí PP-MD a trvale 

sledovaná kvalita jsou zárukou toho, že 

uznávaný a osvìdèený systém KG 2000 

bude spolehlivì odvádìt odpadní vodu 

dalších 100 let.

 !"!#$%!&"'(+H@:0!(1H2((
4*)20,(%!+'I="'
Systém KG 2000 nabízí mimoøádnì robustní plnostìnné trubky z optimalizovaného 

materiálu PP-MD s homogenní strukturou. Díky speciální výrobní technologii mají 

trubky a tvarovky systému KG 2000 výraznì vyšší modul E a tedy perfektnì vyváže-

nou tuhost a houževnatost. Vysoká kruhová tuhost dovoluje znaèné zatížení, zatímco 

houževnatost systému KG 2000 znamená, že trubky jsou velmi odolné vùèi proražení. 

Výsledkem kombinace tìchto vlastností je, že trubky KG 2000 nejsou pøi nízkých 

teplotách citlivé na nára zy a lze je proto pokládat i pøi teplotách pod bodem mrazu.

 2"B=1B=( )*)+,-@
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Nepatrn" s#la pro nasouv"n#

Kromì vysoké tìsnicí schopnosti pøiná-

ší speciální konstrukce tìsnicího prvku i 

ekonomické výhody. Stupòovité tìsnìní 

minimalizuje sílu potøebnou k zasouvání. 

Snižuje potøebu technických prostøedkù 

a vyluèuje používání speciálního náøadí. 

Systém KG 2000 tedy pøi pokládání na-

bízí velkou èasovou úsporu.

)etn€ testy

Navíc ke zkoušce tìsnosti požadované 

normou byl systém KG 2000 testován 

v MPA Darmstadt pod mimoøádnì vyso-

kým tlakem 2,4 bar. Výsledky pøekonaly 

požadavky zákona o hospodaøení s vo-

dou a znamenají, že systém KG 2000 je 

vhodný i pro použití v ochranných pás-

mech vodních zdrojù. 

Vysok" flexibilita

Na rozdíl od pevnì osazeného tìsnìní 

nabízí systém KG 2000 možnost flexi-

bilního vyjímání a opìtovného nasazo-

vání tìsnìní. To umožòuje kdykoli pøímo 

na místì odstranit eventuální neèistoty. 

Práci usnadòuje i jednoduchá optická 

kontrola. Podle zpùsobu použití mùže 

být v øadì pøípadù navíc požadováno 

osazení tìsnìní NBR. Je-li tedy nutné 

zajistit odolnost vùèi olejùm a benzínu, 

lze tìsnicí prvek KG 2000 rychle a prak-

ticky vymìnit pøímo na místì a není nut-

né mìnit celý systém. Položené trubky 

a tvarovky zùstávají beze zmìny.

Aby z kanalizace nevytékala odpadní voda a nezneèiš•ovala 

životní prostøedí a naopak, aby podzemní voda nemohla pro-

nikat dovnitø do trubek, nabízí KG 2000 speciální tìsnìní. 

Patentovaný tìsnicí systém je tvoøen hrdlem se speciálnì 

tvarovanou drážkou a tøíbøitovým tìsnicím prvkem, dokonale 

pøizpùsobeným této drážce.

  ��První bøit – napínací a vymezovací  

– bezpeènì fixuje tìsnicí prvek v drážce

  ��Následující stírací bøit brání pronikání neèistot a písku

  ��Tìsnicí bøit zajiš•uje trvalé utìsnìní spoje

V*SLEDEK

Trvalá a dokonale pevná ochrana pøed infiltrací i únikem!

JH2K"G)2:"G(2B;H!"!

t‚snic€ b"it

nap€nac€  
a 
vymezovac€ 
b"it

st€rac€ b"it
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Deformace zji+t$n€ ve vzorov€ statice 

vych"zej# z n"sleduj#c#ch podm#nek

–  dopravní zatížení: tìžká nákladní  

doprava SLW 60 (silnice)

– výška zakrytí: 0,5 m – 6,0 m

– neporušená pùda: G3 (92 %)

– zóna potrubí: G1 (95 %)

– zásypová pùda: G3 (92 %)

– podmínky pro zásyp: A1

– podmínky uložení: B1

–  podzemní voda: pøítomná (do max. 5,0 m)

– úhel svahu: 60°

– úhel uložení: 2a = 90°

– šíøka rýhy: podle ÈSN EN 1610

Dlouhodob" deformace v , p%i r&zn•ch v•+k"ch kryt#

Do statických výpoètù podle DVWK-ATV A127 se kromì parametrù potrubí zahrnují i charakteristiky pùdy, zpùsob pokládání a 

zatížení. Pøed zaèátkem prací je nutné porovnat podmínky na místì se statickým výpoètem. Pro trubky mìkké v ohybu je podle 

DVWK-ATV, pracovní list A127 pøípustná dlouhodobá vertikální zmìna prùmìru Æ £ 6 %. Kromì dlouhodobé deformace je nutné 

prokazovat i pnutí a stabilitu. Tyto hodnoty jsou ve všech výpoètech pøi zadaných parametrech pokládání splnìny.

Hloubka 
uložení

Deformace  
(dlouhodobá)  

horní hrana terénu / 
5,0 m            bez

Bezpeènost  
proti vyboulení  

horní hrana terénu / 
5,0 m            bez

Pnutí 
horní hrana terénu / 

5,0 m            bez

DN/OD 110
0,50 m

< 6,00% < 2,00 < 2,50
6,00 m

DN/OD 125
0,50 m

< 6,00% < 2,00 < 2,50
6,00 m

DN/OD 160
0,50 m

< 6,00% < 2,00 < 2,50
6,00 m

DN/OD 200
0,50 m

< 6,00% < 2,00 < 2,50
6,00 m

DN/OD 250 
0,50 m

< 6,00% < 2,00 < 2,50
6,00 m

DN/OD 315 
0,50 m

< 6,00% < 2,00 < 2,50
6,00 m

DN/OD 400
0,50 m

< 6,00% < 2,00 < 2,50
6,00 m

7,00 %

6,00 %

5,00 %

4,00 %

3,00 %

2,00 %

1,00 %

0,00 %

 DN / OD 110
 DN / OD 125
 DN / OD 160
 DN / OD 200
 DN / OD 250
 DN / OD 315 
 DN / OD 400
 max. deformace (6 %)

Pøi výraznì odlišných 
podmínkách pokládání by 
mìly být potøebné prùka-
zy podány samostatným 
statickým výpoètem.

Kontrolovatelný statický 
výpoèet je možné provést 
díky našemu softwaru 
Statické posouzení, který 
je k dispozici zdarma ke 
stažení v èásti Projektová 
podpora na www.wavin.cz 
nebo v èásti Ke stažení na 
www.wavinacademy.cz.

0,00 m 1,00 m 2,00 m 3,00 m 4,00 m 5,00 m 6,00 m

max. deformace podle DVWK-ATV-A 127: 6 %

L%2H24G()+!+$0!((
! (-2"+GI( )*)+,-@



   ! "#$%!&' 147   !"!#$%!&"'()*)+,-*  !"#"$%&

Trubky systému KG 2000 musí být po-

kládány podle ÈSN EN 1610. Podle po-

tøeby mohou být na stavbì zkráceny na 

potøebnou délku. Øezání se provádí ve 

svislém smìru, pilou s jemným ozube-

ním. Tvarovky nesmí být zkracovány.

Døík potrubí a vnitøní plocha hrdla musí 

být èisté a nepoškozené. Pokud tomu 

tak není, je plochy nutné oèistit, v pøí-

padì nutnosti i vymìnit. Dále je tøeba 

zkontrolovat správné osazení tìsnìní 

v hrdle. Oznaèený døík potrubí se rovno-

mìrnì po celém obvodu potøe kluzným 

pøípravkem, a pak se zasune až na doraz 

do hrdla.

Otøepky a nerovnosti musí být odstra-

nìny vhodným nástrojem. Na závìr je 

potrubí v místì øezu nutné peèlivì po 

celém obvodu zkosit, napø. hrubým pil-

níkem. 

Trubky menších svìtlostí lze snadno 

spojovat ruènì. U vìtších svìtlostí mùže 

být eventuálnì nutné použít vhodné po-

mùcky. Zasouvání napøíklad pomocí lží-

ce bagru však vzhledem k nemožnosti 

kontroly použité síly a tím i riziku poško-

zení není pøípustné.

Aby bylo možné provádìt kontrolu 

správného spojení, vzdálenost zasunutí 

se vyznaèí na døíku pøipojované trubky. 

To usnadní kontrolu úplného zasunutí.

Pøi nepatrných zmìnách smìru je mož-

né provést v hrdle lehké ohnutí až do 

max. 0,5°. To odpovídá výchylce 5 cm 

na délku trubky 5 m. Je tøeba zkontro-

lovat polohu trubky a po provedeném 

spojení ji eventuálnì upravit. Pro pøe-

chod na alternativní potrubí se používají 

vhodné tvarovky z výrobního programu 

dodavatele.

1.

4.

2.

5.

3.

6.
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Odtoková kapacita KG 2000 podle ATV A 110  

„Hydraulické navrhování stok a kanalizaèního potrubí s kruhovými profily“.

P%i 'pln€m napln$n# h/di = 1-0 a kanaliza!n#m potrub# se +achtami kb = 0-5 mm

DN/OD 110 DN/OD 125 DN/OD 160 DN/OD 200 DN/OD 250 DN/OD 315 DN/OD 400

Sp•d di = 103,2 mm di = 117,2 mm di = 150,2 mm di = 187,8 mm di = 234,6 mm di = 295,6 mm di = 375,4 mm

[cm/m] [l/s] [m/s] [l/s] [m/s] [l/s] [m/s] [l/s] [m/s] [l/s] [m/s] [l/s] [m/s] [l/s] [m/s]

0,2 2,93 0,35 4,12 0,38 7,98 0,45 14,42 0,52 26,11 0,60 48,15 0,70 90,53 0,82

0,3 3,61 0,43 5,08 0,47 9,84 0,56 17,76 0,64 32,13 0,74 59,22 0,86 111,30 1,01

0,4 4,19 0,50 5,89 0,55 11,40 0,64 20,58 0,74 37,22 0,86 68,57 1,00 128,81 1,16

0,5 4,70 0,56 6,60 0,61 12,78 0,72 23,07 0,83 41,70 0,96 76,80 1,12 144,25 1,30

0,6 5,17 0,62 7,25 0,67 14,03 0,79 25,31 0,92 45,75 1,06 84,25 1,23 158,21 1,43

0,7 5,59 0,67 7,85 0,73 15,18 0,86 27,38 0,99 49,48 1,14 91,10 1,33 171,05 1,55

0,8 5,99 0,72 8,40 0,78 16,25 0,92 29,30 1,06 52,95 1,22 97,48 1,42 182,99 1,65

0,9 6,36 0,76 8,92 0,83 17,25 0,97 31,11 1,13 56,20 1,30 103,46 1,51 194,22 1,75

1,0 6,70 0,80 9,42 0,87 18,20 1,03 32,82 1,19 59,29 1,37 109,13 1,59 204,83 1,85

1,1 7,05 0,84 9,88 0,92 19,11 1,08 34,45 1,25 62,22 1,44 114,52 1,67 214,93 1,94

1,2 7,36 0,88 10,33 0,96 19,97 1,13 36,00 1,30 65,02 1,50 119,66 1,74 224,58 2,03

1,3 7,67 0,92 10,76 1,00 20,80 1,17 37,49 1,36 67,71 1,57 124,60 1,82 233,83 2,11

1,4 7,97 0,95 11,18 1,04 21,60 1,22 38,92 1,41 70,29 1,63 129,35 1,88 242,74 2,19

1,5 8,25 0,99 11,57 1,07 22,37 1,26 40,31 1,46 72,79 1,68 133,94 1,95 251,33 2,27

2,0 9,55 1,14 13,40 1,24 25,88 1,46 46,62 1,69 84,17 1,95 154,86 2,26 290,53 2,62

2,5 10,70 1,28 15,00 1,39 28,97 1,63 52,18 1,89 94,20 2,18 173,29 2,53 325,07 2,94

3,0 11,73 1,40 16,45 1,52 31,76 1,79 57,21 2,07 103,27 2,39 189,95 2,77 356,30 3,22

4,0 13,57 1,62 19,03 1,76 36,73 2,07 66,15 2,39 119,37 2,76 219,54 3,20 411,75 3,72

5,0 15,19 1,82 21,30 1,97 41,10 2,32 74,02 2,68 133,56 3,09 245,60 3,58 460,60 4,16

8,0 19,26 2,30 26,99 2,50 52,08 2,94 93,76 3,39 169,16 3,91 311,02 4,53 583,18 5,27

10,0 21,55 2,58 30,20 2,80 58,27 3,29 104,89 3,79 189,23 4,38 347,89 5,07 652,27 5,89

L%2H24G(;*>H!@#$0!
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P%i !"ste!n€m napln$n# h/di = 0-7 a kanaliza!n#m potrub# se +achtami kb = 0-5 mm

DN/OD 110 DN/OD 125 DN/OD 160 DN/OD 200 DN/OD 250 DN/OD 315 DN/OD 400

Sp•d di = 103,2 mm di = 117,2 mm di = 150,2 mm di = 187,8 mm di = 234,6 mm di = 295,6 mm di = 375,4 mm

[cm/m] [l/s] [m/s] [l/s] [m/s] [l/s] [m/s] [l/s] [m/s] [l/s] [m/s] [l/s] [m/s] [l/s] [m/s]

0,2 2,43 0,39 3,40 0,42 6,60 0,50 12,00 0,58 21,70 0,67 40,00 0,78 75,20 0,91

0,3 3,00 0,48 4,20 0,52 8,10 0,62 14,70 0,71 26,70 0,83 49,20 0,96 95,50 1,12

0,4 3,40 0,56 4,90 0,61 9,40 0,72 17,10 0,83 30,90 0,96 57,00 1,11 107,00 1,29

0,5 3,90 0,63 5,40 0,68 10,60 0,80 19,10 0,93 34,60 1,07 63,80 1,24 119,90 1,45

0,6 4,20 0,69 6,00 0,75 11,60 0,88 21,00 1,02 38,00 1,18 70,00 1,37 131,50 1,59

0,7 4,60 0,74 5,50 0,81 12,60 0,95 22,70 1,10 41,10 1,27 75,70 1,48 142,10 1,72

0,8 4,90 0,80 6,90 0,87 13,50 1,02 24,30 1,18 44,00 1,36 81,00 1,58 152,10 1,84

0,9 5,20 0,85 7,40 0,92 14,30 1,08 25,80 1,25 46,70 1,45 86,10 1,68 161,40 1,95

1,0 5,50 0,89 7,80 0,97 15,10 1,14 27,20 1,32 49,20 1,53 90,70 1,77 170,20 2,06

1,1 5,80 0,94 8,20 1,02 15,88 1,20 28,60 1,39 51,70 1,60 95,20 1,86 178,60 2,16

1,2 6,10 0,98 8,50 1,07 16,60 1,25 29,90 1,45 54,00 1,67 99,50 1,94 186,60 2,26

1,3 6,30 1,02 8,90 1,11 17,29 1,31 31,10 1,51 56,20 1,74 103,60 2,02 194,30 2,35

1,4 6,60 1,06 9,20 1,15 17,90 1,36 32,30 1,57 58,40 1,81 107,50 2,10 201,70 2,44

1,5 6,80 1,10 9,60 1,19 18,60 1,40 33,50 1,62 60,50 1,87 111,30 2,17 208,90 2,53

2,0 7,90 1,27 11,10 1,38 21,50 1,62 38,70 1,88 69,90 2,17 128,70 2,51 241,50 2,92

2,5 8,80 1,42 12,40 1,55 24,00 1,82 43,30 2,10 78,30 2,42 144,00 2,81 270,20 3,27

3,0 9,70 1,52 13,60 1,70 26,40 1,99 47,50 2,30 85,80 2,66 157,90 3,08 296,10 3,58

4,0 11,20 1,80 15,80 1,96 30,50 2,31 55,00 2,60 99,20 3,07 182,50 3,56 342,20 4,14

5,0 12,60 2,02 17,70 2,20 34,10 2,58 61,50 2,98 111,00 3,44 204,17 3,98 382,90 4,63

8,0 16,00 2,56 22,44 2,78 43,40 3,27 77,90 3,77 140,60 4,35 258,50 5,04 484,80 5,86

10,0 17,90 2,86 25,10 3,11 48,40 3,66 87,20 4,22 157,30 4,87 289,20 5,64 542,20 6,55

Upozornìní: Z tìchto výpoètù nelze odvozovat nároky týkající se poskytovaných záruèních podmínek$
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DN/OD

D1

L

mm

D

mm

e

mm

t

mm kg/ks

KÓD

110 500 128 3,4 72 0,9 SP201010W

110 1 000 128 3,4 72 1,7 SP201011W

110 2 000 128 3,4 72 3,2 SP201012W

110 5 000 128 3,4 72 7,6 SP201015W

125 500 146 3,9 80 1,2 SP201020W

125 1 000 146 3,9 80 2,1 SP201021W

125 2 000 146 3,9 80 4,1 SP201022W

125 5 000 146 3,9 80 9,8 SP201025W

160 500 187 4,9 95 2,0 SP201030W

160 1 000 187 4,9 95 3,5 SP201031W

160 2 000 187 4,9 95 6,6 SP201032W

160 5 000 187 4,9 95 16,0 SP201035W

200 500 236 6,2 123 3,3 SP201040W

200 1 000 236 6,2 123 5,7 SP201041W

200 2 000 236 6,2 123 10,5 SP201042W

200 5 000 236 6,2 123 25,0 SP201045W

250 1 000 287 7,7 133 8,9 DP201011W

250 3 000 287 7,7 133 24,0 DP201013W

250 6 000 287 7,7 133 46,5 DP201016W

315 1 000 359 9,7 155 14,5 DP201021W

315 3 000 359 9,7 155 38,0 DP201023W

315 6 000 359 9,7 155 73,5 DP201026W

400 1 000 450 12,3 180 26,5 DP201041W

400 3 000 450 12,3 180 61,5 DP201043W

400 6 000 450 12,3 180 114,0 DP201046W

PPKGEM ± trubka s hrdlem

3!4$"( 5(6777(88
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DN/OD

D1

a

"

z1

mm

z2

mm

t

mm kg/ks

KÓD

110 15 9 15,0 72 0,3 SF201011W

110 30 17 21,0 72 0,4 SF201012W

110 45 26 29,0 72 0,4 SF201013W

110 67 41 47,0 72 0,5 SF201014W

110 87 59 65,0 72 0,5 SF201015W

125 15 10 16,0 80 0,5 SF201021W

125 30 19 23,0 80 0,5 SF201022W

125 45 29 33,0 80 0,6 SF201023W

125 67 46 52,0 80 0,6 SF201024W

125 87 66 72,0 80 0,7 SF201025W

160 15 13 19,0 95 1,0 SF201031W

160 30 24 30,0 95 1,0 SF201032W

160 45 37 42,0 95 1,1 SF201033W

160 67 59 66,0 95 1,3 SF201034W

160 87 84 91,0 95 1,3 SF201035W

200 15 15 31,0 123 1,8 SF201041W

200 30 29 46,0 123 1,9 SF201042W

200 45 46 57,0 123 2,1 SF201043W

250 15 23 44,0 133 2,9 DF201011W

250 45 59 77,0 133 3,4 DF201013W

315 15 28 56,0 155 5,1 DF201021W

315 45 73 98,0 155 6,3 DF201023W

400 15 29 67,0 180 9,2 DF201031W

400 45 92 120,0 180 11,5 DF201033W

PPKGB ± koleno

�.

z2 t

z1

��
D1
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DN/OD

D1

DN/OD

D2

z1

mm

z2

mm

z3

mm

t

mm

t1

mm kg/ks

KÓD

110 110 26 134 134 72 72 0,8 SF201111W

125 110 15 141 140 80 72 1,0 SF201121W

125 125 29 152 152 80 80 1,2 SF201122W

160 110 2 168 159 95 72 1,6 SF201131W

160 125 13 176 170 95 80 1,7 SF201132W

160 160 37 194 194 95 95 2,2 SF201133W

200 160 19 221 218 123 95 3,4 SF201143W

200 200 46 244 244 123 123 4,2 SF201144W

250 160 57 258 311 133 95 4,6 DF201113W

250 250 57 311 311 133 133 6,3 DF201115W

315 160 40 301 250 155 95 9,2 DF201123W

315 200 72 325 393 155 123 10,5 DF201124W

315 315 72 393 393 155 155 11,5 DF201126W

400 160 82 394 526 180 95 20,5 DF201133W

400 200 55 417 555 180 123 22,5 DF201134W

400 400 78 663 683 180 180 41,0 DF201137W

DN/OD

D1

DN/OD

D2

z1

mm

z2

mm

z3

mm

t

mm

t1

mm kg/ks

KÓD

110 110 59 62 62 72 72 0,7 SF201311W

160 110 55 85 68 95 72 1,3 SF201331W

160 160 81 91 91 95 95 1,8 SF201333W

PPKGEA ± odbo!ka 458

PPKGEA ± odbo!ka 978

D1

D
2

z2

t
z3

t1

z1

D2

t

L z1

D1

z3
z1 z2

D2

D1

t

t1

PPKGR ± redukce nesouos" dlouh"

DN/OD

D1

DN/OD

D2

z1

mm

t

mm

L

mm kg/ks

KÓD

125 110 16 80 99 0,4 SF202520W

160 110 34 95 135 0,6 SF202530W

160 125 28 95 129 0,7 SF202531W

200 160 32 123 176 1,4 SF202542W

250 200 49 133 181 1,9 DF202514W

315 250 63 155 215 3,3 DF202525W

400 315 91 180 271 7,6 DF202532W

3!4$"( 5(6777(88
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PPKGMM ± spojka dvouhrdl"

PPKGU ± p%esuvka

PPKGM ± hrdlov• uz"v$r

PPKGRE ± !istic# tvarovka

DN/OD

D1

t

mm

L

mm kg/ks

KÓD

110 80 139 0,3 SF200410W

125 95 155 0,5 SF200420W

160 95 185 0,9 SF200430W

200 123 239 1,7 SF200440W

250 133 275 2,5 DF200410W

315 155 315 4,3 DF200420W

400 180 345 8,9 DF200430W

DN/OD

D1

L

mm kg/ks

KÓD

110 139 0,3 SF200310W

125 155 0,5 SF200320W

160 185 0,9 SF200330W

200 239 1,8 SF200340W

250 275 2,5 DF200320W

315 315 4,3 DF200330W

400 345 8,9 DF200340W

DN/OD

D1

L

mm kg/ks

KÓD

110 55 0,1 SF200610W

125 55 0,2 SF200620W

160 70 0,4 SF200630W

200 85 0,6 SF200640W

250 88 1,4 DF200610W

315 98 2,6 DF200620W

400 116 4,5 DF200630W

D1

t

L

D1

��

L

L

D
1

t
L

�O���[���E

D1

DN/OD

D1

Èisticí kryt

mm

l × b

mm

t

mm

L

mm kg/ks

KÓD

110 229 129 72 288 1,2 SF202710W

125 229 129 80 307 1,5 SF202720W

160 282 182 95 330 2,6 SF202730W

200 282 182 123 533 3,2 SF202740W
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D1

L
t

t

D

D1

L

d

L

t

D1

t

D1

D

L

t1

PPKGUS ± p%echodka kamenina/KG 2000

PPKGUSM ± p%echodka KG 2000/kamenina

PPKGUG ± p%echodka litina/KG 2000

PPKGBA ± p%ipojen# na beton

DN/OD

D1

d

mm

t

mm

L

mm kg/ks

KÓD

110 138 73 151 0,5 SF201710W

125 164 73 172 0,7 SF201720W

160 194 73 207 1,2 SF201730W

DN/OD

D1

d

mm

t

mm

t1

mm

L

mm kg/ks

KÓD

110 132 72 75 109 0,4 SF201610W

125 160 80 75 112 0,4 SF201620W

160 187 95 75 116 0,8 SF201630W

DN/OD

D1

d

mm

t

mm

L

mm kg/ks

KÓD

110 125 85 60 0,2 SF201810W

125 152 120 65 0,3 SF201820W

160 177 122 70 0,5 SF201830W

DN/OD

D1

t

mm

L

mm kg/ks

KÓD

160* 95 165 1,3 SF201930W

200* 123 197 1,5 SF201940W

*  D1 = 160 pro betonové potrubí od DN 300
D1 = 200 pro betonové potrubí od DN 400

3!4$"( 5(6777(88
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PPKG ± n"hradn# t$snic# krou(ek SBR

PPKG ± t$sn$n# NBR- odoln€ tuk&m a olej&m

PPKG ± t$sn$n# na !ep kameniny ke KGUS

PPKG ± t$sn$n# litina/KG 2000 ke KGUG

DN/OD

D1

KÓD

110* SF209501W

125* SF209502W

160* SF209503W

200* SF209504W

250* DF209501W

315* DF209502W

400* DF209503W

DN/OD

D1

KÓD

110* SF209511W

125* SF209512W

160* SF209513W

200* SF209514W

250* DF209511W

315* DF209512W

400* DF209513W

DN/OD

D1

KÓD

110 SF209541W

125 SF209542W

160 SF209543W

DN/OD

D1

KÓD

110 SF201891W

125 SF201892W

160 SF201893W

 * zboží pouze na objednávku

 * zboží pouze na objednávku
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Slou•enina
Koncentrace

(%)
Teplota (!C)
20 60 90

aceton 100 + ! 

amoniak plynn# 100 + + 

amoniak vodn# roz. konc. + + 

amoniak vodn# roz. 10 + + 

amylalkohol •ist#  + + 

anhydrid kys. octov$ 100 + 

anilin 100 + +* 

benzaldehyd 100 + 

benzaldehyd vod. nas. + 

benzin (viz technick$ kapaliny)  

benzol 100 -* -

brom kapaln# 100 -

bromov$ p&ry vys. - -

bromov$ p&ry z"e. ! -

bromov& voda nas. - -

butan kapaln# 100 + 

butan plynn# 100 + + 

butylacet&t 100 + ! 

cyklohexan 100 + 

cyklohexanol 100 + + 

cyklohexanon 100 + -

dibutylftl&t (viz technick$ kapaliny)  

dietyl$ter 100 ! 

dichroman draseln# vod. nas. + + + 

dimetylformamid 100 + 

1,4-dioxan 100 + ! -

dusi•nan amonn# vod. ka•. + + + 

dusi•nan draseln# vod. nas. + + 

dusi•nan sodn# vod. nas. + + 

dusi•nan v&penat# vod. nas. + + + 

etylacet&t 100 ! ! 

etylalkohol 100 + 

etylalkohol vod. 96 + + 

etylalkohol vod. 50 + + 

etylalkohol vod. 10 + + 

etylbenzol 100 ! -

etyl$nchlorid 100 ! -* 

2-etylhexanol 100 + 

etylchlorid 100 -

$ter viz dietyl$ter 

fenol nas. + + 

formaldehyd vod. 40 + + 

formaldehyd vod. 30 + + 

formaldehyd vod. 10 + + 

fosfore•nan amonn# vod. ka•. + + + 

fosfore•nan sodn# vod. nas. + + + 

glycerin 100 + + 

glycerin vod. vys. + - -

glycerin vod. z"e. + - -

glykol 100 + + 

glykol vod. vys. + + 

glykol vod. z"e. + + + 

heptan 100 + ! 

hexan 100 + ! 

hlinit$ soli ka•. + + + 

hydrogensi"i•itan sodn# vod. nas. + + 

hydrogenuhli•itan sodn# vod. nas. + + + 

hydroxid draseln# 50 + + 

hydroxid draseln# 25 + + 

Slou•enina
Koncentrace

(%)
Teplota (!C)
20 60 90

hydroxid draseln# 10 + + 

hydroxid sodn# 100 + + 

chlor kapaln# 100 -

chlor plynn# such# 100 - - -

chlor plynn# vlhk# 10 ! - -

chlorbenzol 100 

chlore•nan sodn# vod. 5 + 

chlorid amnonn# vod. ka•. + + + 

chlorid c€nat# nas. + + 

chlorid draseln# vod. nas. + + + 

chlorid sodn# vod. nas. + + + 

chlorid v&penat# vod. nas. + + + 

chloristan sodn# vod. 5 + + 

chlornan draseln# vod. nas. + + 

chlornan sodn# vod. 25 + + 

chloroform 100 -* -

chlorov& voda nas. ! -

chlorovod€k plynn# vys. + + 

isooktan 100 + ! 

isopropylalkohol 100 + + 

jodid draseln# vodn# nas. + + 

kresol 100 + ! 

kresol vod. nas. + ! 

kyselina benzoov& 100 + + 

kyselina benzoov& vod. nas. + + + 

kyselina borit& 100 + + 

kyselina borit& vodn& nas. + + 

kyselina citronov& vod. nas. + + + 

kyselina dusi•n& 50 ! -

kyselina dusi•n& 25 + + 

kyselina dusi•n& 10 + + 

kyselina fluorovod€kov& 40 + + 

kyselina fosfore•n& nas. + ! 

kyselina fosfore•n& 50 + + 

kyselina fosfore•n& 10 + + + 

kyselina chlorovod€kov& nas. + + 

kyselina chlorsulfonov& 100 - -

kyselina chromit& nas. + -

kyselina chromit& 20 + ! 

kyselina jantarov& vod. nas. + + 

kyselina ml$•n& vod. 90 + + 

kyselina ml$•n& vod. 50 + + 

kyselina ml$•n& vod. 10 + + + 

kyselina mraven•€ 98 + ! 

kyselina mraven•€ 90 + 

kyselina mraven•€ 50 + + 

kyselina mraven•€ 10 + + + 

kyselina octov& ledov& 100 + ! -

kyselina octov& vod. 50 + + 

kyselina octov& vod. 10 + + + 

kyselina olejov& 100 + 

kyselina s€rov& 96 + ! 

kyselina s€rov& 50 + + 

kyselina s€rov& 25 + + 

kyselina s€rov& 10 + + + 

kyselina stearov& 100 + 

kyselina '/avelov& vod. nas. + + + 

kyselina vinn& vod. nas. + + 

manganistan draseln# vod. nas. + +* 

Slou•enina
Koncentrace

(%)
Teplota (!C)
20 60 90

metanol 100 + + 

metanol vod. 50 + + 

metyletylketon 100 + ! 

metylchlorid 100 ! 

miner&ln€ oleje (viz technick$ kapaliny)  

mo•ovina vod. nas. + + 

naftalen 100 + 

naftalen 100 -* - -

n&tronov$ v&pno 50 + + 

n&tronov$ v&pno 25 + + 

n&tronov$ v&pno 10 + + + 

n-butanol 100 + + 

nitrobenzen 100 +* ! 

octan amonn# vod. ka•. + + + 

oktan viz isooktan 

oxid fosfore•n# 100 + 

oxid si"i•it# z"e. + + 

ozon < 0,5 ppm +* -* 

peroxid vod€ku vod. 90 

peroxid vod€ku vod. 30 + ! 

peroxid vod€ku vod. 10 + + 

peroxid vod€ku vod. 3 + + + 

pers€ran draseln# vod. nas. + 

propan kapaln# 100 + 

propan plynn# 100 + + 

pyridin 100 + ! 

rtu/ 100 + + 

s€ra 100 + + + 

s€ran amonn# vod. ka•. + + + 

s€ran draseln# vod. nas. + + + 

s€ran sodn# vod. nas. + + + 

sirouhl€k 100 ! 

sirovod€k z"e. + + 

si"i•itan sodn# vod. nas. + + 

soli baria ka•. + + + 

soli ho"•€ku vod. nas. + + + 

soli chromu 2+, 3+ nas. + + 

soli m‚di nas. + + + 

soli niklu nas. + + 

soli rtuti vod. nas. + + 

soli st"€bra nas. + + 

soli zinku vod. nas. + + 

soli •eleza vod. nas. + + + 

sulfid sodn# vod. nas. + + 

tetraboritan trisodn# vod. nas. + + + 

tetrahydrofuran 100 ! -

tetrahydronaftalen 100 ! -

tetrachloretan 100 ! -

tetrachlormetan 100 ! -

thiofen 100 ! -

thios€ran sodn# vod. nas. + + 

toluen 100 ! -

trichloretan 100 ! -* 

uhli•itan amonn# vod. ka•. + + + 

uhli•itan draseln# (pota') nas. + + 

uhli•itan sodn# (soda) nas. + + 

uhli•itan sodn# (soda) 10 + + + 

voda 100 + + + 

xylen 100 ! -

3!4$"( 5(6777(88( (
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Slou•enina
Koncentrace

(%)

Teplota (!C)

20 60 90

Technick$ kapaliny

akumul&torov& kyselina + + 

asfalt + ! 

benzin •ist# + ! 

benzin natur&l + ! 

benzin speci&l + ! 

benzin super +* ! 

b‚l€c€ l&ze: (12,5% Cl) ! ! 

borax vod. nas. + + 

borovicov& silice + +* 

brzdov& kapalina + + 

dehet + ! 

Formalin;  + + 

fotografick& v#vojka obv. + + 

Fridex;  + + 

chlorov$ v&pno + + 

chromov$ •in€c€ l&zn‚ + + 

chroms€rov& sm‚s - -

kamenec nas. + + 

kr$m na boty + ! 

Kresolum saponatum;  + 

kuli•ky proti mol=m + 

Lanolin;  + ! 

LITEX;  + + 

ln‚n# olej + + 

Lysol;  + ! 

miner&ln€ oleje (bez arom&t=) + ! -

motorov$ oleje + ! -

nafta motorov& + ! 

odma'/ovadla synt. u•. + + + 

olej do dvoutaktn€ch motor= ! ! 

olej na psac€ stroje + +* 

olej transform&torov# + ! 

oleum ka•. - -

parafin 100 + + -

parafinov# olej 100 + ! -

pektin nas. + + 

pektrol$ter 100 + ! 

politura na n&bytek + ! -

prac€ prost"edky vys. + + 

Sagrotan;  + ! 

sapon&t na n&dob€ + + + 

silikonov# olej + +* 

smrkov& silice + +* 

soda (viz uhli•itan sodn#) 

solvina + + 

terpent€n ! -

topn# olej + ! 

tu• + + 

ustalova• 10 + + 

voda mo"sk& + + + 

vodn€ sklo + + 

vosk na parkety + ! 

zm‚k•ovadlo dibutylfal&t + ! 

zm‚k•ovadlo dibutylsebak&t + 

zm‚k•ovadlo dihexylfal&t + 

zm‚k•ovadlo dinonyladip&t +  

zm‚k•ovadlo dioktyladip&t +  

zm‚k•ovadlo dioktylftal&t +  

zm‚k•ovadlo trikresylfosf&t +  

zm‚k•ovadlo trioktylfosf&t +  

Slou•enina
Koncentrace

(%)

Teplota (!C)

20 60 90

Farmaka a kosmetick$ prepar&ty

Aspirin;  + 

Chinin + 

jodov& tinktura + 

kafr + 

lak na nehty + 

mentol + 

m#dlo a m#dlov$ vlo•ky + 

m#dlov# roztok nas. + + + 

m#dlov# roztok 10 + + + 

odlakova• na nehty + ! 

parf$my + 

'ampon na vlasy + + 

vazel€na l$k. + ! 

zubn€ pasta + + 

Slou•enina
Koncentrace

(%)

Teplota (!C)

20 60 90

Potraviny a po•ivatiny

bramborov# sal&t + 

Coca-Cola;  + 

cukr such# + + + 

cukr roztok + + +* 

•aj ± l€stky + + 

•aj ± n&poj + + +* 

d"e: citronov& i k=ra + 

d"e: jable•n& + + +* 

d"e: pomeran•ov& i k=ra + 

eterick$ oleje + ! 

gin 40 + 

ho"•ice + 

kakao ± n&poj + + + 

kakao ± pr&'ek + 

k&va (boby i mlet&) + 

k&va ± n&poj + + + 

ke•up + + 

ko:ak + 

ko"en€ + 

kysel$ rybi•ky + + +* 

kysel$ zel€ + + +* 

lik$r ka•. + 

limon&da + 

l=j hov‚z€ + + 

majon$za + 

margarin + + 

marmel&da + + +* 

m&slo + + 

med + + 

ml$•n$ v#robky + + +* 

ml$ko + + +* 

mouka + 

ocet u•. + + 

olej citronov# + 

olej kokosov# + +* 

olej m&tov# + 

olej olivov# + + 

olej palmov# + ! 

olej pomeran•ov# + 

olej rostlinn# + ! 

olej sojov# + ! 

olej z kuku"i•n#ch kl€•k= + ! 

Slou•enina
Koncentrace

(%)

Teplota (!C)

20 60 90

olej z podzemnice olejn$ + +* -* 

olej •ivo•i'n# + ! 

ovocn# sal&t + 

pe•ivo + + +* 

pivo + 

podm&sl€ + 

puding + + +* 

rum 40 + + 

ryb€ tuk + 

s&dlo vep"ov$ + ! 

sal&m + + 

sirup "epn# ka•. + + +* 

slane•ci + 

sodov& voda + 

solanka + + + 

s=l kuchy:sk& (viz chlorid sodn#)  

s#r + 

'krob ± roztok ka•. + + 

'leha•ka + 

'/&va ananasov& + + 

'/&va citronov& + + 

'/&va grapefruitov& + + 

'/&va jable•n& + + 

'/&va ovocn& + + 

'/&va pomeran•ov& + + 

'/&va rajsk& + + 

'/&va z pe•en‚ + + +* 

tres/ citronov& + 

tres/ ho"k#ch mandl€ + 

tres/ octov& u•. + + 

tres/ rumov& + 

tres/ vanilkov& + + 

tvaroh + 

vejce syrov& i va"en& + + +* 

v€no + + 

whisky 40 + 

zelenina + + +* 

•elatina + + +* 

Vysv‚tlivky zna•en€

+ odolnost 

+* •&ste•n& odolnost 

! podm€ne•n& odolnost 

-* mal& odolnost 

- nest&lost 

bez ozna•en€ nezkou'eno 

ka•. jak&koli koncentrace 

konc. koncentrovan# roztok 

n€z. n€zk& koncentrace 

u•. u•€van& koncentrace 

obv. obvykl&, obchodn€ koncentrace 

z". z"ed‚n# roztok 

vod. vodn# roztok 

nas. za studena nasycen# roztok 

tep.nas. za tepla nasycen# roztok 

st. stopy 
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820#G>0!(12+H@:'
Veškeré potrubní a šachtové systémy Wavin jsou navrženy 

tak, aby splòovaly vysoké požadavky na odvod deš•ov ých 

a splaškových vod. Míru bezpeènosti potrubí mùže už ivatel 

ovlivnit výbìrem trubního materiálu, výbìrem konstr ukce trubní 

stìny nebo volbou kruhové tuhosti. Z pohledu montáž e má 

nejvìtší vliv na bezpeènost pøedevším výbìr montážn í firmy 

nebo stavebního dozoru a pøedevším dodržování doporuèe-

ných zpùsobù pokládky dle pøíslušných norem a doporuèení od 

výrobce.
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Výhody plastového potrubí spoèívají v jeho flexibilitì. Potrubí 

se pøizpùsobí u jednotlivých staveb pohybùm zeminy podle 

jejího složení. Pøestože se plastové potrubí, které je vystaveno 

velkému zatížení, nepoškodí ani nepraskne, je tøeba i z dalších 

dùvodù omezit možnosti jeho deformace, aby byla zaruèena 

vysoká kvalita a funkènost celého odpadního systému.

Pøi každé nové instalaci se obvykle provádí TV inspekce 

celého systému. Podle dánské normy DS 430 se na plastovém 

potrubí  povoluje poèáteèní deformace 9 %. Je nutné vzít 

v úvahu omezení dle platných èeských norem. ADPP (Asociace 

dodavatelù plastových potrubí) a shodnì Sweco Hydroprojekt 

a.s. (TNV 75 02 11) uvádìjí jako doporuèenou hodnotu pro 

základní výpoèty i pøejímku na stavbì deformace po uložení 

do 6 %. Tato hodnota je doporuèena i z pohledu provozu-

schopnosti, pøedevším kvùli pøístupu èisticích mechanizmù 

do potrubí. V praxi musí uživatel èi provozovatel rozhodnout, 

zda se pøejímka novì budované kanalizace bude øídit normou, 

nebo si ve smlouvì s provádìcí firmou stanoví pøísnìjší limity 

deformace.

V•po!ty

Deformace :stla!en# trubky; D<

D = 100 × ( D – Dmin)/D 

Pozor – deformace je v praxi èasto zamìòována za ov alitu. 

Ovalita • :

•  = 100 × ( Dmax – Dmin)/D 

Kde:  

–  Dmax a Dmin jsou max. a minimální na potrubí namìøený prùmìr 

– D je vnìjší prùmìr nedeformovaného potrubí 

Ovalita •  pro potrubí, jež má deformaci D, je èíselnì vìtší než D, 

nebo• rozdíl Dmax – Dmin je vždy vìtší než D – Dmin.

Kruhov! tuhost

Dùležitým parametrem každého plastového potrubí je kruho-

vá tuhost. Vyjadøuje vztah geometrických údajù a pružnostních 

vlastností materiálu. Obecnì platí, že èím vìtší je kruhová tu-

host, tím tužší chování potrubí vykazuje, avšak pouze ve srov-

nání se stejnými zatìžovacími podmínkami! 

E  modul pružnosti

l moment setrvaènosti stìny potrubí

Dm prùmìr vztažený na støední osu trubní stìny

V•b€r tuhosti trubek se m•‚e provƒst na„ z…klad€ statickƒho 

posouzen† nebo takƒ dle obr…zku n†‚e. Obecn€ z…vis† v•b€r 

tuhosti trubek na„p•vodn† zemin€, z…sypovƒm materi…lu v„okol† 

trubky a„ jeho hutnosti, hloubce kryt†, podm†nk…ch zat€‚ov…n† 

a„mezn†ch vlastnostech trubek.
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Graf pro n…vrh (v•po!et) ur!en† deformace pr•"ezu trubky 
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povrch (terƒn)

spodn† hrana konstrukce silnice  

a„koleji#t€, pokud je k„dispozici

st€ny v•kopovƒ r•hy

hlavn† z…syp

kryc† obsyp

bo!n† obsyp

horn† vrstva lo‚e

spodn† vrstva lo‚e

dno r•hy

v•#ka kryt†

tlou#$ka lo‚e

tlou#$ka %!innƒ vrstvy

hloubka r•hy (v•kopu)

a tlou#$ka spodn† vrstvy lo‚e

b tlou#$ka horn† vrstvy lo‚e

c tlou#$ka kryc†ho obsypu

OD vn€j#† pr•m€r potrub†

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

Pojmy

Norma !SN EN 1610  ¹Prov…d€n† stok a„kanaliza!n†ch p"†po-

jek a„jejich zkou#en†ª obsahuje n€kterƒ pojmy, kterƒ nebyly 

a‚ dosud obvyklƒ. Pro lep#† pochopen† a„ porozum€n† jsou 

v„n…sleduj†c†m schƒmatu vysv€tlena nejd•le‚it€j#† ozna!en†:

Statika

Pro statickou stabilitu je podstatn• zp•sob vytvo"e n† z&ny 

potrub† (spodn† a„horn† vrstva lo‚e), bo!n† vypln€n† a„zakryt†. 

Statickƒ v•po!ty podle pracovn†ho listu ATV A„127, 3. vyd…n† 

poskytuj† bezpe!n• zp•sob stanoven† existuj†c†ch nam…h…n†, 

kter… p•sob† na„potrub†, pro p"†slu#n• postup proveden†.

V„souladu s„normou 'SN EN 1610 je nutnƒ pro kan…ly a„po-

trub† pro odpadn† vodu prok…zat p"ed za!…tkem provede-

n† stavby nosnost systƒmu trubka / p•da. Potom je t "eba 

kontrolovat proveden† prac† tak, aby odpov†daly opat"en†m 

ve„v•#e uveden•ch pl…novac†ch podkladech.

Spole!nost WAVIN Ekoplastik s.r.o. zaji#$uje tyto statickƒ 

v•po!ty v„r…mci servisn†ch v•kon•, pokud jsou j† d…ny k„dis-

pozici pot"ebnƒ %daje pro proveden† v•po!tu.

Pro stanoven† odchylek k„ji‚ existuj†c†mu v•po!tu je zapot"e-

b† p"†padn€ provƒst novƒ v•po!ty.

Zm€ny nam…h…n† se mohou vyskytovat v„p"†pad€:

   zm€ny p•dn†ch pom€r•

   zm€ny pa‚en†

   zm€ny dob•v…n†

   spodn†ho dus…n† (p€chov…n†)

   v•m€ny p•dy

   zv•#enƒho zpevn€n† nad trubkami

   vlivu podzemn† vody
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Parametry zabudov"n# a$nam"h"n#

a$± tlou%&ka spodn# vrstvy lo'e

Pokud nen† stanoveno jinak, nesm† b•t tlou#$ka spodn† vrstvy 

lo‚e a„(m€"eno pod d"†kem trouby) men#† ne‚ n…sleduj†c† hodno-

ty: 100 mm p"i norm…ln†ch podm†nk…ch podlo‚† a„zemin, 150 mm 

ve„skalnat•ch hornin…ch nebo zemin…ch tuhƒ konzistence.

(#)ka v*kopu

Minim"ln# %#)ka v*kopu v$z"vislosti na$vn+j%#m pr,m +ru -OD. 

potrub#

*†"ka v•kopu mus† b•t takov…, aby bylo mo‚nƒ bezpe! n€ vyj†mat 

zeminu a„odborn€ pokl…dat potrub†. Minim…ln† #†"ky v•kopu v„z…-

vislosti na„vn€j#†m pr•m€ru trubky OD„v„souladu s„normou 'SN 

EN 1610 jsou uvedeny v„n…sleduj†c† tabulce:

Ve„v•razu OD„+ X odpov†d… hodnota X/2 minim…ln†mu pra-

covn†mu prostoru mezi trubkou a„ st€nou v•kopu, resp ekti-

ve vyzd†vkou v•kopu. P"itom je vn€j#† pr•m€r OD„ uv…d€n 

v„[mm] a„%hel •  je %hel sklonu st€ny nezapa‚enƒ r•hy, m€-

"en• k„vodorovnƒ ose (viz obr…zek).

Minim"ln# %#)ka v*kopu v$z"vislosti na$hloubce v*ko pu

*†"ka v•kopu nesm† p"ekro!it maxim…ln† #†"ku stanovenou 

podle statickƒho dimenzov…n†. V„p"†pad€ pokl…d…n† v€t#†ho po-

!tu potrub† (nap"†klad nap…jec† a„odv…d€c† potrub†) do„jednoho 

v•kopu je nutnƒ zohlednit p"i stanoven† minim…ln† #†"ky v•ko-

pu pot"ebnƒ minim…ln† odstupy jednotliv•ch trubek v„z…vislosti 

na„ jejich materi…lu a„systƒmu. Za"†zen†, kter… se pou‚†vaj† pro 

prov…d€n† v•kop•, mus† b•t p"izp•sobena #†"k…m v•kop•, kterƒ 

maj† b•t vytvo"eny. Toto plat† i„pro prov…d€n† p"†poj•.

V*jimky z$hodnot minim"ln# %#)ky v*kopu

Od„minim…ln† #†"ky v•kopu je mo‚nƒ se odch•lit za„n…sledu-

j†c†ch podm†nek:

   jestli‚e pracovn†ci nikdy nevstupuj† do„v•kopu

   jestli‚e pracovn†ci nikdy nevstupuj† do„ prostoru  

mezi potrub†m a„st€nou v•kopu

   v„p"†pad€ %zk•ch m†st a„nedostupn•ch m†st

V„ ka‚dƒm takovƒm p"†pad€ je nutnƒ p"i projektov…n† a„ pro 

stavebn† proveden† p"ijmout zvl…#tn† opat"en†.

Vn€j#†  
pr•m€r

potrub† OD 
[mm]

Minim…ln† #†"ka v•kopu [m]

Pa‚enƒ 
v•kopy

Nepa‚enƒ v•kopy

 ! > 60;   < 60;

< 225 OD„+ 0,40 OD„+ 0,40 OD„+ 0,40

> 225   < 
350

OD„+ 0,50 OD„+ 0,50 OD„+ 0,40

> 350   < 
700

OD„+ 0,70 OD„+ 0,70 OD„+ 0,40

X/2 X/2OD

•

Hloubka v•kopu [m] Minim…ln† #†"ka v•kopu [m]

= 1,0 nen† stanovena

? 1,0   < 1,75 0,8

? 1,75   < 4,0 0,9

> 4,0 1,0

b ± tlou%&ka horn# vrstvy lo'e

c ± tlou%&ka kryc#ho obsypu

Obecn€ se pro plastovƒ potrub† doporu!uje zvolit ro zm€r c ale-

spo@ 300 mm ± pou‚it† men#†ho rozm€ru je t"eba konzultovat 

s„v•robcem.

Jmenovit* pr,m+r [mm] /hel ulo'en# - " . [2]

Vnit)n# pr,m+r Vn+j%# pr,m+r "  = 902 "  = 1302 "  = 1802

150 170 25 43 85

200 225 33 56 113

250 280 41 70 140

300 335 49 84 168

400 450 66 113 225

500 560 82 140 280

Horn† vrstva lo‚e b [mm]
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dlážd•ní z betonových kamen•

struska

p•da pro vým•nu

d•ev•ná propletená matrace
(možno použít)

volné potrubí

lo
že

 
pr

o 
tr

ub
ku

85
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m

20
20

45

70

130

50 cm te!t"l"e 200 #r$m2

(po%"stka prot" vznosu)

P"†klad proveden† pro pokl…d…n† v„m€kk•ch p•d…ch

Mo'nosti zaji%t+n# polohy

Velkƒ dƒlky trubek sk•taj† v•hody p"i jejich pokl…d…n†. Pro zaji#t€-

n† linie dna je t"eba opakovan€ prov…d€t kontroly, a„to nez…visle 

na„konstruk!n† dƒlce. Z„metod pro zaji#t€n† polohy b€hem f…ze 

pokl…d…n†, ulo‚en† a„ zabr…n€n† pohyb•m, m•‚eme jmenovat 

n…sleduj†c†:

   trval… kontrola dle projektu

   upevn€n† pomoc† p†skov•ch ku‚el• nebo nasazen† jedno-

duch•ch upev@ovac†ch pomocn•ch prost"edk•

   sou!asnƒ rozd€len† a„zhutn€n† materi…lu pro ulo‚en† a‚ 

po„oblast horn†ho p"†!n†ku

Zvl"%tn# proveden# ulo'en#  

a$pou'it# nosn*ch konstrukc#

Jestli‚e dno p"†kopu vykazuje malou %nosnost pro z&nu ulo-

‚en†, je t"eba pou‚†t zvl…#tn† opat"en†. To je zpravidla p"†pad 

u„nestabiln†ch zemin (nap"†klad ra#elina, #t€rkop†sky). Mo‚-

nosti zvl…#tn†ho proveden† jsou v•m€na zeminy za„ jinƒ sta-

vebn† hmoty nebo podep"en† potrub† pomoc† pilot. Podep"en† 

je mo‚nƒ takƒ dos…hnout p"†!n•mi nosn†ky, kterƒ jsou ulo‚e-

ny na„pilot…ch.

Rovn€‚ p"i p"echodech mezi r•zn•mi druhy podlo‚† s„ r•z-

n•mi usazovac†mi vlastnostmi je t"eba br…t v„%vahu zvl…#tn† 

opat"en†.

Z&na potrub† m•‚e b•t provedena v„souladu s„vyobraz en†m.

Zm€knut† zeminy v„ z&n€ potrub† m•‚eme p"edej†t pou‚it†m 

geotextili†. Dopl@uj†c†ho stabilizov…n† z&ny potrub† je mo‚nƒ 

dos…hnout pou‚it†m m"†‚† z„um€lƒ hmoty, d"ev€nƒho pletiva 

nebo ®ltra!n†ho hrubƒho p†sku.

Betonov4 podp+ry a$betonov4 opl"%t+n#

Pou‚it† p"†m•ch betonov•ch podp€r nen† p"†pustnƒ.

Jestli‚e je ze stavebn€-technick•ch d•vod• ‚…douc† pou‚†t 

v„ oblasti podp€r betonovou desku, doporu!uje se vyt vo"it 

mezi trubkou a„betonovou deskou mezilehlou vrstvu z „vhod-

nƒ zeminy o„tlou#$ce p"ibli‚n€ 150 mm u„t€la trubky  a„p"ibli‚-

n€ 100 mm pod trubkov•mi spoji.

Pokud je nav†c ze statick•ch d•vod• zapot"eb† vytvo "it beto-

novƒ opl…#t€n†, potom se doporu!uje m†sto toho pou‚†t pro 

rozd€len† zat†‚en† betonovou desku nad kryc† z&nou. Jestli‚e 

je prov…d€no betonovƒ opl…#t€n†, potom m… b•t vytvo"eno 

takov•m zp•sobem, aby toto opl…#t€n† mohlo p"ej†mat ve#-

kerƒ statickƒ zat†‚en†.
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Z$hlediska ulo'en# kanaliza5n#ch trubek Ultra Rib 3  se rozli7

%uj# : typy proveden# v$souladu s$normou !SN EN 161 0;

Ulo'en# v$navezen4 p,d+

Jestli‚e se existuj†c† p•da na„dn€ p"†kopu nehod† jako pod-

p€ra, je nutnƒ dno p"†kopu prohloubit a„vytvo"it novou spodn† 

vrstvu ulo‚en† a. Pro takovƒ ulo‚en† jsou vhodnƒ mimo jinƒ-

n…sleduj†c† stavebn† materi…ly:

   p†sek

    siln€ p†s!it• #t€rk s„maxim…ln† velikost† zrna 20 mm, pod†-

lem p†sku > 15 B a„se stupn€m nerovnom€rnosti U„? 10

    #t€rk se stejnou velikost† zrna

    materi…l s„odstup@ovan•m zrn€n†m

    sm€s drcenƒho p†sku - drt€ (#t€rku) s„maxim…ln† velikost† 

zrna 12 mm

    recykla!n† stavebn† materi…l

Tlou#$ka spodn† vrstvy pro ulo‚en† a„nesm† b•t men#† ne‚ n…sle-

duj†c† hodnoty:

   150 mm v„p"†pad€ skaln†ch a„pevn€ lo‚en•ch p•d

   100 mm v„p"†pad€ norm…ln†ch p•dn†ch pom€r•

Rozhoduj†c† okolnost† pro tlou#$ku horn† vrstvy pro ulo‚en† b je 

%hel podep"en†, kter• je zohledn€n ve„statickƒm v•po!tu.

V„ p"†pad€, ‚e jsou pr…ce prov…d€ny v„ oblasti spodn† vody, je 

t"eba se ± z„obecnƒho hlediska ± postarat, aby ve„v•kopu b€-

hem prov…d€n† prac† s„pokl…d…n†m trubek nebyla p"†tomna voda 

a„d…le je nutnƒ p"ijmout opat"en†, pomoc† kter•ch je mo‚nƒ za-

br…nit vyplachov…n† jemnƒho materi…lu b€hem o#et"ov…n† v•sky-

tu vody ve„v•kopu.

Po„ukon!en† opat"en† o#et"uj†c†ch v•skyt vody je nezbytnƒ dosta-

te!n•m zp•sobem uzav"†t v#echny stavebn† dren…‚e.

Ulo'en# v$rovnom+rn*ch< relativn+ jemnozrnn*ch p,d" ch

Trubky mohou b•t ukl…d…ny p"†mo na„ rovnom€rnou, relativn€ 

jemnozrnnou p•du, jestli‚e tato p•da poskytuje podp €ru po„celƒ 

dƒlce trubky a„pokud tlou#$ka horn† vrstvy ulo‚en† odpov†d… sta-

tickƒmu v•po!tu a„d…le pokud p•da ur!en… pro spodn† zpevn€n† 

je vhodn… pro zhutn€n†.

Aby se p"ede#lo liniovƒmu nebo bodovƒmu podep"en†,  

nesm† b•t z&na pod trubkou tvrd#† ne‚ ostatn† podp€ry.

D…le je t"eba se vyhnout pou‚†v…n† nap". zub• l‚†ce bagru 

ke„zkyp"en† dna v•kopu nebo dosahov…n† zm€k!en† dna v•kopu 

%!inkem vody.

Jestli‚e do#lo na„ dn€ v•kopu ke„ zkyp"en† nebo zm€k! en†,  

je nutnƒ obnovit p•vodn† hustotu podlo‚† dna v•kopu .

Ulo'en# v$ rovnom+rn*ch< relativn+ kypr*ch< jemnozrn n*ch 

p,d"ch

Trubky mohou b•t ukl…d…ny p"†mo na„ rovnom€rnou, relativn€ 

kyprou, jemnozrnnou p•du, jestli‚e podep†raj†c† plocha je p"ed 

ulo‚en†m vytvarov…na tak, aby odpov†dala tvaru vn€j#† st€ny 

trubky, a„pokud je trubka spr…vn€ ulo‚ena po„celƒ svƒ dƒlce.

Tlou#$ka horn† vrstvy lo‚e b mus† odpov†dat hodnot…m, kterƒ 

jsou uvedeny v„tabulce na„stran€ 242.
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V%eobecn+

Stavebn† hmoty pro z&nu potrub† mus† poskytovat pokl…danƒ-

mu potrub† trvalou stabilitu a„dostate!nou %nosnost.

Stavebn†m hmot…m je proto v€nov…na v„norm€ 'SN EN 1610 

velk… pozornost. Je mo‚nƒ pou‚†vat jak v•skytovƒ zeminy, 

tak i„ dod…vanƒ materi…ly, jestli‚e tyto materi…ly ne ovliv@uj† 

spodn† vodu. Dod…vanƒ stavebn† hmoty mohou b•t rovn€‚ 

recykla!n† stavebn† hmoty. Pou‚itelnƒ jsou zrnitƒ, nev…zanƒ 

stavebn† hmoty.

Stavebn† materi…ly pro lo‚e nemaj† obsahovat !…stice v€t#† ne‚:

   22 mm pro DN < 200

   40 mm pro DN > 200 a‚ DN < 600

Hydraulicky v…zanƒ stavebn† hmoty, jako jsou stabilizovan• 

beton, lehk• beton, nevyztu‚en• beton nebo takƒ vyz tu‚en• 

beton, nejsou doporu!ov…ny pro elastickƒ konstrukce , jak•-

mi jsou nap"†klad systƒmy trubka/zemina.

P,vodn# zemina

P•vodn† zeminy mohou b•t znovu pou‚ity, jestli‚e ty to zemi-

ny vyhovuj† navrhovan•m po‚adavk•m, pokud jsou scho pnƒ 

zhutn€n† a„pokud neobsahuj† ‚…dnƒ materi…ly, kterƒ by mohly 

trubky po#kodit.

Dod"van4 stavebn# hmoty

N…sledn€ uv…d€nƒ stavebn† hmoty jsou vhodnƒ:

   zrnitƒ, nev…zanƒ stavebn† hmoty, to jsou mimo jinƒ n…-

sleduj†c† hmoty: 

± materi…l s„odstup@ovanou zrnitost† 

± p†sek 

± zrnit… sm€s 

±  sm€s drcenƒho p†sku a„jemnƒho #t€rku s„velikost† zrna 

maxim…ln€ 12 mm

Vhodnƒ mohou b•t rovn€‚ recyklovanƒ stavebn† hmoty,  po-

kud je prok…z…na jejich vhodnost a„sn…#enlivost s„ ‚ivotn†m 

prost"ed†m.

Zvl"%t+ je t)eba vz#t v$>vahu?

   p•vod

   %pravu a„skladov…n†

   odolnost proti vyluhov…n†

   rozlo‚en† velikosti zrna a„tvar zrna

   !istotu

Roz%#)en4 podm#nky pro materi"l ur5en* pro ulo'en#  

kanaliza5n#ho potrub# Ultra Rib 3

D†ky ‚ebrovanƒ konstrukci potrub† Ultra Rib 2 je mo‚nƒ 

pou‚†vat v•pl@ov• materi…l s„ hrub#†m zrn€n†m ve„ srovn…n† 

s„normou 'SN EN 1610. K„tomuto %!elu jsou k„dispozi ci v•-

zkumy a„posudky profesora Steina z„Cochumskƒ univerzity,  

%stavu IKT Gelsenkirchen a„%stavu IKU Univerzity v„Aachenu.  

Z„ t€chto posudk• vypl•vaj† n…sleduj†c† mo‚nosti pou‚it†  

materi…lu pro ulo‚en† potrub†.

Stavebn# hmota !SN EN 1610
Ultra Rib 3

Ulo'en# Obsyp

Materi"l s$odstup@ovan*m zrn+n#m
< DN 200 < 22 mm

dtto 'SN EN 1610 A CF mm (v#echna DN)
> DN 200 < 40 mm

Drcen* materi"l -lomov" v*sevka. = DN 900 < 11 mm dtto 'SN EN 1610 A 30 mm

 6-@?C.3"G*965F""
46-.9@?.3"<=H*D=B"<96=BC3
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Potrubí by mìlo být skladováno pokud 

možno v pùvodním balení. Trubky by 

mìly být podepøeny po celé délce. Sto-

hování palet je povoleno pro DN 110-200 

do výše 4 svazkù, pro DN 250-500 do 

výše 3 svazkù.

Nakládání a vykládání trubek by mìlo 

být provádìno se zvláštní péèí. 

Trubky mohou být skladovány na vol-

ném prostranství, jehož plocha musí být 

rovná. Trubky musí být uloženy tak, aby 

nedošlo k jejich deformaci. Hrdla musí 

být uložena volnì. Doporuèuje se, aby 

trubky s nejvìtšími prùmìry ležely ve-

spod.

Pøi nakládání a vykládání jeøábem musí 

být použity textilní tømeny, aby se zabrá-

nilo mechanickému poškození potrubí. 

Bìhem nakládky a vykládky pomocí 

vysokozdvižného vozíku doporuèujeme 

používat hladkou vidlici.

Trubky by mìly být ideálnì pøepravo-

vány v jejich pùvodním továrním balení. 

Dopravní prostøedky pro pøevoz by mìly 

mít èistou ložnou plochu bez vyènívají-

cích šroubù a høebíkù.

Nepøepravujte trubky ve velkém bez za-

jištìní stabilní polohy a bez odpovídající 

podpory po celé délce! 

1.

4.

2.

5.

3.

6.

)9<=-@-"
- "*-.0<B/-I?



   ! "#$%!&' 247  ,-.-/01-2.3"45467*5  !"#"$%&

Trubky menších prùmìrù mohou být 

pøenášeny ruènì.

V pøípadì potrubí vìtších prùmìrù mùže 

být použito textilních tømenù nebo lana. 

Pro velmi velké prùmìry se doporuèuje 

použít jeøáb.

Je nepøijatelné tažení trubek po zemi. 

Chraòte potrubí pøed stykem s ostrými 

hranami.

Trubky menších prùmìrù mohou být 

vkládány do výkopu bez mechanizace.

7.

10.

8. 9.
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Sklon a materiál dna výkopu musí odpo-

vídat požadavkùm stanoveným projek-

tovou dokumentací. Šíøka rýhy se stano-

vuje dle ÈSN EN 1610. Šíøka výkopu je 

dùležitá pro pøedepsané hutnìní.

Pøed samotným obsypem je nutné po-

kládku zkontrolovat a schválit. Pro ob-

syp je nutné zvolit materiál, který je dob-

øe zhutnitelný. 

Dno výkopu by nemìlo být narušeno. 

Jestliže je dno výkopu nestabilní nebo 

pokud dno výkopu vykazuje nízké hod-

noty únosnosti, je tøeba pøijmout vhodná 

opatøení.

Hutnìní se musí provádìt až k obìma 

stìnám výkopu, aby mìlo potrubí dosta-

teènou postranní oporu. Zemina se ne-

smí vyklápìt pøímo na potrubí. Tlouš•ka 

vrstvy pøed každým zhutnìním je max. 

30 cm, což odpovídá asi 20 cm tlouš•ce 

vrstvy po zhutnìní. Obsyp musí dosaho-

vat min. 30 cm nad vrchol potrubí.

Nosné lože chrání potrubí pøed nerov-

nostmi. K vyrovnání a obsypu je možno 

použít i zeminu z výkopu. Je nutné, aby 

zemina byla zhutnitelná podle požadav-

kù projektu. Zemina nesmí být zmrzlá. 

Zemina nesmí obsahovat ostré kamínky 

nad maximální povolenou zrnitost. Dno 

nesmí být zaplaveno vodou.

Aby nedošlo k poškození potrubí, je tøe-

ba dávat pozor pøi mechanickém hutnìní 

prvních 30 cm pøímo nad potrubím. Nor-

ma ÈSN EN 1610 uvádí, že hutnit pomocí 

tìžkých mechanizmù je možné až tehdy, 

kdy je nad døíkem potrubí vrstva o min. 

tlouš•ce 30 cm. Stupeò zhutnìní musí 

odpovídat údajùm ve statickém výpoètu. 

Volba pøístroje pro hutnìní, poèet zhutòo-

vacích prùchodù a tlouš•ka zhutòované 

vrstvy musí být pøizpùsobeny materiálu, 

který bude zhutòován.

1.

4.

2.

5.

3.

6.
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Potrub# se mus# pokl"dat v$souladu s$!SN EN 1610;

Je t"eba zajistit, aby bylo potrub† podep"eno rovnom€rn€ po„celƒ 

dƒlce. Korekce v•#ky podkladu nesm† b•t prov…d€na zhutn€n†m, 

ale dopln€n†m nebo odebr…n†m materi…lu pro z&nu ulo‚en†. P"i 

pokl…dce je nutnƒ vytvo"it vyhloubeniny pro hrdla ve„spodn† !…sti 

z&ny pro ulo‚en†, aby bylo mo‚nƒ "…dn€ provƒst pot"ebnƒ spo-

jen†.

Vyhlouben† nesm† b•t v€t#† ne‚ je nutnƒ pro vytvo"en† "…d-

nƒho spojen†.

Potrub† mus† b•t dostate!n€ podep"eno po„stran…ch, aby

se zabr…nilo nep"†zniv•m deformac†m.

P"ed obsypem potrub† je nutnƒ ru!n€ nap€chovat obsy pov•

materi…l pod potrub† a„vytvo"it tzv. kl†ny. T†m se potrub† z…ro-

ve@ za®xuje proti posunut† p"i dal#†m strojn†m hutn€n†.

Instalace potrub# v$p)#tomnosti podzemn# vody

Po„v•kopu nebo p"ed zah…jen†m vlastn†ho v•kopu pro kana-

lizaci je t"eba sn†‚it hladinu vody min. 30 cm pod z…kladovou 

sp…ru. Do„ takto provedenƒho v•kopu pokl…dejte jednotlivƒ 

vrstvy materi…lu a‚ po„z…syp potrub† v!etn€ hutn€n†. Z…syp 

zeminou v!etn€ hutn€n† proveFte min. 50 cm nad ust…lenou 

hladinu podzemn† vody, p"†padn€ 50 cm nad #t€rkov• zhut-

n€n• z…syp potrub†. Teprve po„ takto ulo‚enƒm potrub† je 

mo‚no nechat znovu nastoupat podzemn† vodu.

V*%kov4 a$sm+rov4 tolerance

V•#kovƒ a„ sm€rovƒ veden† a„ p"†pustnƒ odchylky popisuje 

norma 'SN 75„6101 : 2004, v„!l…nku 8.5.7. P"i sklon u nivele-

ty do„10 ½ m•‚e b•t v•#kov… odchylka v„ulo‚en† stok y nej-

v•#e L10 mm proti k&t€ dna ur!enƒ projektovou dokum enta-

c†, p"i sklonu nad 10 ½ nejv•#e L30„mm. Sou!asn€ ne sm† 

vzniknout v„nivelet€ dna protisklon.

P"†mƒ %seky stok mezi dv€ma #achtami nebo jin•mi objekty 

na„ stokovƒ s†ti mohou m†t sm€rovou odchylku od„ p"†mƒho 

sm€ru, p"i jmenovitƒ sv€tlosti do„ DN 500 v!etn€, ne jv•#e 

50„mm.

P"†padnƒ pr•hyby jednotliv•ch trubek (vlivem sklado v…n† 

apod.) kompenzujeme pokl…dkou tak, ‚e sm€rov… odchylka 

se projev† v„horizont…ln†, nikoliv ve„vertik…ln† rovin€.
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Odkanalizování èásti mìsta Havíøova

Realizace: 2012-2015

Potrubí: Ultra Rib 2 – 45 000 m

Šachty: Tegra 1000 NG – 333 ks

 Tegra 600 – 45 ks

 RŠ "400 – 1024 ks 

Kanalizace a ÈOV Albrechtièky

Realizace: 2013-2014

Potrubí: Ultra Rib 2 – 5 400 m

Šachty: Tegra 600 – 255 ks

 Tegra 425 – 210 ks

Splašková kanalizace Ludgeøovice 

Realizace: 2012-2013

Potrubí: Ultra Rib 2 – 30 750 m 

Šachty: Tegra 600 – 290 ks

 RŠ "400 – 743 ks

J?K?=?.I?
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Splašková kanalizace 

Prostøední Beèva

Realizace: 2014-2015

Potrubí: Wavin KG 2000 – 17 530 m

Šachty: Tegra 1000 NG – 575 ks

 Tegra 600 – 9 ks

 RŠ "400 – 355 ks

 

Kanalizace a ÈOV Bílá Lhota

Realizace: 2014-2016 

Potrubí: Ultra Rib 2 – 11 420 m

Šachty: Tegra 1000 NG – 167 ks

 Tegra 600 – 259 ks

 RŠ "400 – 439 ks

Odkanalizování okrajových èástí 

mìsta Orlová 

Realizace: 2012-2014

Potrubí: Ultra Rib 2 – 21 908 m 

Šachty: Tegra 600 – 13 ks

 Tegra 425 – 629 ks
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