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ERGELIT-superfix 35 F

Popis produktu:

Pouzitelnost:

Baleni:

Skladovatelnost:

Spotieba materialu:

Vlastnosti:

cementem vazana, organickymi a anorganickymi pfisadami zu$lechténd, 1-komponentni
zalivkova malta s vysokou pocatecni pevnosti; malta s pfimési viaken.

e zrnity prasSek

e zrnitost <4 mm

e konzistence: vysoce tekuta az plasticka

zalévani spar vysky > 10 mm u vyzdvihnutych Sachtovych rami jakéhokoliv druhu
a stavebniho provedeni. Zalévani kotev strojli, sloupl, mostnich zabradli, desek

a trubnich prostupt.

Pro sanaci obrubnikt, schod a malych betonovych ploch.

pytel 25 kg
6 - 9 mésicu pfi skladovani v suchu; necitliva na mraz
z cca 1 kg suché malty vznikne po smichani s vodou 0,5 | €erstvé malty

vysoka odolnost proti vzniku trhlin, zlepSena ochrana hran
vysoka pocatecni pevnost

nesmrstuje se

zvétseni objemu > 0,1%

odolna vuci pusobeni mrazu a soli

tekutost = 65 cm

odolna vuci pusobeni kyselin a louht v rozmezi pH 3 — 10
bez chloridi

vysoka odolnost proti dynamickému namahani
vodonepropustna

olejotésna

dobra pfilnavost

Vliv na zivotni prostredi: jako beton, viz bezpec€nostni list

Charakteristika:

Zajisténi kvality:

Pevnostni hodnoty:

(pfi 20°C,
voda/sucha smeés = 0,13)

Zpracovani
Pfiprava podkladu:

objemova hmotnost cca 2,1 kg/dm® (vytvrdla maltova smés)

- interni dozorovani vyroby
- externi dozorovani vyroby — MPA NRW, Dortmund

Cas Pevnost v tlaku

30 minut cca 8 N/mm®

1 hodina cca 15 N/mm?
1 den cca 25 N/mm?
7 dni cca 45 N/mm?
28 dni cca 55 N/mm?

odstranit poSkozeny beton, necistotu, olej a ostatni volné ¢asti.

V$echny betonové plochy a otvory, které pfichazeji do styku s maltou ERGELIT, musi
byt pfedem dostate¢né navihCeny, aby neodsavaly zamésovou vodu z maltové smési.
Stojici vodu je nutno pfed pouzitim odstranit. Povrch betonu by mél byt hruby. Pfi
bednéni je tfeba dbat na to, aby bylo tésné a dobfe zakotvené. V bednéni je nutné
zajistit prostor pro zalévani malty a unik vzduchu.

v micha&ce s nucenym ob&hem, nap¥. elektrickym dvouvietenovym michadlem.
e doba michéani cca 1 minuta

e potrfeba vody cca 12 %, max. 14 %

e cca 3 | vody, max. 3,5 | vody / 25 kg pytel

ERGELIT-superfix 35 F (kg) Voda (litry)
1 0,12
5 0,6
10 1,2
15 1,8
20 2,4
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Zpracovani:

Doba zpracovatelnosti:

Osetieni:

Poznamka:

®
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michani provadét pokud mozno na misté zpracovani. Pfitom je nutné dbat na to, aby
michani a zalévani na sebe plynule navazovalo. Zalévani provadét jen z jedné strany,
aby se zamezilo vzniku vzduchovych bublin. Mozno zpracovavat do -5 °C.

cca 5 minut

horni plochy chranit pfed rychlym vysychanim, napf. félii, vihkym piskem, ochrannymi
prostfedky nebo kombinaci téchto metod.

udaje tohoto technického listu jsou popisy vyrobku. Popisuji, za podminek dodrZzeni norem,
v8eobecné pokyny na zakladé nasich zkuSenosti a zkousek. Jedna se o primérné hodnoty

a analyzy. Pfi dodani jsou mozné odchylky. Tyto zde uvedené udaje nezohledniuji konkrétni
pfipady pouZiti, ponévadZ nemame vliv na podminky na stavbé a provedeni praci. Jsou proto
nezavazné a neosvobozuji zpracovatele od vlastnich zkousek a pokust. Z Gdajl nelze odvodit
zadné naroky na odskodnéni. Doporuceni nasich spolupracovnik(l jsou pro nas zavazna jen tehdy,
jsou-li pisemné potvrzena. V kazdém pfipadé je tfeba dodrZzovat obecné uznavana pravidla
techniky. V tomto smyslu ru¢ime za spravnost téchto udaju v ramci nasich VOP. Zpracovatel dba
na vlastni zodpovédnost na pfipadna ochranna prava, jakoz i na stavajici ustanoveni a zakony.
Vydanim tohoto vytisku jsou dfive vydané technické listy neplatné.

Odpovida pozadavkim CSN EN 1504 ,Vyrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukei, ast 3: Opravy se statickou funkci a bez statické funkce.

CE znaceni
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EN 1504-3:2005

Cementova malta (CC) pro opravy bez statické funkce
Dobetonovani (metoda 3.2)

ERGELIT-superfix 35 F
Pevnost v tlaku Trida R2
Obsah chloridovych iont( <0,05%
Soudrznost >1,5 MPa
Vazané smrstovani / rozpinani >0,8 MPa
Reakce na ohen Trida A1
Nebezpecné latky Shodas 5.4
Sidlo firmy Provozovna Brno
H E R M E S Na Grosi 1344/5a Mafikova 2213/5b
CZ-102 00 Praha 10 CZ - 621 00 Brno-Reckovice
TECHNOLOGIE Tel.: +420 271 750 685 Tel.: +420 541 215 376
Fax: +420 271 751 346 Fax: +420 549 212 089
Qbchodni partner firmy ERGELIT TROCKENMORTEL UND FEUERFEST GMBH www.hermes-technologie.cz  e-mail: hermes@hermes-technologie.cz
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