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STEINZEUG-KERAMO

VYROBNI ZAVODY Némecko: Frechen a
Bad Schmiedeberg
Belgie: Hasselt
Nizozemi: Belfeld

ZAMESTNANCU celkem 530

VYROBKY kameninové trouby a
tvarovky, Sachty a prislusenstvi

Evropa, Stfedni a
Dalny vychod, Zamori




KERAMIKA NEJVYSSI KVALITY
FIRMA STEINZEUG-KERAMO

Steinzeug-Keramo, spolecnost patrici k Wienerberger AG, je nejvetSim ev-
ropskym vyrobcem kameninovych trub a tvarovek pro odvadéni odpadnich
vod. Vyrabime v celkem Ctyrfech zavodech v Némecku, Belgii a Nizozemi.
NaSe vyrobky se pouzivaji na celém svéte.

Pouzivame nejmodeméjSi procesni technologie, abychom vyrobili kameni-
nové trouby a tvarovky té nejvysSsi kvality. S certifikdtem Cradle to Cradle®-
certifiedCM splnuji nase systémova rfeSeni ty nejpfisnéjsi pozadavky na eko-
nomickou stranku, udrzitelnost a zivotnost - od vybéru surového jilu pres
sofistikovanou vyrobu v high-tech tovarnach, s Zivotnosti vyrobk( presahuijici
stoleti a s moznosti 100% recyklace.
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KERABASE
NORMALNi PEVNOST

Hrdlove trouby a tvarovky pro pouziti v
systémech odvadeéjicich odpadni vody

Kameninové systémy zabezpeduj
» kompletni kanaliza¢ni program
» dlouholetou zivotnost

» ochranu zivotniho prostredi




KERABASE — NORMALNI PEVNOST | Trouby

KeraBase trouby DN 100 az DN 600 — Normalni pevnost
spojovaci systém F ( spoj L - pryZovy ) a spojovaci systém C ( spoj K - polyuretanovy ) a
( spoj S - zabruSovany )

V hrdle je vlepen tésnici pryzovy krouzek - material SBR kauCuk EPDM.

‘ Hrdlo L
f - \ ~ spojovaci systém F,
trouba oboustranné glazovana
E -

V hrdle trouby je vrstva tvrdého a na konci trouby vrstva mékkého polyuretanu

‘ Hrdlo K
- X — spojovaci systém C,
‘ trouba oboustranné glazovana

Hrdlo a konec trouby jsou zabruSovany po vypalu na presny rozmér,
na konci trub je vlisovano pryzové tésnéni z EPDM.

Hrdlo S
DN 200 glazura pouze uvnitf spojovaci systém C
trouba oboustranné glazovana



KERABASE — NORMALNI PEVNOST | Trouby

KeraBase Trouby — Normalni pevnost

Spojovaci Prameér trouby Pramér hrdla Hmot- Vrcholovy Trida
systém nost tlak pevnosti

vnitrni FN
kg/m kN/m
15 34 34

100 L F 100+4,0 131+1,5 - 200 125

125 L F 126 £4,0 159 +2,0 = 230 125 19 34 34
150 L F 151+50 186+2,0 - 260 100 24 34 34
150 L F 151 +£50 186+2,0 = 260 150 24 34 34
200 L F 200+5,0 242+3,0 - 340 100 37 32 160
200 L F 200+5,0 242+3,0 = 340 150 37 32 160
200 L F 200+5,0 242+3,0 - 340 250 37 40 200
200 K C 200+5,0 242+5,0 260 +0,5 340 200 37 40 200
200 S C 200+5,0 242+5,0 260 +0,5 340 250 37 40 200
250 K C 250+6,0 299+6,0 317,5+0,5 400 200 53 40 160
250 K C 250+6,0 299+6,0 3175+05 400 250 53 40 160
250 S C 260+6,0 299+6,0 317,5+0,5 400 250 53 40 160
300 K C 300+70 355+70 371,5+05 470 200 72 48 160
300 K C 300+7,0 355+70 371,5+05 470 250 72 48 160
300 S C 300+70 355+70 371,5+05 470 250 72 48 160
350 K C 348 +7,0 417+7,0 4335+0,5 525 200 101 56 160
400 K C 398 +8,0 486+80 507,5+0,5 620 250 136 64 160
400 S C 398 +8,0 486+80 507,5+0,5 620 250 136 64 160
500 K C 496 +9,0 581+9,0 605 +0,5 730 250 174 60 120
500 S C 496 +9,0 581+9,0 605 + 0,5 730 250 174 60 120
600 K C 597 +12,0 687 12,0 720+0,5 860 250 230 57 95
600 S C 597 + 12,0 687 + 12,0 720+0,5 860 250 230 57 95

Specidlni délky na vyzadani.

Trouba s hrdlem S
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KERABASE — NORMALNI PEVNOST | Tvarovky | kolena, odbogky

KeraBase Koleno 15° — Normalni pevnost

Koleno 15°
hrdlo K

Koleno 90°
hrdlo L

KeraBase Koleno 30° — Normalni pevnost

KeraBase Koleno 90° — Normalni pevnost

KeraBase kolena — Normalni pevnost

Specifikace
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KERABASE — NORMALNI PEVNOST | Tvarovky | odbogky

»

KeraBase Odbocka 45° — Normalni pevnost Priklad montaze: KeraBase Odbocka 45° —
Normalni pevnost

KeraBase Odbocky 45° — Normalni pevnost

Profil |Specifi- Spo- | Rozméry Trida
kace jovaci pevnosti
systém
Uhel
+ kg/ks
FF 70 240 40 12

100 45° 100 LL 34/34
125 45° 100 LL FF 70 240 40 15 34/34
Odbocka 45° 125 45° 125 LL FF 70 260 40 15 34/34
150 45° 100 LL FF 75 240 40 16 34/34
150 45° 125 LL FF 75 260 40 18 34/34
150 45° 150 LL FF 75 270 50 20 34/34
200 45° 150 LL FF 85 270 50 32 200/34
200 45° 150 KL CF 85 350 50 32 200/34
200 45° 200 LL FF 85 370 60 40 200/200
200 45° 200 KK CcC 86 370 60 40 200/200
250 45° 150 KL CF 85 350 50 41 160/34
250 45° 200 KL CF 86 370 60 48 160/200
250 45° 200 KK CC 85 370 60 48 160/200
300 45° 150 KL CF 85 350 60 49 160/34
300 45° 200 KL CF 85 370 60 60 160/200

Rozmér e i a jsou skutecné rozmery.Ostatni parametry jsou

shodné s troubami. Odboduiici fad je vzdy pro normaini 300 45° 200 KK CC 85 370 60 60 160/200

pevnost.



KERABASE — NORMALNI PEVNOST | Tvarovky | odbogky

%

KeraBase Odbocka 90° — Normalni pevnost Vyroba: KeraBase Odbocka 90°

DN2 KeraBase Odbocky 90° — Normalni pevnost

Specifi-
jovaci

125  90° 125 LL FF 160 40 15 34/34
Cdbocka 20" 150  90° 150 LL FF 160 50 18 34/34
200  90° 150 LL FF 170 50 32  200/34
200  90° 150 KL CF 170 60 82  200/34
200  90° 200 LL FF 180 60 40  200/200
200  90° 200 KK CC 180 60 40  200/200
250  90° 150 KL CF 170 50 41  160/34
250  90° 200 KL CF 180 60 48  160/200
250  90° 200 KK CC 180 60 48  160/200
30  90° 150 KL CF 170 50 49  160/34
300  90° 200 KL CF 180 60 60  160/200
Rozmér a je skutecna délka. Ostatni parametry jsou shodné 300 900° 200 KK CC 180 60 60 160/200

s troubami. Odboduijici fad je vzdy pro normalni pevnost



KERABASE — NORMALNI PEVNOST | Tvarovky | odbogky

KeraBase Opravné odbocky — KeraBase Kompakt-odbocka —
Normalni pevnost Normalni pevnost

KeraBase Opravné odbocky — Normalni pevnost

Profil |Specifi- Profil Spo- Trida
kace jovaci e pevnosti
systém

150 45° 150 L F 270 50 17 34/34

l 200  45° 150 L F 320 60 25 200/34

Opravné odbogky 45° 250  45° 150 L F 370 60 34 160/34
300  45° 150 L F 370 60 42 160/34

KeraBase Kompakt-odbocka — Normalni pevnost

Trida
jovaci pevnosti

Kompakt-odbocka

350 90° 150 KL CF 70 100 68 160/34
350 90° 200 KL CF 80 100 70 160/200
400 90° 150 KL CF 70 100 145 160/34
400 90° 200 KL CF 80 100 145 160/200
500 90° 150 KL CF 70 100 190 120/34
500 90° 200 KL CF 80 100 190 120/200
600 90° 150 KL CF 70 100 258 95/34

600 90° 200 KL CF 80 100 258 95/200



KERABASE — NORMALNi PEVNOST | Tvarovky | ucpéavky

KeraBase Ucpavka — Normalni pevnost

KeraBase Ucpavka — Normalni Pevnost

Spojovaci Trida pevnosti
systém

Ucpévka Hrdlo K 100 L F ! 34
125 L F 2 34
150 L F 3 34
200 L F 4 200
200 K c 4 200
250 K c 5 160
300 K c 6 160
400 K c 15 160




KERABASE — NORMALNI PEVNOST | Tvarovky | zkracené trouby

| —

KeraBase Zkracena trouba montaz —
Normalni pevnost

KeraBase Zkracena trouba GE - Normalni pevnost

—
Profil Spojovaci Hmotnost Vrcholovy Trida pevnosti
- B I 7 - systém tlak

o, FN
|
1 kg/ks kN/m
KeraBase Zkracena trouba GE 150 L F 10 34 34
Normalni pevnost 200 L E 14 40 200
200 K C 14 40 200
250 K (0] 20 40 160
300 K C 31 48 160
350 K C 37 56 160
400 K C 61 64 160
500 K C 84 60 120
600 K C 118 57 95

1, (Délka) min. 25 cm. Specialni délky na vyzadani.

alené tvarovky




KERABASE — NORMALNI PEVNOST | Tvarovky | zkracené trouby

KeraBase Zkracena trouba vtok
Normalni pevnost

Zkracena trouba vtok (G2)

1

Zkracena trouba odtok (GA)

KeraBase Zkracena trouba odtok

Normalni pevnost

150
200
200
250
300
350
400
500
600

A X XX X X X0 -

Spojovaci
systém

OO O O OO0 O m

60
60
60
60
60
75
75
75
75

Hmotnost

KeraBase Zkracena trouba vtok (GZ) — Normalni pevnost

Vrcholovy
tlak

Trida
pevnosti

FN
kag/ks kN/m
19 34 34

25
25
41
56
83

115

146

197

40
40
40
48
56
64
60
57

200
200
160
160
160
160
120

95

KeraBase Zkracena trouba odtok — Normalni pevnost

_ - H

DN

150
200
200
250
300
350
400
500
600

A X X X X X X - -

Spojovaci

OO O O O o O mm

117
160

Trida
pevnosti

34
200
200
160
160
160
160
120

95




KERABASE — NORMALNi PEVNOST | Tvarovky | Zlaby

KeraBase zlab 180° - Normalni pevnost KeraBase Zlab 120° - Normalni pevnost

KeraBase zlab 180° - Normalni pevnost

“-n““ kg/ ks

) 150 150 +5/~1 186 +5/-1 100
Aeb e 200" 200 +5/-1 242 +5/-1 121 100 15
250" 250 +/-4 299 +/-4 148 100 24
300 300 +/-5 355 +/-5 176 100 31
350 348 +/-6 417 +/-6 209 100 38
400 400 +8/-4 486 +8/-4 243 100 48
500 496 +9/-5  581+9/-5 310 100 65
600 507 +12/-8 687 +12/-8 343 100 104
* Dal$i délky na vyzadani.
b, KeraBase zlab 120° - Normalni pevnost
bw
Vyska
| H-ﬂﬂﬂ-
kg/ks
) 217 +4/1 259 +4/1
Aab 1207 300 260 +5/-2 307 +5/-2 108 50 9
400 350 +5/-3 421 +5/-3 142 50 14
500 430 +6/-3 503 +6/-3 167 50 25

600 517 +8/-5 595 +8/-5 194 50 27




KERABASE — NORMALNI PEVNOST | Tvarovky | speciélni tvarovky

KeraBase Prechodovy kus — KeraBase Prechodovy kus —
Normalni pevnost Rozdilné pevnosti

KerraBase Prechodové kusy pro normalni pevnosti

Profil Spojovaci Hmotnost| Trida pevnosti
systém
6

100 125 L F 25 34/34
100 150 L F 25 7 34/34
125 150 L F 25 8 34/34
150 200 L F 25 11 34/200
150 200 LK FC 25 11 34/200
200 250 LK FC 25 15 200/160
200 250 KK CcC 25 15 200/160
250 300 KK CC 25 21 160/160

Prechodovy kus

KeraBase Prechodové kusy pro rozdilné pevnosti
prechod z normalni pevnosti na zvySenou pevnost

Hrdlo DN 250 a DN 200 je vzdy FeSeno jako vysokopevnostni a drik trouby
je jako trouba s normalnim zatizenim. Délka pfechodového kusu je 0,25 m
(£ 10 mm).

Pridavna zkracena trouba

Na vyzadani je mozno zajistit i jiné specialni tvarovky
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Hrdlové trouby se zvy3enou pevnosti pro odvadeni

ZVYSENA PEVNOST

odpadnich i povrchovych vod.

KERAPRO
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KERAPRO — ZVYSENA PEVNOST | Trouby

KeraPro Trouba / Hrdlo K — ZvySena pevnost

KeraPro Trouby — ZvySena pevnost

200

Spojovaci
systém

Pramér trouby

K C 200+5,0 254+5,0
200 K C 200+ 5,0 254+5,0
200 S C 200+5,0 254+5,0
250 K C 2560+6,0 318+6,0
250 S C 250+6,0 318+6,0
300 K C 300+70 376+7,0
300 S C 300+70 376+7,0
400 K C 398 +8,0 492 +8,0
400 S C 398 +8,0 492 +8,0
450 K C 447 £8,0 548 +8,0
500 K C 496 +9,0 609 +9,0
500 S C 496 +9,0 609 +9,0
600 K C 597 12,0 725+£12,0
600 S C 597 12,0 725+£12,0
700 K C 694 +12,0 862 +12,0
800 K C 792 +12,0 964 +£12,0
900 K C 891 + 14,0 1084 + 14,0
1000 K C 1056 += 15,0 1273 £ 15,0

Speciélni délky na vyzadani.

KeraPro Trouba / Hrdlo S — ZvySena pevnost

Pramér hrdla

275+0,5 360
275 +0,5 360
275+0,5 360
341,5+0,5 440
341,5+0,5 440
398,56+ 0,5 510
398,6 +£0,5 510
515,5 + 0,5 620
515,56+0,5 620
479+ 0,5 720
637 +£0,5 790
637 +0,5 790
758 +0,5 930
758 +0,5 930
892 +0,5 1106
1001,5+0,5 1209
1119,56+0,6 1322
1302,5 +0,5 1500

200
250
250
250
250
250
250
250
250
200
250
250
250
250
250
250
200
200

Hmotnost | Vrcholovy

FN
kg/m kN/m
43 48

43
43
75
75

100

100

152

152

196

230

230

326

326

468

548

675

895

tlak

48
48
60
60
72
72
80
80
72
80
80
9
9

140

128

108

120

Trida
pevnosti

240
240
240
240
240
240
240
200
200
160
160
160
160
160
200
160
120
120

Trouba s hrdlem S




KERAPRO — ZVYSENA PEVNOST | Trouby

KeraPro Trouba — Zvysena pevnost

Bezhrdly spoj trub DN 1200 a DN 1400 byl nové
vyvinut rovnéz pro otevieny vykop.

Bezhrdlové trouby

KeraPro Trouby — ZvySena pevnost
s osazenym integrovanym spojem V4A

Distanéni Hmotnost| Vrcholovy Trida
krouzek pevnosti
hrdla vnéjsi
dk
+1
kg/m
1200 O* 1249+ 18,0 1457 + 18,0 1418 160 8 200 992 114 95
1400 O* 1400 + 30,0 1600 + 30,0 1551 160 8 200 1250 90 =

Specidlni délky na vyzadani.
* Hladkosténné trouby se spojem z uslechtilé oceli

Program hrdlovych trub pro oblasti vodnich zdroijd

Pro kanaly, napt. v oblastech vodnich zdrojd, ochrannych pasem, se
pouzivaji kameninové hrdlové trouby v profilech DN 150az DN 600.
Tyto kameninové hrdlové trouby jsou jiz z vyroby testovany na tlak 2,4
bar.
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Pohled na frézu.



KERAPRO — ZVYSENA PEVNOST | Tvarovky | kolena, odbogky

KeraPro Kolena - ZvySena pevnost

Specifikace “ Spojovaci Trida
= systém pevnosti
.

200 15° + 3° K C 22 240

200 30° + 4° K C 22 240

Koleno 250 s hrdlem K 200 45° 4 5° K c o0 40
250 18 2 &° K C 45 240

250 30° +4° K C 45 240

250 45° £ 5° K C 45 240

300 15° £ 3° K C 59 240

300 30° + 4° K C 59 240

300 45° + 5° K C 59 240

KeraPro Odbocky 45° - ZvySena pevnost

Rozméry Trida
jovaci pevnosti
systém
85

200  45° 150 KL CF 350 50 36 240/34
200  45° 200 KL CF 8 370 60 42 240/200
200  45° 200 KK CC 8 370 60 42 240/200
Odbocka 45° 250 45° 150 KL CF 8 350 50 55 240/34
250  45° 200 KL CF 85 370 60 64 240/200
250  45° 200 KK CC 8 370 60 64 240/200
300  45° 150 KL CF 85 350 50 73 240/34
300  45° 200 KL CF 85 370 60 86 240/200

300 45° 200 KK CC 85 370 60 86 240/200




KERAPRO — ZVYSENA PEVNOST | Tvarovky | odbogky

b

KeraPro Odbocka 90° — Zvysena pevnost KeraPro Opravna odbocka 45° —
Zvysena pevnost

KeraPro odbocky 90° — ZvySena pevnost

Rozméry Trida
jovaci pevnosti

200 90° 150 KL CF 170 50 36 240/34
Oelbotia 90° 200 90° 200 KK CC 180 60 42 240/200
200 90° 200 KL CF 180 60 42 240/200
250 90° 150 KL CF 170 50 55 240/34
250 90° 200 KK CC 180 60 64 240/200
250 90° 200 KL CF 180 60 64 240/200
300 90° 150 KL CF 170 50 73 240/34
300 90° 200 KK CC 180 60 86 240/200
300 90° 200 KL CF 180 60 86 240/200

KeraPro Opravna odbocka 45° — ZvySena pevnost

Profil |Specifi- Spo- | Rozméry Trida
kace jovaci pevnosti
systém

kg/ks
T 200 45° 150 L F 320 60 29 240/34
250 45° 150 L F 100 300 60 55 240/34

Opravna odbocka



KERAPRO — ZVYSENA PEVNOST | Tvarovky | odbo&ky, ucpavky

KeraBase Kompakt-odbocka — KeraBase ucpavka —zvySena pevnost
zvySena pevnost

KeraPro Kompakt-Odbocky 90° — ZvySena pevnost

Profil ] Trida
jovaci pevnosti

Kompakt-odbocka 400 90° 150 KL CF 70 100 172 200/34
400 90° 200 KL CF 80 100 172 200/200
450 90° 150 KL CF 70 100 219 160/34
450 90° 200 KL CF 80 100 21l 160/200
500 90° 150 KL CF 70 100 270 160/34
500 90° 200 KL CF 80 100 270 160/200
600 90° 150 KL CF 70 100 360 160/34
600 90° 200 KL CF 80 100 360 160/200
700 90° 150 KL CF 70 100 450 200/34
700 90° 200 KL CF 80 100 450 200/200
800 90° 150 KL CF 70 100 515 160/34
800 90° 200 KL CF 80 100 515 160/200

KeraBase ucpavka — ZvySena pevnost

Profil Spojovaci Hmotnost Trida pevnosti
systém

Ucpavka s hrdlem K 200 K C 8 240
250 K C 12 240
300 K c 14 240
400 K c 24 200



KERAPRO — ZVYSENA PEVNOST | Tvarovky | zkracené trouby

Kera Pro Zkracena trouba — ZvySena pevnost

KeraBase Zkracena trouba GE — ZvySena pevnost

_ Profil Spojovaci Hmotnost Vrcholovy Trida pevnosti
systém tlak
FN
kg/ks kN/m
200 21 4

Zkracena trouba montaz (GE)

K C 8 240

250 K C 35 60 240
300 K C 46 72 240
400 K C 67 80 200
450 K C 87 72 160
500 K C 123 80 160
600 K C 176 96 160
700 K C 224 140 200
800 K C 280 128 160
900 K C 309 108 120
1000 K C 337 120 120

Specidlni délky na vyzadani.
*1, (délka) min. 25 cm



KERAPRO — ZVYSENA PEVNOST | Tvarovky | zkracené trouby

KeraPro Zkracena trouba GZ —
vtok ZvySena pevnost

KeraPro Zkracena trouba GZ vtok — ZvySena pevnost

- Profil Spojovaci Délka Vrcholovy Trida
systém tlak pevnosti
FN
I |1 1
kg/ks kN/m
200 36 4

Zkracena trouba vtok (G2)

K C 60 8 240

250 K C 60 65 60 240
300 K C 60 84 72 240
400 K C 75 128 80 200
450 K C 75 170 72 160
500 K C 75 208 80 160
600 K C 75 279 96 160
700 K C 75" 351 140 200
800 K C 75" 431 128 160
900 K C 75" 581 108 120
1000 K C 100 734 120 120

Specialni délky na vyzadani
*Zména na délku 100 cm se uskute¢ni béhem roku.



KERAPRO — ZVYSENA PEVNOST | Tvarovky | zkracené trouby

KeraPro Zkracena trouba GA —
odtok Zvysena pevnost

el KeraPro Zkracena trouba GA odtok — ZvySena pevnost

1

- == — - Profil Spojovaci
systém
200

Zkracena trouba odtok (GA) K C 60
250 K C 60
300 K C 60
400 K C 75
450 K C 75
500 K C 75
600 K C 75
700 K C 75*
800 K C 75*
900 K C 75"

1000 K C 75*

Vrcholovy
tlak

Trida
pevnosti

FN
kg/ks kN/m
31 48 240

48

66
111
135
163
214
274
318
455
603

60
72
80
72
80
9
140
128
108
120

240
240
200
160
160
160
200
160
120
120

Specialni délky na vyzadani

*Zmeéna na délku 100 cm se uskute¢ni béhem roku.




KERAPORT
PROGRAM SACHET

Kameninové Sachty se vyrabi o prméru DN
600, DN 800 a DN 1000.

Na vyzadanije mozno vyrobit Sachty o prdméru
DN 1200 a DN 1400.

Sachta:DN 1000I



KERAPORT | Sachty

Extremné tésné a odolné vuci korozi.

Pro Sachty, stejné jako pro vSechny dalsi dily v celém kanalizaCnim systému, plati nasleduijici: pozadavky rostou. Od-
padni vody jsou mnohem agresivnéjsi nez pred lety. PFicin je mnoho. Ddlezitym aspektem je napr. skutecnost, ze lidé
pouzivaji mnohem vice teplou vodu nez dfive, coz vede k odlisnym chemickym reakcim v kanalizaCnim systému. Nadto
musi byt odpadni vody odvadény na delsi vzdalenosti. Spolehlivé kanalizaCni systémy proto vyzaduji vysokou odolnost
v0ci korozi a tésnost. Z téchto dlvodd jsou i Sachty stfedem pozornosti verejnych instituci i soukromych osob pii jejich
volbé kanalizacniho systému.

Aby mohly disticky efektivné Ucinkovat, je tfeba zabranit priniku dalsi vody do kanalizaénich Sachet. Tento pozadavek
idedlné splnuji vyrobky od Steinzeug-Keramo s programem Sachet KeraPort. Jako zadny jiny materiél je kamenina zaru-
kou pro odolnost v{ci korozi a tésnost. Kazda kameninovéa Sachta je vyrabéna podle individualnich pozadavka.

Vlastnosti vyrobku

= vysoka chemicka odolnost

= odolnost vici kyselinam a korozi

= odolnost vidi vysokotlakému Cisténi - nedeformuii se, maji dlouhou
zivotnost

robustni diky silné sténg, napf. DN 1000 > 100 mm

ekologickeé, udrzitelné, hospodarmné, zivotnost po dlouhé generace
moznost napojeni kameninovych pfipojek v rdmci zachovani celého
systému z kameniny

INFOPOOL
SACHTA-VYPOCET

Objednavejte nebo ¢téte na
www.steinzeug-keramo.com.
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KERAMAT

PRISLUSENSTVI -
PROGRAM

Kameninové trouby a tvarovky dopliuje kom-
plexné program pfislusenstvi.

" Manzetové tésnéni Typ 2A-a 2B



KERAMAT | Pris

uSenstvi

KeraMat Napojovaci element C KeraMat Napojovaci element F Vyrovnavaci krouzek
Manzetové tésnéni

Uplny sortiment vyrobk( KeraMat
najdete v nasem prospektu KeraMat
originalni pfislusenstvi a nebo na
adrese www.steinzeug-keramo.com

KERAMAT ORIGINALNI PPRISLUSENSTVI
KVALITA DO DETAILU

STEINZEUG
KERAMO E



Keramicka spojka



KERAMAT | PrisluSenstvi | keramicka spojka

KERAMICKA SPOJKA DN 200
PERFEKTNI SPOJENI

Optimalni pro kompletni systémova feSeni, k ziskani jen u Steinzeug-Keramo: Keramicka spojka
je optimalizovana pro spojovani trub KeraBase - trouby s normalni pevnosti profilu DN 200 ( tfida
pevnosti 200 a vrcholovy tlak FN 40 ). Hodi se pro spojovani pfi nové vystavbeé i pro dodateCnou
montaz trub a tvarovky. Jednoduchy upinaci systém umozniuje rychlou montaz. Splfiuje pozadav-
ky DIN EN 295 na tésnost, odolnost zatézi. Material guma: EPDM, SBR dodavano na vyzadani

= material pasky: uslechtila ocel 1.4301
= pogumovani z ¢elni strany zabraruje kontaktu s vodou/pUdou

Keramické pouzdro

= Délka 175 mm
= Vnitfni prdmér 270 mm
= Vnéjsi primér 310 mm

KeraMat Keramicka spojka s upinaci paskou



KERAMAT | PrisluSenstvi | tésnici krouzky

KeraMat prechodovy krouzek

KeraMat Tésnici krouzek P

P-krouzky DN 200 - DN 600 v normalnim a vysokopevnostnim provedeni
slouzi jako néhrada za odstranéné originalni tésnéni polyuretanového (K) nebo
zabruSovaného (S) konce kameninovych trub a tvarovek. Zaroven umoznuji
Vyrovnavaci krouzek spojeni konce trub se spojovacim systémem F s hrdlem K spojovacino sys-
tému C.

KeraMat Pfechodovy krouzek U

Nasazenim U krouzku na dfik litinové nebo umélohmotné trouby je umozné-
no spojeni s hrdlem pryzového spoje kameninové trouby DN 100 — DN 200.
Prechodovy krouzek je z plastového elastomeru.

Prechodovy krouzek

kameninova trouba Vnéjsi priumeér cizi trouby

Spojovaci Vrcholovy Trida pevnosti litinova trouba plastova trouba
systém
[l [ e [ wWed |

FN
kN/m

100 L F 110+ 2 110 +0,3/-0
125 L F 34 = 135+£2 = 125 +0,3/-0
150 L F 34 - 160 + 2 170 +1/-2,9 160 +0,4/-0
200 L F 32 160 210+ 2 = 200 +0,4/-0
200 L F 40 200 210+ 2 - 200 +0,4/-0




KERAMAT | PrisluSenstvi | Sachtové vlozky

SACHTOVE VLOZKY.

BKL - tésnici element

BKL-té&snici element z umélé hmoty (ABS ), ktery se zabudovava do beto-
nové Sachty nebo do betonového zdiva a slouzi pro napojeni kameninové
hrdlové trouby DN 150.

BKL-tésnici element se styroporem

Obdobny tésnici element slouzici k zabudovani do betonové Sachty nebo
betonového zdiva pro napojeni kameninové hrdlové trouby DN 150 a DN
200 s normalni pevnosti.

BKK-tésnici element

BKK-tésnici element ( hrdlové tésnéni’) k zabudovani do betonové Sachty
slouzici ke spojeni s kameninovymi troubami se spojovacim systémem C,
hrdlo K.

Sachrtova viozka GM

Slouzi k zabudovani do betonové Sachty nebo betonového zdiva slouzici
ke spojeni s kameninovymi troubami se spojovacim systémem F nebo C.
Tuto keramickou vlozku tvofi kameninové neglazované hrdlo se zabudova-
nym tésnenim.

DN 150

DN 150
DN 200

DN 200
DN 250
DN 300
DN 400
DN 500
DN 600

DN 150
DN 200
DN 250
DN 300
DN 400



PRIPRAVA | Podklady pro planovani

PLANOVANI
DULEZITE ZASADY

Spolehliva kvalita

Kameninové trouby a tvarovky se vyznacCuji neménnymi viastnostmi po celou dobu odvadéni
odpadnich vod a jejich uzitné viastnosti zlstavaji stejné. Ddlezitym predpokladem je, Ze jsou vy-
rabény a pouzivany v souladu s normami EN 752, EN 1610 a EN 12056-1.




Hydraulické vypoCty

INFOPOOL

HYDRAULICKE

VYPOCTY Hydraulickéa pritoénost je prakticky shodna se vdemi pouZivanymi kanalizacnimi materidly. Odrazi
provozni drsnost potrubi po celou dobu zivotnosti kanalizace, kdy se tyto skute¢né namérené
provozni drsnosti jednotlivych kanalizacnich materidl prakticky od sebe neli$i béhem své Zivot-
nosti. Pro vypoclty pouzivame jak metodu Colebrook-White, jakoz i vypocty podle Manninga/
Stricklera.

Statické vypocty

INFOPOOL

STATICKE

VYPOCTY Pro statické vypocty se pouzivaji postupy dle EN 1295.
Vychézi se z vypoctl pro tuha potrubi, kdy nedochazi bé-
hem celé zivotnosti trub k jejich jakékoliv deformaci.

Pro rlizné ttidy pevnosti a prdméru trouby jsou stanoveny
mezni hodnoty Unosnosti ve vrcholovém zatizeni die CSN
EN 295 - 1. Kameninové trouby jsou navic odolné vidi
cyklickym tlakdim v disledku pozemni i Zelezniéni dopravy.




PRIPRAVA | podklady pro planovéni

Montéaz

Montaz kameninovych trub a tvarovek je realizovana dle pozadavk® EN 1610 pro pokladku v
otevieném vykopu. Vlastni spoj kameninovych trub umoznuije i Saste¢né pruzné vychyleni dvou
sousednich trub ( nerovnomeérné sedani zasypoveé zeminy ) a nebo zajistuje tzv. kloubové spojeni
v pripadé napojeni trub na betonové Sachty Ci pevné zdivo.

Provoz a idrzba

Odvodnovaci a kanalizacni systémy z kameninovych trub a tvarovek splfiuji
pozadavky EN 752, EN 12056-2 a EN 12056-3.

Prednosti kameninovych trub:

= vysoka chemicka odolnost kameninovych trub a tvarovek jakoz i jejich
spojll

= funkdni viastnosti trub se neméni plsobenim odpadnich vod

= snadné odstranéni usazenin z hladké vnitii stény kameninové trouby,
opatrené glazurou

= vysoka odolnost vici vysokotlakému cisténi

= vysokd odolnost vi¢i mechanickému &isténi a dalsim strojiim na Udrzbu

= vysoka mechanicka odolnost vici otéru

= 74dna omezeni pfi pouZiti béznych prostfedkd a postupd sanace - bud’
vymeénou trub v otevieném Ci uzavieném vykopu-

= nebo opravami &i renovaci

VSechny detaily jsou uréeny EN 1610, EN 12889 a EN 752.



Hospodarné
Déle neZ stoleta Zivotnost a nizké naklady na Gdrzbu kameninovych kanalizacnich systém& jsou

c hlavnimi parametry pro jejich hospodarnost. Nizké jsou rovnéz odpisy (1 az 1,5 procenta).

Ekologicky

Bezpecnost, tésnost a spolehlivost jsou rozhoduijici pro ekologi¢nost celého systému. Toto nabizi
pravé kameninové trouby: chovaji se neutralné k pldeé i spodnim vodam, tzn. nedochéazi ke kon-
taktu a Zadnym vyménam mezi vodou/pldou/spodni vodou - to vSe diky materidlu - kamening.
Nadto jsou tyto systémy odolné vici otéru a korozi. Samoziejmé se jedna o prirodni suroviny,
které jsou 100% recyklovatelné a pratelské pro zivotni prostredi.

Na dlouhé generace

Pti pouZiti kameninovych systémU odpada finanéni zatéZ na jejich sanaci a renovaci po dlouha
‘ léta, po celé generace. Pouzitelnost téchto trub &ini vice nez sto let, tim je uSetfeno mnoho fi-

nandénich prostredkd.

.Cradle to Cradle®”- certifikovano

Pri bézném vyrobnim procesu kondi Gasto materidly pohfbené na skladkach nebo ve spalovnach.
S Cradle to Cradle® dochazi ke kolobéhu vyrobk( a vSech jejich soucasti jako surovina v prirodnim
cradietocradie 1 yolobshu. Certifikét Cradle to Cradle® je dillezitym predpokladem pro boj o zachovani Zivotniho
prostredi na zemi.

CERTIFIED

Vice na strané 58.



1

|

HRDLOVE TROUBY
MONTAZ

Provadéni stavby podle EN 295 a ZP WN 295 ( vnitropodnikova smér-
nice vyrobce ).

Odvodnovaci stavby z kameninovych trub se fidi podle evropské nor-
my EN 295, kterou v nékterych pripadech dopliuje vnitropodnikova
smeérnice vyrobce trub.

Kanaliza¢ni stavby z kameninovych trub a tvarovek vcetné zkousek
vodotésnosti musi odpovidat této evropské normé EN 1610 - viz dalsi
informace.




PROVEDENI{ STAVBY | Dodavka

DODAVKA

Kameninové vyrobky
Kameninové trouby a tvarovky jsou vyrabény podle EN 295 - Kameninové

_— trouby, tvarovky a spoje trub pro odpadni a stokovou kanalizaci. Vyrobce
D I N ma sam vypracovany vlastni pozadavky kvality svych vyrobk( tj. ZP WN 295,
které obsahuji fadu vy$sich narokd na své vyrobky neZ jsou obsazeny v nor-

mach EN. (plati pro Némecko).

Kvalita vSech vyrobkd je zarucena jejich prisnou kontrolou. Testovacim orga-
nem je pro vyrobky z kameniny DIN CERTCO. S oznadenim vyrobkd znackou
DINplus (nalepka na kazdé troubé a tvarovce) jsou technické viastnosti pro-
duktl garantovany podle norem EN 295 a ZP WN 295. Zaroven je doloZena
skute&nost, Ze byly certifikovany dle ISO 9001:8.

NFASES T A28 I A\ kG £ BALICE 13 N TUT R0 REN Fa

pevné oznaceni trouby vylisované v glazure




PROVEDENI{ STAVBY | Preprava a skladovani trub

PREPRAVA TRUB

SKLADOVANI| TRUB

Ve spolupraci s nasimi obchodnimi partnery mdzeme cilené a véas dodavat
vyrobky na kazdou stavbu i diky mnohonasobné pouzitelnému systému ba-
len.

Na stavenistich mohou byt trouby a tvarovky bez problémd vyloZzeny a na-
sledné je zkontrolovano, zda nebyly transportem poskozeny. Pred vilastni po-
kladkou je vhodné zkontrolovat hrdla a konce trub praskovou kridou ( pro
event. odhaleni trhlin vzniklych napf. neSetrnou manipulaci s troubou. ) Trans-
port trub a tvarovek musi byt na stavenistich uskute¢nén vlastnim zafizenim.

Se systémem baleni (Mini-, Maxi-
pack) mohou byt trouby bezpecné
vylozeny na misté stavby. Jednotlivé
trouby musi byt poloZzeny na drevé-
nych podpérach. Tvarovky jsou ulo-
zeny v draténych boxech resp. na
kazdém hrdle.




PROVEDENI STAVBY | Pokladka

POKLADKA
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Jak zabranit chybam

Takto ne!

Pri montézi je nutno pouzit vyhradné mazivo Origindl KeraMat, které je sou-
Casti kazdé dodavky.

Kameninové trouby mensich a stfednich pramérd se spojuji pomoci hranolu a
tyGe. Trouby vétsich prdimérl je vhodné spojovat bud mechanizaci ( bagrem)
nebo rlznymi stahovaky

Trouby od DN 250 jsou oznaéeny uprostied driku tzv. bilym bodem, ktery zd-
stava pri pokladce trub na vrcholu trouby smérem nahoru. Rovnéz odbocCky
od DN 400 jsou rozlisené jako prava nebo leva ( znaceni podle sméru toku
vody tj. od hrdla po konec trouby.

Montaz kameninovych trub musi byt provedena tak, ze tyto lezi rovhomeérné
a uprostred ve vykopu. Pro hrdla je nutno vyhloubit jamu.

Pri mrazu musi byt vykopy chranény, jelikoz kameninové trouby nesmi byt
montovany na zmrzlou vrstvu. Funkénost tésnéni byla testovana bez problé-
mU do -10 °C.




PROVEDENI STAVBY | UloZeni

ULOZENI

Pokladka pisek - Stérk

1. stavajici zem
a:  minimalni vrstva =
50 + 1/10 x DIN = 100 (mm)
OD: vngjsi prameér trouby
x/2: minimalni vzdalenost mezi troubou a sténou vykopu

ZpUsob ulozeni ma znacny vliv na tnosnost potrubi.

Obsyp potrubi v zoné potrubi doporuéujeme min. 30cm nad troubou.

Pozor na bodova zatizeni trouby ( u Stp.podsypu nepouzivame prazce, u
betonovych sedel je mozno prazce pouzivat za predpokladu, Ze trouba bude
lezet celym svym spodnim okrajem v tomto betonovém lozi ).

Statika
INFOPOOL

Typ ulozZeni 1

Rozméry horni (b) a spodni (a) vrstvy ulozeni
pro kameninové hrdlové trouby dle EN 295
a ZP WN 295

STATICKY VYPOCET Steinzeug-Keramo nabizi svym zékaznikiim a partneréim zdarma informadni

servis s moznosti statickych vypoctd. Uzivatel mdze pomoci Online-statické
kalkulaCky sam provadét nebo nechat provadét podobné statické vypodty.

Prihlaseni na www.steinzeug-keramo.com.



Profil Primér trouby Vyska loze potrubi

(@a+Db)
90° 120°
celkové (cm) celkové (cm)
NaSe doporuceni: 100 131 12,0 13,5
Typ uloZeni 1 dle EN 1610 125 159 12,5 14,0
150 186 13,0 15,0
200-N 242 14,0 16,5
200-H 254 14,0 16,5
250-N 299 14,5 17,5
250-H 318 15,0 18,0
300-N 355 15,5 19,0
300-H 376 15,5 19,5
350 417 16,5 20,5
400-N 486 17,5 22,5
400-H 492 17,5 22,5
450 548 18,5 24,0
500-N 581 19,0 25,0
500-H 609 19,0 25,5
600-N 687 25,5 32,5
600-H 725 26,0 33,5
od DN 600: a=15cm 700 862 28,0 36,5
800 964 29,5 39,0
Kamenita plda nebo skalni 900 1084 31,0 42,0
podlozi: a=15cm 1000 1273 34,0 47,0
1200 1457 36,5 51,5
1400 1600 38,5 55,0

Schema vykopu dle EN 1610

e 1 spodni vrstva loze
. min. 100mm
min. 150mm
(skalni nebo kamenité podloZi)
2 horni vrstva loze
kryci obsyp
min. 150mm nad troubou
min. 100mm nad hrdlem
boéni obsyp
vySka prekryti
z6na vedeni
hloubka vykopu
boéni obsyp

)
i
|

w

O ~NO O A~




PROVEDENI STAVBY | UloZeni

Pokladka betonové sedlo

Komplikované geologické podminky je vhodné eliminovat zfizenim betonové
desky a nebo pfimym ukladanim trub do betonové smési. Vrstva betonu s
Uhlem uloZeni 90,120,180 stupnd odpovida typu uloZzeni 1 dle EN 1610.
Vyska betonu je dana hodnotou a (a= 10cm + DN/10).

Profil

Spotieba betonu v m3/m

o e

200 0,057 0,057
. L 250 0,066 0,089
NaSe doporuceni: 300 0,076 0.103
Podkladovou vrstvu provadét 350 0,086 0118
v celé SiFi VVkOpU! 400 0,096 0,135
450 0,107 0,170
500 0,121 0,213
600 0,157 0,302
700 0,198 0,405
800 0,243 0,524
900 0,294 0,660
1000 0,350 0,812
1200 0,474 1,159
Pokladka - betonové sedlo
1:  rostla zemina
2. nezapazena Cast ryhy event kluzna
plocha po vytazeni pazeni
a:  minimalni vzdalenost =
50 + 1/10 x DN = 100 (mm)
OD: vnéjsi prameér trouby
x/2: minimalni pracovni prostor mezi

troubou a sténou vykopu



PROVEDENI STAVBY | Zhutnéni

ZHUTNENI

Mechanické zhutnéni se provadi ve vrstvach 15 az
30 cm.

Jestlize v zasypu potrubi jsou zrna > 40 mm, pak prv-
ni hutnici vrstva musi byt o min. touSce 30cm nad po-
vrchem trub a zaroven nesmi tato vrstva zrna vétsi jak
40mm obsahovat.

NaSe doporuceni:
pokud je to mozné, pouZijte pro
vyplnéni vykopu okolni zeminu.

Pfipojeni Sachty a zkracené trouby

LKratké” trouby (GZ a GA) maji delku
! ! od 0,6 m resp. 0,75 m a umoznuji
pruzné spojeni kameninovych trub s
pevnymi castmi kanalizacni sité. Vét-

Sinou se jedna o betonové Sachty,
které mohou vlivem dopravniho za-

! ! ! ! tizeni klesat

Zkracené trouby umoznuji pruzna spojeni



PROVEDENI STAVBY | Pouziti pFislusenstvi

POUZITI PRISLUSENSTVI

Vlyrovnavaci krouzek P
Nahrada za odstranéné originalni tésnéni polyuretanové-
ho nebo zabruSovaného konce kameninovych trub.

Prechodovy krouzek U

Nasazenim U krouzku na dfik litinové trouby nebo umé-
lohmotné trouby je umoznéno spojeni s hrdlem pryzové-
ho spoje kameninové trouby.

Pouziti naSeho pfisluSenstvi naleznete online na
nasich strankach.
Vyuzijte k tomu nas QR-kod.









ZKOUSKY | Vodotésnost

PRAVIDLA
DOPORUCENI

ZkousSka tésnosti

Po dokonceni stavby jsou doporuceny dle EN 1610, kap. 12 nekteré zkousky ( kamera, t&snost potrubi, zhutnéni,
ovalita - ta odpada u kameninovych trub. Zkouska tésnosti potrubi a Sachet se provadi podle normy EN 1610, kap.
13.1 bud' vzduchem ( Zkusebni metoda L ) nebo vodou ( Zkusebni metoda W ).

Tyto zkousky mohou byt provedeny orientacné jesté pred zasypem ( vyhodou je moznost osazeni ucpavek na domov-
ni pfipojky ), ale rozhoduijici je zkouska po dokon&eni zasypu a odstranéni pazeni. Pfi zkouSce vodou je rozhoduijici
pripustné doplnéni vody po 30 minutach pribéhu zkousky, pfi zkousce vzduuchem se méfi pripustny pokles tlaku

vzduchu v potrubi v daném &ase

NaSe doporuceni: Tlakova vzduchova zkouska - postup LC 100
Testovaci metoda (W) zkou$ka vodnim tlakem dle EN 1610

ZkuSebni tlak: 0,1 az 0,5 bar
Délka zkousky: 30
Potrubi pfedem naplnéno vodou: 60 minut

Hodnota pfidani vody W30

Potrubi: 0,15 1/m2
Potrubi a Sachty: 0,20 I/m2 Sachty a
inspekeni otvory: 0,40 I/m2

Mérené potrubi pfi zkousSce tlakovou vodou naplnit vo-
dou bez tlaku z nejnizsiho mista. Odvzdusnéni se usku-
teCnuje v nejvySSim misté. ZkuSebni tlak se vytvari na
nejnizsim miste.

Pozor: :

Pri tlakové zkousce se nesmi v misté uzavéru zdrzovat
zadnd osoba; obzvlasté pfi zkousce vzduchem vznika
vySSi nebezpedi Urazu.

minut

P¥ipustné pfidani vody pro potrubi

100 8 0,05
125 12 0,06
150 18 0,07
200 31 0,09
250 49 0,12
300 71 0,14
350 96 0,17
400 126 0,19
450 159 0,21
500 196 0,24
600 283 0,28
700 385 0,33
800 503 0,38
900 636 0,42
1000 785 0,47
1200 1131 0,57
1400 1539 0,66




ZKOUSKY | Vodotésnost

Zkusebni metoda (L) tlakem vzduchu dle EN 1610,
pripustny pokles tlaku (AP)

m Postup zkousky

LA LB LCc LD
Po | AP | Po | AP | Po | AP | Po | AP

10 | 25 | 50 10 | 100 | 15 | 200 | 15

Doba zkousky v min.

100 5 4 3 1,5
125 5 4 3 1,5
150 5 4 3 1,5
200 5 4 3 1,5
250 6 5 35 2,0
300 7 6 4 2,0
350 8 7 5 2,5
400 10 7 5 2,5
450 11 8 6 3,0
500 12 9 7 3,0
600 14 11 8 4,0
700 17 13 10 5,0
800 19 15 11 5,0
900 22 17 12,5 6,0
1000 24 19 14 7,0
1200 29 22 16 8,0
1400 32 25 18 9,0

NaSe doporucent:

Doba zkousky: pfi zkouSce tlakem
vzduchu do DN 500: min. 5 min.
od DN 500: DN/100 za min.

Deformace trouby
Zkouska deformace trub neni u kameniny nutnal

Zkouska jednotlivych spojli

Pokud je z technickych dlvodd nutna zkouska jed-
notlivych spojd, mély by byt pouzity zkudebni pristroje
Doppelpacker systémy, aby se minimalizovaly netésnosti
mezi Packerem a sténou trouby.

Na zakladé komplexni méfici techniky jsou posuzovany
jednotlivé vysledky zkousky v ramci sledovani odchylek v
zavaznosti na délce trub.

Kanalova zkouska kamerou

Pri kanalové zkousce kamerou je tfeba rozliSovat inspekci
a vyhodnoceni vysledkl inspekce. Vyhodnocovani musi
zohlednovat technické dodaci podminky trub, tvarovek a
tésnéni v dobé dodavky.

INFOPOOL

Upozornéni:
Dle EN 1610 musi byt kazda
zkouska zvlaszaprotokolovana



i | |
STEINZEUG-KERAMO|
SOUHRN |




STEINZEUG-KERAMO SOUHRN | Certifikaty

KVALITA NASICH VYROBKU CERTIFIKOVANA

Oznaceni DINplus znamena ze vyrobek prevySuje svymi vlastnostmi a para-
metry hodnoty, které pozaduiji od kameniny némecké normy.

————8)
KEYMARK, evropské oznaCeni CEN/CENELEC, je dobrovolng, jednotna
znacka certifikace. S timto symbolem se vyjadfuje soulad vyrobk{ s prislus-
nymi evropskymi normami.
NaSe vyrobky jsou dale certifikovany:

CSTB IKOBKB Swiss Quality

Centre Scientifique et Tech- .y NL-BSB - Nederlands Qplus Zertifizierungen,

nique du Batiment, i l,.. ] Bouwstoffenbesluit, Zlrich/Schweiz

Marne-la-Vallée/Frankreich T Niederlande Fuiss Gualiy

MA 39 IKRAM IGH

Magistrat der Stadt Wien, Ver- /’_\ IKRAM QA Services Sdn. Bhd., Institut Gradevinarstva,

MA39 ' suchs- und Forschungsanstalt, |f_‘ ﬂ i Malaysia Hrvatske, Kroatien

Wien/Osterreich ‘-';q_.._._.;_';f"'l

VSA INISMa PSB

Verband Schweizer Abwasser- Institut National g\ Singapore Productivity and

VSA 13001 (I Benor ] -

und Gewasserschutzfachleute,
ZUrich

TZUS

Technicky a zkuSebni Ustav
stavebnictvi Praha s.p./Ceska
Republika

= AN

Interuniversitaire des
Silicates, Sols et Matériaux,
Mons/Belgien

Gris

Guteschutzverband Rohre im
Siedlungswasserbau, Wien/
Osterreich

Standards Board



STEINZEUG-KERAMO SOUHRN | Vyhody

KAMENINA URCUJE KRITERIA VE VYSTAVBE KANALU:

KROK ZA KROKEM

Odolnost vigéi:

= chemickym/ fyzikalnim vliviim

= mechanické zatézi

Potrubni systémy nic neovliviiuje v jejich funkCnosti —
ani co se tyCe bezpecnosti, ani spolehlivosti odvadeni
odpadnich vod.

Pfirozenost surovin
Hlina, voda, Samot - kombinace nemiZe byt jiZ priroze-
n&j&i. Zivotni prostredi z toho profituje jiz od zadatku.

Odolnost, tésnost, pevnost

VSechny tfi viastnosti predstavuiji pilife pro dlouhodobou
Zivotnost. Zadny jiny materidl trub nedisponuje tak dlou-
hym provéfovanim kolem 3.000 let.

Odolnost viiéi otéru a korozi

Kamenina je odolna prakticky vici veSkerym odpadnim
vodam a diky své tvrdosti ( dle Mohsovy stupnice tvr-
dosti dosahuije €. 7 tj. tvrdost kifemene ) netrpi prakticky
zadnym otérem.

Neutralni chovani viéi spodni vodé a padé
Kameninové trouby bezpedné prevadi splaskoveé vody
bez jakékoliv kontaminace.

Dlouha zivotnost
PIné funkdéni kameninové trouby jsou v dnesSnim provozu
jiz vice jak sto let.

Naroky na udrzbu a opravy
Oboiji jsou nizké — Setfi to verejné rozpoCty a nasleduijici
generace se nemusi obavat vysokych investic.

Recyklovatelnost
Prirodni suroviny se vraci do pfirodniho kolobéhu.

Setrnost k Zivotnimu prostredi

V8echny poZadavky na Setrné plsobeni na Zivotni
prostredi jsou spinény. Zacina to tézbou surovin, pres
vyrobu az po recyklaci.

Udrzitelnost
Zadny jiny material nesnese tolik, co kamenina.

Cradle to Cradle®
Kamenina prochazi prirozené celym pfirodnim kolobé-
hem. Bez odpadU, bez zatizeni zivotniho prostredi.



STEINZEUG-KERAMO SOUHRN | Vlastnosti materialu

VYNIKAJICT
VLASTNOSTI NASICH SUROVIN

Objemova NMOTNOSE .......vviiiiiiic e 22 KN/m?
Pevnost v tahu za ohybU.........coovveiiiiic e 15 az 40 N/mm?
Pevnost V HaKu ......eeveeiiii 100 az 200 N/mm?
PEVNOSE V 18NU....eeiiiei e 10 az 20 N/mm?
MOAUI PrUZNOSTT ..t ~ 50.000 N/mm?
Koeficient tepelné roztaZnosti .........cccoeevveeiiiiiiic e, K1~5x10°
TePEINA VOAIVOST ....vviiiiiiiiiii et ~1,2 W/m x K
Poissonova KONStanta ..........coiiiiiiiiiii 0,25
Vrcholovy tlak dle délKy .......coovvvieiiiiiiiiiiicee i od 32 do 160 kN/m
TESNOST .ttt 2,4 bar
OdolNOst VUG KOMOZI ....eccvveiiiiicieicisc et dana
Chemicka 0dOINOST......c.ciiiiiiiiiiece e pHOaz 14
OdolNOSt VUG MIAZU ..vecivviiiiiiiie ettt dana
Biologickd OdOINOST ..vvvvviiiieeie e dana
OdolNOSt VUG OZONU.....ccvviiiiiiiiie ettt dana
Tvrdost (dle MONSOVY SE.): vuviieiiiiiiiiieeee e ~7
Odolnost VUG rozpinANi SLAIA .......c..eovveeiiiiieeiie e Nehorlavé
HOFIAVOST ... nehorlava
Hydraulicka drsnost potrubi..........eeeeiiiiieeie e 0,02mm
OtErUVZAOIMOST ..vviiiiiiiiiiie it <0,25 mm
Odolnost vici vysokotlakemu CisteNi.........coveivveiiiiiiiciie e 280 bar
ZIVOINOST ..ot vice jak 100let

Znéate uz Cradle to Cradle®?
NaSe vyrobky uz obdrzely tento certifikat.

CERTIFIED

cradletocradle




STEINZEUG-KERAMO SOUHRN | Servis

SERVIS —
PRIMO A ONLINE ...

Svym zékaznikim a partnerdm pomahame poradenstvim a rdiznorodou
podporou v otazkach vystavby kanalizaéni sité. Tento servis poskytuji
vSichni nasi kompetentni pracovnici po celém svéte.

= regiondlni kontaktni osoba
= 0sobni poradenstvi pfi stavbach
= kompletni online informadni systém

STEINZEUG
KERAMO

K pfistupu do naseho
servisu nas prosim kontaktujte

Navstivte nas servis na internetovych

INFOPOOL INFORMACN({ SKOLENi/ '
MATERIAL SEMINARE strankach www.steinzeug-keramo.com

VYPOCTY
- STATICKE

5 MANZETY TECHNICKE VZOROVY SOUPIS

PODKLADY VYKONU (MLV)

- HYDRAULIKA A
» - PLANOVAN
- SACHTY - WYSTAVBA




CRADLE TO CRADLE®

100 PROCENTNE PRIRODNI
ZADNY ODPAD
CRADLE TO CRADLE®

V4

Znéte uz Cradle to Cradle®?
NasSe vyrobky jsou certifikovany.

Kolobéh vyrobkl s budoucnosti — a myslenka, kterd nas doprovazi
od pocatku vyroby trub a tvarovek: z plného presvédcCeni. Stein-
zeug-Keramo se zdokonaluje a certifikat je toho dlkazem.

Cradle to Cradle®: na zakladé této myslenky v nasich evropskych
zavodech vyrabime své celosvétové uznavané produkty podle ev-

ropskych standard(.

Steinzeug-Keramo. Inspired by Nature.




CRADLE TO CRADLE®

@0 ¥

Steinzeug-Keramo kolobéh v pfirodé: zodpovédnost v praxi.

8 Recyklace

= Keramické vyrobky jsou 100 % recyklovatelné
a vraci se jako Samot zpatky do vyrobniho

procesu.

7 Provoz

= UdrZitelny provoz:
cenoveé vyhodny diky
nizkym néakladdim na
udrzbu pfi dlouhé
pouzitelnosti

6 Montaz

= Montaz s odbornym
dohledem na misté

= Trubni systémy pro
otevreny i uzavieny
vykop

5 Logistika

= Propracovana logistika a pfeprava se rovnéz
staraji o Zivotni prostredi.
= Flexibiln a rychlé — kratkou cestou do prodeje

nebo piimo na stavbu.

Pro Steinzeug-Keramo plati:
NeZijleme pravidly teprve od
certifikace Cradle to Cradle®,
nybrz jiz od téZby surovin —
to je pocatek vyroby trub

DalSi informace naleznete na www.steinzeug-keramo.com

1 tézba surovin

CERTIFIED

cradletocradle

SILVER

= Tézba jilll v domécich regionech: ekologicka

téZba s naslednym odvozem

4 Vyrobni proces

2 Transport surovit

= Setrné pro Zivotni
prostredi, pfeprava
vede nejkratsi cestol
= nizké emise CO,,.

3 Suroviny

= Jil, Samot, voda —
bez vyjimky prirodni
suroviny.

=V celé vyrobnim procesu se zohledriujf
principy konceptu Cradle to Cradle®
= Optimalni vyuziti ekologicky Setrnych zdrojl

energie — biomasa, vymeéniky tepla.
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